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PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 049/2024 — DPTO. DE LICITAGOES/ SEC. EDBQACAO /

|__Adesdo n° 00001/2024 —— |

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGAO, CULTURA, ESPORTE E LAZER

DOCUMENTO DE FORMALIZAGAO DA DEMANDA - DFD

1.0.IDENTIFICAGAO DA DEMANDA

1.1.Constitui objeto da pretensa contratagao ADESAQ DA ATA REGISTRO DE PRECO, REFERENTE
AO PREGAO ELETRONICO — SRP N°. 3/ 3/2023 PARA CONTRATACAO DE EMPRESA
ESPECIALIZADA PARA AQUIS&AO DE_MATERIAIS PERMANENTES (MOBIL!ARIO ESCOLAR),
PARA ATENDER A NECESSIDADE DA SECRETARIA DE _EDUCACAO DO _ MUNICIPIO DE
CABACEIRAS.

1.2.Classificagéo do objeto: Comum.

2.0.NECESSIDADE DA CONTRATAGAO

2.1.A contratagdo descrita & essencial: Pela necessidade da devida efetivagdo de compra para suprir
demanda especifica - ADESAO DA ATA REGISTRO DE PRECO, REFERENTE AO PREGAO
ELETRONICO — SRP_N°. 3/2023 PARA CONTRATACAO DE EMPRESA _ESPECIALIZADA PARA
QUISIQAO DE_MATERIAIS PERMANENTES (MOBILIARIO ESCOLAR), PARA ATENDER A
NECESSIDADE DA SjCRgARtA DE EDUCAGAO DO MUNICIPIO DE CABACEIRAS, considerada
oportuna e imprescindivel, bem como relevante medida de interesse publico; e ainda, pela necessidade
de desenvolvimento de agbes continuadas para a promogdo de atividades pertinentes, visando a
maximizagéo dos recursos em relagdo aos objetivos programados, observadas as diretrizes e metas
definidas nas ferramentas de planejamento aprovadas.
Os itens descritos sdo imprescindiveis para suprir as necessidades da Secretaria Municipal da
Educacdo de Cabaceiras, para a realizagdc das atividades de forma satisfatéria, realizando o
atendimento das demandas dos programas educacionais, agdes em educagdo e para a manutengao
das atividades administrativas, no dia-a-dia dos servicos oferecidos nas Escolas da Rede Publica
Municipal de Ensino e seus equipamentos, tendo como base na necessidade de reposigdo do material,
segundo o qual a Administragdo executa suas airibuigbes essenciais cu necessarias aos administrados.
Com isso, faz-se necessaria a aquisigdo de itens descritos no termo de referéncia para compor as
escolas ja existentes para secretaria escolar, sala de direcdo das Unidades de Ensino que passaram
por uma reforma, e para mobiliar refeitério e sala de aula de uma Unidade de ensino que sera
inaugurado. Também sendo os itens de suma importancia para equipar, na qual estd passando
processo de reforma em sua estrutura fisica. Portanto, a aquisigdo dos itens supracitados contribuira
para a melhoria da qualidade do ensino, do ambiente escolar e do bem-estar dos alunos, além de
contribuir para a organizagao e eficiéncia das atividades escolares.

3.0.ALINHAMENTO AOS PLANOS DA ADMINISTRAGAO

3.1.A contratagdo pretendida esta alinhada aos planos estratégicos da Administragdo, delineados nas
diretrizes € metas definidas nas ferramentas de planejamento aprovadas, onde estdo fixadas e
detalhadas as respectivas agdes ao alcance dos objetivos institucionais, primando pela eficacia,
eficiéncia e efetividade dos respectivos projetos, programas e processos.

4.0.REQUISITOS DA CONTRATAGAO
4.1.As caracteristicas ¢ especificagdes do objeto da referida contratagéo séo:

cODIGO ; DESCRIGCAO DO ITEM ~ UNIDADEQUANTIDADE
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[ESTANTE EM AGO COM 06 PRATELEIRAS Estante em ago, prateleiras em Chapa
22 (espessura minima de 0,80mm) e colunas em chapa 16 (espessura minima de
1.5 mm), altura minima da regulagem da prateleira 25 mm, com acabamento pelo|
sistema de tratamento quimico da chapa (anti—ferruginoso e fosfatizante) com
banhos sucessivos a quente, com desengraxante, decapante, fosfatizagdo e
passivador, pintura através de sistema eletrostatico epéxi p6, com superficies lisas e
uniformes . Toda estrutura em cinza claro. Dimensdes: alt. 175 cm, larg. 95 cm, prof.
43,5 cm Tolerancia maxima para variagdo de medidas dimensionais (+ ou —) 5mm.|
Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os
segumtes documentos que devem ser apresentados juntamente com a proposta
linicial: *Laudo de corrosdo por exposigdo em cdmara de névoa salina, conformel
norma ABNT 8094:1983, com o minimo de 500 horas; +*Laudo de grau de
empolamento quando a densidade de distribuigido das bolhas conforme a norma
ABNT 5841:2015 d0 = isento de bolhas *Laudo de grau de empolamento quando ao,
tamanho das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas
+Laudo de grau de enferrujamento conforme a norma ABNT iso 4628-3:2015ri0=0
% de area enferrujada +Laudo de determinagdo da espessura da camada de tinta
conforme a norma ABNT 10443:2008 e a norma astm d7091:2013, com valor médiol
'superior 4 100 pm; *Laudo de determinagdo de aderéncia da tinta, conforme norma
ABNT 11003:2009 verséo corrigida de 2010; +Laudo de determinagdo de aderéncia
da tinta, conforme norma astm D3359:2017 -+Laudo de determinagdo de
determinagdo da espessura da camada de tinta, conforme norma ABNT 10443:2008
le ASTM D7091:2013 com o valor minimo de 100 micras; *Laudo de teor de chumbo
na pintura conforme a norma: NBR NM 300-3:2011 — Seguranga de Brinquedos —
|Parte 3: Migragé@o de Certos Elementos. Lei n® 11.762, de 1° de agosto de 2008
|(Fixa o limite méximo de chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobiliarias e de
uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares e d4 outras providéncias), com
valor igual ou menor que 0,8750 por mg/kg. *Declaragdo de garantia emitida
lexclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 01 ano contra
qualquer defeito de fabricagdo. DeclaragZo do fabricante autorizando a utilizagio da
marca quando o Licitante ndo for o fabricante —Todos os laudos deverdo ser

__emitidos por um laboratorio reconhecido pelo inmetro.
ESTANTE DUPLA FACE Estante face dupla inferior fechada, totalmente

DFD 3

confeccionada em ago SAE1008/1020, contendo: 02 (duas) Laterais de sustentagéo
confeccionadas em chapa de espessura 1,20mm, cada lateral com 36 (trinta e seis),
rasgos de 28mm de altura por 105mm de largura, permitindo encaixe das bandejas
em passos de 175mm. 01 (uma) base retangular fechada confeccionada em chapa
com espessura 0,90mm, com altura de 175 mm; 01 (um) reforgo interno em
“Triangulo” soldado em toda a extensdo da base, confeccionado em chapa 0,90mm;
02 (dois) anteparos laterais soldados a base e fixado nas laterais da estante através
de 06 (seis) parafusos 3/8" de cada lado. 01 (uma) travessa superior horizontal
(chapéu), confeccionado em chapa 0,90mm e dobrado em “U” com altura de 70mm;
02 (dois) anteparos laterais em chapa 1,50 mm soldados a travessa e fixado nas
laterais da estante através de 06 (seis) parafusos 3/8” de cada lado. 08 (oito)
prateleiras com dimensdes de 930 mm de comprimento e 235 mm de profundidade,|
confeccionadas em chapa com espessura de 0,90mm, com dobras nas laterais que
permitem as mesmas a unido as laterais pelo sistema de encaixe (sem parafusos).
Acabamento com sistema de fratamento quimico da chapa (anti—ferruginoso e
fosfatizante) e pintura através de sistema eletrostdtico epdxi p6. Sem arestas
cortantes e rebarbas. Dimensdes: Altura: 200 cm Largura: 100 cm. Profundidade: 58
cm. Tolerancia maxima para variagdo de medidas dimensionais (+ ou =) 5mm. Para
garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes
documentos que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial: *Laudo,
de corros@o por exposicdo em cémara de névoa salina, conforme norma ABNT
8094:1983, com o minimo de 500 horas; *Laudo de grau de empolamento quando a
densidade de distribuigdo das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 d0 =
isento de bolhas *Laudo de grau de empolamento quando ao tamanho das bolhas
conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas +Laudo de grau de
enferrujamento conforme a norma ABNT iso 4628-3:2015 r 0 = 0 % de érea
enferrujada +Laudo de determinagéio da espessura da camada de tinta conforme a
norma ABNT 10443:2008 e a norma astm d7091:2013, com valor médio superior &
100 pm; *Laudo de determina¢do de aderéncia da tinta, conforme norma ABNT

UNID
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[11003:2009 verséo corrigida de 2010; *Laudo de determinagdo de aderéncaa da
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“tinta, conforme norma astm D3359:2017 +Laudo de determinagao de determinagéo
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da espessura da camada de tinta, conforme norma ABNT 10443:2008 e ASTM|
'D7091:2013 com o valor minimo de 100 micras; *Laudo de teor de chumbo na
pmtura conforme a norma: NBR NM 300-3:2011 — Seguranga de Brinquedos —
Parte 3: Migragdo de Certos Elementos. Lei n° 11.762, de 1° de agosto de 2008
(F:xa o limite maximo de chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobiliarias e de
luso infantil e escolar, vernizes e materiais similares e da outras providéncias), com
valor igual ou menor que 0,8750 por mg/kg. +Declaragdo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 01 ano contra
qualquer defeito de fabricagéo. Declaragéo do fabricante autorizando a utilizagéo da
marca quando o Licitante ndo for o fabricante —Todos os laudos deverdo ser

_lemitidos por um laboratério reconhecido pelo inmetro.

ARQUIVO COM 4 GAVETAS Tampo do arquivo em madeira aglomerada tlpo MDP
com espessura de 18 mm, revestido com laminado melaminico de baixa pressio em
ambas as faces, resistente a abraséo, na cor branca, encabegado com fita de borda
pvc 2,5 mm de espessura com alta resisténcia a impactos.na mesma cor do painel.
Gavetas em madeira aglomerada MDP revestido com laminado melaminico de baixa
pressdo encabegadas com fita de borda pvc com espessura 1 mm. Fundo das
gavetas confeccionados em chapa dura de alta densidade pintada na mesma cor do
moével. Corredigas (tipo telescopicas) das gavetas, presas ao corpo do gaveteiro
através de parafuso tipo chipboard para madeira, resistente a esforgo sobre a
gaveta e aos numeros de ciclos de abertura e fechamento da mesma. Travamento
simultaneo das gavetas feito em haste de ago resistente a tragdo com acionamento
lateral através de fechadura com chave de alma interna em ago de alta resisténcia
ao torque, com capa plastica externa de protegio em polietileno injetado. Puxadores
com desenho curvo e linhas suaves sem arestas injetados em poliuretano, fixado|
com parafuso de rosca para fixagdo em termoplasticos em ago de 4x25mm com
icabega panela. Suportes para pastas suspensas nas gavetas confeccionados em
ichapa de ago em formato de “L” fixado a gaveta através de parafusos chipboard de
4.0 x 14mm cabega panela, pintado em epoxi pé na mesma cor do mével.,
Apresentar junto com a proposta inicial declaragdo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 01 ano
Declaragéo do fabricante autorizando a utilizagdo da marca quando o Licitante néo|
for o fabricante. i
MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, COM 02 PORTAS E 04 PRATELEIRAS
(ACO CARBONO, MDF E ABS) Modulo em ACO CARBONO, MDF e ABS, podendo
sser desmontavel em 11 partes sendo: 2 laterais, 1 fundos, 1 base, 1 cabeceira, 2
portas, 4 prateleiras divisorias. fechamento superior e inferior em ABS na cor cinza,
com estrutura em parede de 4 mm (em qualquer corte transversal), possuindo 6

“castelos” para fixagdo a estrutura retangular, (tubo 25 x 25 mm) utilizar para uniéo
entre base de plastico e estrutura retangular, parafusos especiais para plastico. o
'modulo deve possuir os 12 vértices que compoe sua forma em raio de no minimo 50j
mm, sem encontros e arestas com quina viva. o0 modulo é montado com o uso de
parafusos e rebites. os pés do modulo em plastico injetado na mesma cor cinza,
com formato redondo e diametro de 50 mm, altura de 25 mm, parede da sapata com|
3,5 mm de espessura, borda final em contato com o piso chanfrado com inclinagéo,
de 45° e altura de 2 mm, com parafuso central de 5/16 que permita a sua
regulagem. fechadura do tipo tambor cilindrico com chave dobravel. corpo do
armario em chapa de ago SAE 1010/1020 de espessura, 0,75 mm. laterais direita e
esquerda do armario, com cremalheiras estampadas diretamente na lateral, com
regulagem minima de 100 mm entre os pontos, perm:tmdo ao usuario a colocar;,ao
das prateleiras em varias alturas. base estruturada por meio de tubo de ago carbono
.SAE 1020 25 x 25, quadrado na parede 1,5 mm, formando um retangulo com 890 x
390 mm, nas quatro extremidades internas do retangulo s&o soldados pelo processo
MIG/MAG quatro tubos de ago carbono 1' polegada, de didmetro na parede 1,5 mm,
esses quatro tubos serdo soldados perpendicularmente a estrutura retangular para
formar os quatro pés do armario. inserir em suas extremidades buchas internas com
porca insertada de 5/16 pol. de didmetro que receberéo as sapatas abauladas. duas
portas confeccionada em MDF de 18 mm, revestida nas duas faces em laminado
melaminico de baixa press@o na cor branca, com bordas revestida em fita ABS de
2,5 mm da mesma cor do tampo superior e inferior. as dobradigas do modulo,
deverdo ser invisiveis pelo lado interno e em nimero de duas em cada porta, utilizan

{
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__dobradica de fechamento automatico super alta, e puxadores em plastico na mesma
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cor do tampo em ABS. o fundo do modulo com 01 fechamento em MDF de 6 mm,)
revestido nas duas faces em laminado melaminico na cor branca, fixadas ao corpo
por meio de rasgos nas laterais do armario. Todas as pegas em ago dever@o
receber tratamento por meio de banhos sucessivos para proteg@o por meio de
fosfatizag&o. pintura eletrostatica epdxi po, na cor branca texturizada. soldas devem
possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escorias. deve ser eliminado respingos e irregularidades de
soldas, rebarbas e arredondados os cantos agudos. bordas acessiveis aos usuarios
devem ser arredondadas. cada moédulo devera possmr em sua embalagem um
manual de montagem. Dimensdes: alt. 165 cm, larg. 95 cm, prof. 43,5 cm Para
garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes
documentos que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial: sLaudo,
'de corrosdo por exposigdo em camara de névoa salina, conforme norma ABNT
8094:1983, com o minimo de 500 horas; *Laudo de grau de empolamento quando a
densidade de distribuicdo das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 d0 =
isento de bolhas +Laudo de grau de empolamento quando ao tamanho das bolhas
conforme a norma ABNT -5841:2015 t0 = isento de bolhas +Laudo de grau de
enferrujamento conforme a norma ABNT iso 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de érea
ienferrujada *Laudo de determinacgio da espessura da camada de tinta conforme a
norma ABNT 10443:2008 e a norma astm d7091:2013, com valor médio superior a
100 pm; *Laudo de determinagdo de aderéncia da tinta, conforme norma ABNT
11003:2009 versdo corrigida de 2010; :Laudo de determinagdo de aderéncia da
tinta, conforme norma astm D3359:2017 +Laudo de daterminagdo de determinagéo
da espessura da camada de tinta, conforme norma ABNT 10443:2008 e ASTM
D7091:2013 com o valor minimo de 100 micras; +*Laudo de teor de chumbo na
pintura conforme a norma: NBR NM 300-3:2011 — Seguran¢a de Brinquedos —
Parte 3: Migracdo de Certos Elementos. Lei n°® 11.762, de 1° de agosto de 2008
(Fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricagéo de tintas imobiliarias e de!
uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares e da outras providéncias), com
valor igual ou menor que 0,8750 por mg/kg. *Declaragdo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 01 ano contral
qualquer defeito de fabricagdo. Declaragio do fabricante autorizando a utilizagéo da
marca quando o Licitante ndo for o fabricante —Todos cs laudos deverdo ser
emitidos por um laboratério reconhecido pelo inmetro.

MODULO DE ARMAZENAMENTO BAIXO, COM 2 PORTAS E 1 PRATELEIRA

(ACO CARBONO, MDF E ABS) Modulo em ACO CARBONO, MDF e ABS, podendo
ser desmontavel em 8 partes sendo: 2 laterais, 1 fundo, 1 base, 1 cabeceira, 2
portas, 1 prateleira diviséria. Fechamento superior e inferior em ABS na cor cinza,
com estrutura em parede de 4 mm. O médulo é montado com o uso de parafusos e
rebites. Os pés do médulo em plastico injetado na cor cinza com parafuso que
permita a sua regulagem. Fechadura com chave dobravel. Corpo do armario em
chapa de ago de espessura, 0,75 m. Laterais direita e esquerda do armario, com
cremalheiras estampadas diretamente na lateral, com regulagem minima de 100,
mm entre os pontos, permitindo ao usuario a colocagdo da prateleira em varias
alturas. Base estruturada por meio de tubo de ago carbono 25x25mm quadrado na
parede 1,5 mm, Duas portas confeccionada em MDF de 18 mm, revestida nas duas!
faces em laminado melaminico de baixa press3o na cor branca, com bordas|
revestida em fita ABS. Cada porta deve possuir 2 dobradigas e um puxador plastico.
'O fundo do modulo com 01 fechamento em MDF de 6 mm, revestido nas duas faces;
em laminado melaminico na cor branca. Todas as pegas em ago deverdo receber
tratamento por meio de banhos sucessivos para protegdo por meio de fosfatizagéo,
Pintura eletrostatica epdxi po, na cor branca texturizada. Soldas devem possuir
'superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias. Deve ser eliminado respingos e |rregulandades de soldas,
rebarbas e arredondados os cantos agudos. Bordas acessiveis aos usuarios devem
ser arredondadas. Cada médulo devera possuir em sua embalagem um manual de
montagem. Dimensdes: alt. 80 cm, larg. 95 cm, prof. 43,5 cm Para garantir a
qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos
‘que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial: *Laudo de corroséo
lpor exposigdo em cadmara de névoa salina, conforme norma ABNT 8094:1983, com
o minimo de 500 horas; *Laudo de grau de empolamento quando a densidade de
distribuicdo das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 d0 = isento de bolhas

UNID

*Laudo de grau de empolamento quando ao tamanho das bolhas conforme anorma
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! ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas *Laudo de grau de enferrujamento conforme!
| a norma ABNT iso 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de é&rea enferrujada +Laudo de| .
i determinagdo da espessura da camada de tinta conforme a norma ABNT [
| [10443:2008 e a norma astm d7091:2013, com valor médio superior @ 100 ym; { *
| +Laudo de determinag@o de aderéncia da tinta, conforme norma ABNT 11003:2009 f
versdo corrigida de 2010; *Laudo de determinagdo de aderéncia da tinta, conforme
norma astm D3359:2017 :Laudo de determinagdo de determinagdo da espessura da ; ;
camada de tinta, conforme norma ABNT 10443:2008 e ASTM D7091:2013 com o ? ‘
[ valor minimo de 100 micras; *Laudo de teor de chumbo na pintura conforme a . |
norma: NBR NM 300-3:2011 — Seguranga de Brinquedos — Parte 3: Migragdo de [
Certos Elementos. Lei n° 11.762, de 1° de agosto de 2008 (Fixa o limite maximo de
chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar,|
vernizes e materiais similares e da outras providéncias), com valor igual ou menor,
ique 0,8750 por mg/kg.*Declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo
fabricante, atestando que a garantia minima é de 01 ano contra qualquer defeito de
fabricagéo. Declaragéo do fabricante autorizando a utilizagdo da marca quando o
{ Licitante ndo for o fabricante —Todos os laudos deverdo ser emitidos por um
| laboratério reconhecido pelo inmetro. SN, R
MESA EM MDF 1,20m x 0,75m Composta por tampo e saia em MDP BP duas faces, ‘
espessura de 18 mm, todas as superficies laterais revestidas em fita de borda com
22,5 mm de espessura e usinadas com raio minimo de 2,5 mm, colado por meio de
; cola hotmelt. A mesa possui um gaveteiro a direita, composto por duas gavetas com
‘area minima para acomodar papeis no formato A4, mecanismo de deslizamento das
' gavetas por trilho guia em ago carbono pintado na cor branca com rodizio em nylon
para facilitar o deslocamento das gavetas, puxador em plastico injetado na cor azul,
Estrutura lateral em ago carbono, coluna oblongo 29x58 (1.2) e pés em tubo ‘ :
redondo 1 ¥ (1.2) com terminagaes em sapatas em polipropileno copolimeroi | .
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor CINZA, fixadas a estrutura' ?
através de encaixe. O conjunto das gavetas possuem travamento do conjunto por
meio de fechadura tipo tambor e duas chaves. Todas as pegas em ago deverio
receber tratamento por meio de banhos sucessivos para protegdo por meio de
fosfatizag&@o, Pintura eletrostatica epdxi pd, na cor cinza. Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
/asperas ou escorias. Deve ser eliminado respingos e irregularidades de soldas,
; rebarbas e arredondados os cantos agudos. Bordas acessiveis aos usuarios devem
. ser arredondadas. DIMENSOES: 120x65x74 cm (comprimento x largura x altura)
' Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os
sseguintes documentos que devem ser apresentados juntamente com a proposta
ﬁ DFD 11 inicial: *Laudo de corroséo por exposicdo em camara de névoa salina, conforme
norma ABNT 8094:1983, com o minimo de 500 horas; :Laudo de grau de|
empolamento quando a densidade de distribuicdo das bolhas conforme a norma
ABNT 5841:2015 d0 = isento de bolhas *Laudo de grau de empolamento quando ao|
tamanho das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas
*Laudo de grau de enferrujamento conforme a norma ABNT iso 4628-3:2015ri 0 =0 .
% de area enferrujada +Laudo de determinagio da espessura da camada de tinta i
conforme a norma ABNT 10443:2008 e a norma astm d7091:2013, com valor médio |
superior a 100 pym; +Laudo de determinagdo de aderéncia da tinta, conforme norma
ABNT 11003:2009 verséo corrigida de 2010; *Laudo de determinagéo de aderenaa
da tinta, conforme norma astm D3359:2017 :Laudo de determinagdo de
determinagéo da espessura da camada de tinta, conforme norma ABNT 10443:2008
e ASTM D7091:2013 com o valor minimo de 100 micras; *Laudo de teor de chumbo
. na pintura conforme a norma: NBR NM 300-3:2011 — Seguranga de Brinquedos —
. Parte 3: Migragdo de Certos Elementos. Lei n® 11.762, de 1° de agosto de 2008
{ (Fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricagéo de tintas imobiliarias e de
' uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares e da outras providéncias), com
valor igual ou menor que 0,8750 por mg/kg. +Declaragdo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima € de 01 ano contra
qualquer defeito de fabricag@o. Declaragao do fabricante autorizando a utilizagéo da
marca quando o Licitante nfo for o fabricante —Todos os laudos deverdo ser
B emltldos , por um laboratério reconhecido pelo inmetro.
(CADEIRA FIXA Cadeira fixa estofada, sem bragos, montada sobre armat;éo tubular ‘
DFD 15 de ago com quatro pés. DIMENSOES E TOLERANCIAS +Largura do assento: 500 UNID | 8
mm +/-50 mm; -Profundidade do assento: 460 mm +/-10 mm; +Altura do assento:; |

UNID | 14
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430 mm +/~10 mm; *Largura do encosto: 400 mm +/-10 mm (medida no ponto mais |
i saliente do apoio lombar); *Extensd@o vertical do encosto: 350 mm +/~10 mm;
i *Espessura da espuma do assento: minima de 40 mm,; *Espessura da espuma do
! iencosto: minima de 30 mm. *Tolerdncias dimensionais para tubos conforme ABNT
i ABNT6591. *Tolerancias para camada de tinta: minimo 40 micrometros /méaximo 100
: micrometros. CARACTERISTICAS -<Assento e encosto confeccionados em
compensado anatdmico moldado a quente, contendo no minimo sete l&minas
internas, com espessura maxima de 1,5 mm cada. *Estofamento do assento e do
lencosto em espuma de poliuretano expandido, colada a madeira e revestida com
tecido, na cor cinza, dotado de protegdo com produto impermeabilizante hidro—
repelente.+Faces inferior do assento e posterior do encosto revestidas com capas de
plastico injetado, na cor preta.*Fixag&o do assento e do encosto & estrutura por meio
i de parafusos com rosca métrica e porcas de cravar. *Estrutura constituida de 4 pés,
iconfeccionada em tubo de ago com costura, laminado a frio, secg@o circular minima
22,3 mm (7/8"), com espessura minima de 1,5 mm (chapa 16). *Acabamento das
partes metalicas em pintura em pé, brilhante, na cor preta. *Terminagbes de tubos
lem plastico injetado, na cor preta, fixadas através de encaixe. Estas ndo devem
poder ser retiradas sem o uso de ferramentas.+Sapatas articuladas para garantir o
nivelamento em relagdo as variagdes do piso. *Todos os encontros de tubos ou
unides de partes metalicas devem receber solda em toda a extensdo da unio. Para
garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes,
documentos que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial:
ensaio de corrosdo por exposigdo em camara de névoa salina, conforme norma
ABNT 8094:1983, com o minimo de 500 horas; *grau de empolamento quando a
densidade de distribuigdo das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 d0 =
isento de bolhas +grau de empolamento quando ao tamanho das bolhas conforme a
norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas +grau de enferrujamento conforme a
norma ABNT iso 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de area enferrujada *ensaio de
determinagdo da espessura da camada de tinta conforme a norma ABNT
10443:2008 e a norma astm d7091:2013, 100 ym; +ensaio de aderéncia da tinta,
determinag&o de aderéncia, conforme norma ABNT 11003:2009 vers&o corrigida de
| 2010; +ensaio de aderéncia da tinta, determinagéo de aderéncia, conforme norma
| astm D3359:2017 Declaragdo do fabricante autorizando a utilizagdo da marca
quando o licitante ndo for o fabricante. +declaragdo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 01 ano contra
__qualquer defeito de fabricagéo. L |
CONJUNTO ALUNO ADULTO O conjunto descrito deve ser certificado conforme
norma COMPULSORIA ABNT ABNT 14006. Conjunto formado por uma cadeira e
n uma mesa. A cadeira deve ser composta por: estrutura metalica, assento, encosto,
ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser
confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado e dimensdes aproximadas de 395 mm de largura, 420
mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados,
montado & estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da
cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas com aletas de 2 mm de espessura, que
lacomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fenda
[Philips. Na parte frontal, que fica em contato com as pernas do usuario deve ser
pmwdo de borda arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulagédo
sanguinea. A altura do assento até o chao deve ser de 460 mm. O encosto deve ser |
DFD 20 inteirigo, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropileno  UNID | 30
copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas
dimensdes aproximadas devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de altura,
com espessura de parede média de 3,5 mm. A pega deve possuir cantos!
arredondados e unir-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura metélica da cadeira e ser travada por dois pinos | g
retrateis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, [ |
dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a
partir de tubos de secgdo redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de
parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e
pintura Epoxi em po6. As extremidades das pernas da cadeira devem receber
sapatas plasticas de acabamento. A mesa deve ter 760 mm de altura e permitir sua
montagem completa por encaixes de seus componentes e poder ser utilizada de
ambos os lados, frente ou traz dependendo da escolha do usuério. Deve possuir |
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tampo injetado em termoplastico ABS virgem, com pigmentacéo, superficie lisa sem
brilho e com formato de 2 (dois) &ngulos possibilitando a formagao de circulos com 6
(seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve fixar-se ao contra tampo por meio de 06
(seis) encaixes, 4 cliques do tipo Snap—fit e duas torres para fixagdo por parafusos.
O contra tampo deve apoiar, reforgar e estruturar a superficie do tampo além de
prover acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As dimensdes aproximadas
do tampo devem ser de 680 mm na base maior, 595 mm na base menor e 560 mm)|
lateraimente, contendo 02 (dois) porta objetos laterais da superficie de uso
integrados ao tampo disponibilizando uma area (til-de superficie de uso-do tampo
de 560 mm x 515 mm. A area somando os dois. (02) porta objetos devem ser de
aproximadamente 0,29 m?. Deve possuir 01 (um) porta livro em formato retangular,
injetado em termoplastico com superficie texturizada, aberto por todos os lados)
facilitando o manuseio dos materiais. A estrutura metdlica da mesa deve ser
confeccionada em tubos de ago 1010/1020, sendo a base do tampo com tubo
quadrado de 20x20 mm e espessura de 1,9 mm soldados a duas camisas metélicas
de tubo oblongo 29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por um
tubo oblonge 29x58mm com espessura de parede de 1,5 mm. As pernas das mesas,
devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm soldados aos
pés da mesa fabricados em tubo de @ 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com
ponteiras plasticas de acabamento fixadas por meio de rebites tipo POP. A
montagem das pernas da mesa ao tampo se dara por meio de 4 parafusos. Todos
0s componentes da estrutura metalica devem ser fabricados em tubo de ago
industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura epdxi em
p6. Toleréncia méaxima para variagdo de medidas dimensionais (+ ou =) 3mm. Para
garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes
documentos que devem ser apresentados }untamente com a proposta inicial: —
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao
impacto 1ZOD, da resina plastica no ABS, media de no minimo 350 J/M. Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR
17088:2023, corros@o por exposigdo a nevoa salina com no minimo 2.000 horas.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR
8095:2015, corrosdo por exposi¢do & atmosfera Umida saturada com no minimo
1.600 horas. —~Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e NBR 10443:2008, com
resultado de espessura da camada de tinta ndo inferior a 50 micras. —Laudo de!
acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando qgue a tinta suporta mais de 0,040 kg.m
sem causar trincas. ~Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ASTMD790:2017 quanto a resisténcia a tens&o por flexdo do ABS.
__Relatério de ensaio de acordo com a norma ASTM E1645:2021
CONJUNTO REFEITORIO COM TAMPO INJETADO COM 8 CADEIRAS ADULTO —
A mesa deve ser composta por tampos modulares fabricada em ABS injetado de
alto impacto, formado por 3 médulos que se fixam & estrutura por meio de encaixes,
sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes centrais por
médulo e 4 parafusos por médulo. Apés montada a mesa mede 1840x810mm e tem
760 de altura. A estrutura deve ser formada per um quadro fabricado em tubo de
ago 1010/1020 de segdo 20x40mm com 1,2mm composto por 3 travessas e 2
caheceiras. As pernas devem ser fabricadas em tubo de ago 1010/1020 @ 1.1/2"x
0,9mm de parede e encaixadas sem o uso de parafusos. Na extremidade inferior de|
cada pé existe de uma sapata com regulagem de altura para nivelamento da mesa,
fabricada em polipropileno. Todas as pegas metdlicas que compde a mesa recebem
tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epéxi. Cadeira. O conjunto é composto
DFD 29 por 8 cadeiras, ela deve ser composta por: estrutura metalica, assento, encosto, UNID 9
ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser *
confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado e dimensdes de aproximadamente 400 mm de largura,
420 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, _
montados & estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da g
cadeira e 2 (duas) cavidades reforcadas com aletas de 2mm de espessura, que
acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de didmetro 5x25 mm fenda
Phillips. Na parte frontal, que fica em contato com as pernas do usuario deve ser,
provido de borda arredondada com raio a fim de ndo obstruir a cnrcular;ac
sanguinea. A altura do assento até o chao & de 460 mm. O encosto deve ser
inteirico, sem nenhum tipo’ de ventilagdo ou abertura, fabricado em pchproplleno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. ‘Suas|
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dimensdes sdo 375 mm de largura por 200 mm de altura, com espessura de parede

média de 3,5 mm. A pega deve possuir cantos arredondados e une—se a Estrutura

por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica

da cadeira e deve ser travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno

copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou 5

parafusos. A estrutura deve ser fabricada & partir de tubos de sec¢édo redonda com . {
@ 19,056 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto| i [
estrutural deve recebe banhos quimicos e pintura Epoxi em p6. As extremidades| [
das pernas da cadeira recebem sapatas plasticas de acabamento. Toleréncia ;
maxima para variagdo de medidas dimensionais (+ ou =) 3mm. Para garantir a

qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos

que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial: Laudo emitido por

laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 1ZOD, da

resina plastica no ABS, media de no minimo 350 J/M. Laudo emitido por laboratério

acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 17088:2023, corrosdo por

exposi¢do a nevoa salina com no minimo 2.000 horas. Laudo emitido por laboratério

acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 8095:2015, corrosdo por

exposicdo a atmosfera Umida saturada com no minimo 1.600 horas. —Laudo de

acordo com a ASTM D 7091/13 e NBR 10443:2008, com resultado de espessura da

camada de tinta ndo inferior a 50 micras. Laudo de acordo com a ASTM D

2794/2010, atestando que a tinta suporta mais de 0,040 kg.m sem causar trincas. —

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ASTMD790:2017 quanto a resisténcia a tensao por flexdo do ABS. Relatério de

ensaio de acordo com a norma ASTM E1645:2021 da determinagdo do teor de

chumbo na pintura. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP,
comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagdo e pintura de

superficies metalicas garantindo o atendimento e conformidade as normas: NBR|

18095:2015, NBR 17088:2023, NBR ASTM D 7091:2013, NBR 10443:2008, ASTM D

3359:2017, NBR 11003:2009, ASTM D 523:2014, ASTM D 2794:1993, NBR

8096:1983, ASTM D 3363:2020 NBR 10545:2014 —Catélogo técnico do produto, nos

quais necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando

que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricagdo. Declaragéo do fabricante

autorizando a utilizagdo da marca quando o licitante ndo for o fabricante —

Declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a

garantia minima é de 02 anos ’
4.2.0 prazo maximo para a execugdo do objeto desta contratagdo e que admite prorrogacédo nas
condigdes e hipbteses previstas na Lei 14.133/21, esta abaixo indicado e sera considerado da emiss&o
do Pedido de Compra:

4.2.1.Entrega: 10 (dez) dias.

4.3.A vigéncia da presente contratagdo sera determinada: até o final do exercicio financeiro de 2024,
considerada da data de assinatura do respectivo instrumento de ajuste; podendo ser prorrogada, nas
hipéteses e nos termos dos Arts. 105 a 114, da Lei 14.133/21.

4.4 Destaca-se que as caracteristicas e especificagbes do objeto da contratagdo, inclusive o
quantitativo, foram adequados as necessidades da Administragdo e compatibilizados com os requisitos
da respectiva ata de registro de precos que se pretende aderir, nos limites previstos da norma vigente.

5.0.JUSTIFICATIVA DA ESCOLHA DO TIPO DE SOLUGAO A CONTRATAR

5.1.A solugdo que melhor atende aos interesses e as necessidades da Administragé@o, representada
pela sua estrutura organizacional, € a pretensa: ADESAO DA ATA REGISTRO DE PRECO,
REFERENTE AO PREGAO ELETRONICO — SRP N°. 3/2023 PARA CONTRATACAO DE EMPRESA
ESPECIALIZADA PARA AQUISICAO DE MATERIAIS PERMANENTES (MOBILIARIO ) ESCOLAR).
PARA _ ATENDER A NECESSIDADE DA SECRETARIA DE EDUCACAO DO MUNICIPIO DE
CABACEIRAS.

6.0.ESTIMATIVA DOS PREGOS
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6.1.A pretensa contratagdo é realizada por ente federativo e ndo envolve recurso da Unido. Nesse caso
o valor previamente estimado foi definido por meio da utilizagdo de outros sistemas de custos adotados
pelo respectivo ente.

6.2.Com base nos custos para execugéo do objeto da contratagao, definidos na forma estabelecida no
Art. 23, § 3° da Lei 14.133/21, relacionamos abaixo o menor prego encontrado.

6.3.0 valor total é equivalente a R$ 160.963,40.

7.0.PREVISAO ORCAMENTARIA

7.1.Relativamente ao procedimento em tela, existe previsdo de dotagdo especifica no orgamento
vigente, apropriada para a devida execugao do objeto a ser contratado, conforme consulta prévia
efetuada ao setor responsavel.

8.0.RESULTADOS PRETENDIDOS

8.1.A Administragdo almeja com a contratagdo da pretensa solugdo, em termos de economicidade,
eficacia, eficiéncia e de melhor aproveitamento dos recursos humanos, materiais e financeiros
disponiveis, inclusive com respeito a impactos ambientais positivos, os seguintes resultados:
8.1.1.Em termos de economicidade, a efetivagdo da melhor contratagao viavel, especialmente quanto
ao melhor custo beneficio, relativamente a: ADESAO DA ATA REGISTRO DE PRECO, REFERENTE
AO PREGAO ELETRONICO - SRP N°.__3/2023 PARA _CONTRATACAO DE EMPRESA
ESPECIALIZADA PARA AQUISICAO DE MATERIAIS PERMANENTES (MOBILIARIO ESCOLAR),
PARA ATENDER A NECESSIDADE DA SECRETARIA DE EDUCACAO DO MUNICIPIO DE
CABACEIRAS;
8.1.2.Com relagao a eficacia, o atendimento de todas as demandas logisticas e funcionais, no suporte
as atividades finalisticas da Administragdo, inerentes aos correspondentes servigos prestados de
interesse publico. Quanto a eficiéncia, assegurar a continuidade da prestacao regular de tais servigos,
com demanda notadamente crescente, e do uso racional dos recursos financeiros disponiveis;
8.1.3.Relativo ao melhor aproveitamento dos recursos humanos, materiais e financeiros, com a referida
contratagdo, da forma como se apresenta - consideradas as especificagdes, prazos, quantitativos e
demais exigéncias devidamente definidas -, espera-se o regular cumprimento, por parte do interessado
que venha a ser contratado, de todas as obrigagdes e compromissos assumidos, pois, desse modo, ndo
havera a necessidade de rescisdo contratual ou outras sangdes em decorréncia de inexecugdo do
instrumento de ajuste pactuado, permitindo ao contratante, em vez de envidar esforgos para a
realizagdo de novo certame destinado a contratagdo do mesmo objeto, destinar seus recursos
humanos, materiais e financeiros para outras atividades fins da Administragao;
8.1.4.Entende-se que a correta execugdo do objeto da contratagdo em tela, cuja regularidade sera
fiscalizada pela Administragdo, ndo atenta quanto ao meio ambiente e, principalmente, nao acarretara
impactos ambientais negativos.

9.0.DA CONTRATACAO

9.1.Forma de contratagao:

9.1.1.Pretensa adesdo a Ata de Registro de Pregos n° 01/2024, relativamente ao processc de Pregédo
Eletrdnico n°® 03/2023, realizado pelo CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DA
ASSOCIACAO DOS MUNICIPIOS DO LITORAL AGRESTE POTIGUAR — CIM.AMLAP; nos termos do
Art. 86, da Lei 14.133/21. ‘

Cabaceiras - PB, 03 de Julho de 2024,
mﬂ TRV

) GEANE ARAUJO BARBOSA OLIVEIRA
SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGAO, CULTURA, ESPORTE E LAZER
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