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Federal n.° 14.133/2021, no ano de 2024, e d4 outras
prov1denc1as

A Prefeita do Municipio de Vila Flor/RN, no uso de suas atribuigdes
legais que lhes sdo conferidas na organizagio administrativa para o
funcionamento do Poder Executivo, em vista o art. 1° do DECRETO
MUNICIPAL N° 11, DE 09 DE JANEIRO DE 2024, RESOLVE:

Art. 1

° Designar o servidor publico comissionado KEDSON JOSE DE
LIMA, inscrito no CPF sob o n.° 028. XXX.XXX-23, para exercer as
fungdes de AGENTE DE CONTRATACAO ¢ PREGOEIRO da
Prefeitura Municipal de Vila Flor/RN, para nos termos do art. 8°, da
Lei Federal n.° 14.133/2021, atuar nesta qualidade nas contratagdes
diretas e procedimentos licitatorios deste 6rgéo.

Art. 2° Designar, nos termos do art. 2°, do DECRETO MUNICIPAL
N° 11, DE 09 DE JANEIRO DE 2024, a equipe de apoio que
auxiliard o agente de contratagdo e pregoeiro em suas atribuigoes,
sendo esta formada pelos servidores publicos Jhonyvan Gonzaga de
Carvalho, CPF/MF n° 115.XXX.XXX-62 e Messias Emanuel
Fagundes Vicente, CPF/MF n° 702. XXX.XXX-45,

Art. 3° A presente portaria entra em vigor na data da sua publicagfo,
com efeitos retroativos a presente data, revogando-se as disposigdes
em contrario.

Registre-se;
Publique-se;
Cumpra-se.

THUANNE KARLA CARVALHO DE SOUZA
Prefeita Municipal de Vila Flor
Publicado por:
Grinaldo Joaquim de Souza
Codigo Identificador:178575A7

_ESTADO DO RIO GRANDE DO NORTE
_ PREFEITURA MUNICIPAL FLORANIA

SECRETARIA MUNICIPAL DE SAUDE
GABINETE DO PREFEITO/SECRETARIA MUNICIPAL DE
SAUDE PORTARIA DE FERIAS N.° 006/2023 — GAB/SMS

O Prefeito do Municipio de Flordnia/RN, no uso de suas atribuigdes
legais, com fulcro no Artigo 65, inciso VI, da Lei Organica Municipal,

RESOLVE:

rt. 1°.Conceder o pedido de Férias Regulamentares de 30 (trinta)
dias consecutivos da servidora EDJANE MARIA DE ARAUJO
ALVES, Agente Comunitdrio de Saude, inscrito no cadastro
Funcional sob o n° 392 relativos ao periodo de2022/2023, contados a
partir do dia 15/01/2024 com término em 13/02/2024, em

conformidade com a Lei Municipal n° 440/97, Estatuto dos Sen'ldores

Mummpals de Florama. ‘(\\0“9”1@ o
Art. 2°Esta Portaria entra em vigor na datd e sua publicagads® \\
revogadas as disposigdes em contrario. ,g) ((“
7 - ]
y w HS. 3 ‘
Dé-se ciéncia, publique-se e cumpra-se. l-é CPL E@; ]

Palicio das Flores — Prefeitura Municipal “d%)F]orﬁniaf RN Em ©

10/01/2024 \ /

SAINT CLAY ALCANTARA SILVA DE jlvfa!':'l)EH\l\.SsN
Prefeito do Municipio

HELEN RAINARA ARAUJO CRUZ
Secretdria Municipal de Satde

Publicado por:
Ana Maria Soares de Medeiros
Cédigo Identificador:B2AC9F5A

SECRETARIA MUNICIPAL DE SAUDE
GABINETE DO PREFEITO/SECRETARIA MUNICIPAL DE
SAUDE PORTARIA DE FERIAS N.° 007/2023 - GAB/SMS

O Prefeito do Municipio de Flordnia/RN, no uso de suas atribui¢des
legais, com fulcro no Artigo 65, inciso VI, da Lei Orgénica Municipal,

RESOLVE:

Art. 1°.Conceder o pedido de Férias Regulamentares de 20 (vinte)
dias consecutivos da servidlora TAYANNE SHIRLEY DE
MEDEIROS SILVA, Atendente de farmdcia, inscrita no cadastro
Funcional sob o n® 1300 relativos ao periodo de2022/2023, contados a
partir do dia 15/01/2024 com término em 03/02/2024, em
conformidade com a Lei Municipal n® 440/97, Estatuto dos Servidores
Municipais de Flornia.

Art. 2°.Esta Portaria entra em vigor na data de sua publicagio,
revogadas as disposigdes em contrério.

Dé-se ciéncia, publique-se e cumpra-se.

Palicio das Flores — Prefeitura Municipal de Florinia/ RN Em
10/01/2024

SAINT CLAY ALCANTARA SILVA DE MEDEIROS
Prefeito do Municipio

HELEN RAINARA ARAUJO CRUZ
Secretdria Municipal de Satde
Publicado por:
Ana Maria Soares de Medeiros
Cddigo Identificador:3A7A46FE
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CONSORCIO IN'I‘ERMUNICIPAL MUL’I‘i’FlNALITAmo DOS MUNICIPIOS DO LITORAL AGRESTE POTIGUAR (CiM-AMLAP)

GABINETE DA PRESIDENCIA
ATA DE REGISTRO DE PRECOS N°. 1/2024

PREGAO ELETRONICO - SRP N°. 3/2023
PROCESSO N° 5/2023

ATA DE REGISTRO DE PRECOS N°. 1/2024

O CONSORCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO DA ASSOCIACAO DOS MUNICIPIOS DO LITORAL AGRESTE POTIGUAR-
CIM-AMLAP, inscrito no CNPJ sob o n°.19.322.223/0001-01 com sede administrativa na R. Demécrito de Souza Paiva, 195 - Lagoa Nova, Natal -
RN, 59062-440, neste ato representado por seu Presidente, o Sr. ANTEOMAR PEREIRA DA SILVA (Prefeito de Sdo Tomé/RN), brasileiro,
Casado, inscrito no CPF/MF sob n.° 671.368.184-00, residente nesta cidade, doravante denominado ORGAO GERENCIADOR, institui Ata de
Registro de Pregos (ARP), decorrente da licitagdio na modalidade Pregio, cujo objetivo fora a formalizagéio de Aquisigdo de materiais permanentes
(mobilidrio escolar), realizada no dia 29 de dezembro de 2023, processada nos termos do Processo Administrativo n°. 5, a qual se constitui em
documento vinculativo ¢ obrigacional as partes, a luz da permissdo inserta no art. 15, da Lei n°. 8.666/93 e as cliusulas e condigdes seguintes:
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Art. 1° A presente ;A'la .de Registro de Pregos estabelece as cléusulas e condigdes gerais para o registro de pregos referente 2 Aquisi¢do de materiais
permanentes (mobilidrio escolar), cujas especificagdes, prego(s), quantitativo(s) e fornecedor(es) foram previamente definidos através do
procedimento licitatério supracitado. ) i

Art. 2°. Integra a presente ARP, O CIM-AMLAP, na qualidade de ORGAO GERENCIADOR, os municipios consorciados como ORGAOS
PARTICIPANTES e a empresa APFORM INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA, inscrito no CNPJ: 06.198.597/0001-07,
DETENTORA DA ARP.

Paré.gfafb tnico. Qualquer érgdo ou entidade da Administragdio Publica poderd solicitar a utilizagio da present: ARP, independentemente da
participagfio ou ndo na licitagdo sobredita observada as exigéncias insertas no Decreto CIM-AMLAP n°® 01/2019.

Art. 3° - O ORGAO GERENCIADOR, obriga-se a:

a) Gerenciar a presente ARP, indicando, sempre que solicitado, 0 nome do Prestador, o prego, os quantitativos disponiveis e as especificagdes dos
materiais registrados, observada a ordem de classificagio indicada na licitagéo;

b) Convocar o particular, via fax ou telefone, para retirada da nota de cmpenho;

¢) Observar para que, durante a vigéncia da presente ata, sejam mantidas todas as condigdes de habilitagdo e qualificagio exigidas na licitagdo, bem
assim a compatibilidade com as obrigagdes assumidas, inclusive com solicitagdio de novas certiddes ou documentos vencidos;

d) Conduzir eventuais procedimentos administrativos de renegociagdo de pregos registrados, para fins de adequagdo 4s novas condigdes de mercado
e de aplicagdo de penalidades;

e) realizar, quando necessério, prévia reunido com os licitantes objetivando a familiarizagdo das peculiaridades do Sistema de Registro de Pregos;

f) Comunicar aos gestores dos 6rgdos participantes possiveis alteragdes ocorridas na presente ARP;

g) Coordenar a qualificagio minima dos respectivos gestores dos 6rgéos participantes;

h) Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das condigdes ajustadas no edital da licitagdo e na presente ARP.

Art. 4°. 0 ORGAO PARTICIPANTE, através de gestor proprio indicado, obriga-sc a: .
a) tomar conhecimento da presente ARP, inclusive s respectivas alteracdes, para fins de utilizagdo de forma correta da mesma;

b) consultar, previamente, 0 ORGAO GERENCIADOR objetivando a obtengiio das informagdes necessario ao fornecimento pretendidos;

¢) verificar a conformidade das condigdes registradas na presente ARP junto ao mercado local, informando a0 ORGAO GERENCIADOR eventuais
desvantagens verificadas;

d) encaminhar a0 ORGAO GERENCIADOR a respectiva Autorizagdo de Servigos;

¢) enviar, no prazo méaximo de 05 (cinco) dias corridos, as informagdes sobre a contratagdo efetivamente realizada; e )

f) acompanhar e fiscalizar o fiel cumprimento das obrigagdes contidas no edital da licitagdo e na presente ARP, informando ao ORGAO
GERENCIADOR qualquer irregularidade ou inadimplemento do particular.

Art. 5°. ORGAO NAO PARTICIPANTE, entidades da administragdo pliblica, interessados em aderir a presente ata de ARP, conforme a seguir:

O futuro Registro de Pregos, durante sua vigéncia, podera ser utilizado por qualquer 6rgdo da Administragdo Publica, independente da condigfio de
érgdo participante do presente certame licitatério, mediante prévia consulta ao 6rgdo gerenciador e o gerenciado, até o limite de 50% (cinquenta por
cento) do quantitativo inicialmente previsto, desde que devidamente comprovada a vantagem e o cumprimento das exigéncias da legislagdo vigente,
conforme o seguinte tramite abaixo elencado:

a) Solicitagdo através de oficio o pedido referente a carona a ARP;

b) Orgéio gerenciador manifestara o gerenciado sobre a aceitagdes da referida carona;

¢) Apés autorizagdo do Gerenciado o 6rgdo Gerenciador disponibilizard copias da documentagdo necessdria para tal feito.

d) O érgdo gerenciador limitard ao fornecimento da ARP em até 02 (duas) vezes o quantitativo, conforme expressa o Decreto Federal n° .892/2013,
para adesdes de 6rgdos publicos que assim solicitarem.

OBS: Os casos omissos desta ARP serdo resolvidos de acordo com os termos da Lei n°. 8.666/93, Decreto n°. 7.892/2013, ou legislagdo vigente a
época do fato ocorrido.

Art. 6°. O FORNECEDOR obriga-se a: .
a) Assinar o respectivo Contrato, no prazo méximo de 05 (cinco) dias corridos, contados da convocagéo;

b) Informar, no prazo maximo de 05 (cinco) dias corridos, quanto a aceitagdo ou néo do fornecimento dos materiais a outro érgdo da Administragdo
Piblica (ndo participante) que venha a manifestar o interesse de utilizar a presente ARP;

c) Apresentar os matérias no prazo maximo definido na proposta de pregos apresentada na licitagdo, contado da data de assinatura do contrato;

d) Entregar conforme especificagdes e preco registrados na presente ARP;

e) providenciar a imediata corre¢io de deficiéncias, falhas ou irregularidades constatadas pelo ORGAO GERENCIADOR referentes as condigdes
firmadas na presente ARP;

f) Fornecer, sempre que solicitado, no prazo méximo de 05 (cinco) dias corridos, documentagdo de habilitagdo e qualificagdo cujas validades
encontrem-se vencidas;

g) Prover condigdes que possibilitem o atendimento das condigdes firmadas a partir da data da assinatura da presente ARP;

i) Ressarcir os eventuais prejuizos causados aos érgfios gerenciador e participante(s) e/ou a terceiros, provocados por ineficiéncia ou irregularidades
cometidas na execugdo das obrigagdes assumidas na presente ARP;

j) Pagar, pontualmente, aos Prestadores e cumprir com as obrigagdes fiscais, relativos aos materiais entregue, com base na presente ARP,
exonerando a Administragdo Piblica de responsabilidade soliddria ou subsididria por tal pagamento;

1) Manter, durante a vigéncia da presente ata, em compatibilidade com as obrigagdes assumidas, todas as condigdes de habilitagdo e qualificaglio
exigidas na licitagdo.

Art. 7°. A presente Ata de Registro de Pregos vigorara por 12 (doze) meses, a partir de sua assinatura, podendo o Prestador solicitar, a qualquer
tempo, a desobrigagdo do fornecimento.

Pardgrafo Unico. Caso o Prestador ndo tenha mais interesse em manter registrado o prego no periodo de vigéncia da ARP, tera que se manifestar por
escrito, por meio de requerimento, ¢ apresentar documentagdo que comprove a impossibilidade de cumprir com os compromissos assumidos, os
quais serdo analisados pela Administragdo.

Art. 8 O prego, a quantidade, o fornecedor e as especificagdes do material(is)/servigo(s) licitado(s), registradas nesta Ata, encontram-se indicados na
tabela abaixo:
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Forne:

cedor: APFORM INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA

CNPJ:

06.198.597/0001-07 | Telefone: 84 9.88023825 - 9.8802-8076 | Email: licitacao@apform.com.br
Enderego, RUA PROJETADA, LOTE 04, 4, DISTRITO INDUSTRIAL, MACAIBA/RN, CEP: $9280-000 :

Representante. JOSE PEREIRA DA COSTA - CPF: 534,105.055-04

LOTE I

[«
™~ o) E"L‘._':)\.’\f

Ttem|

Descrigio

Unidade
Medida

“Ivir.
Unit.

-
=]
Q
B

)

0000097 - ESTANTE EM ACO COM 5 PRATELEIRAS EM MDF/MDP Estante constituida em tubo retangular 50X30 na parede 1,5 mm nas colunas e
30x30 na moldura retangular abaixo das prateleiras como reforgo. As estruturas metalicas deverdo ser soldadas pelo processo MIGMAG, e deverdo estar)
isentas de respingos de soldas apos o processo de soldagem. Acima da mold: gular em tubo quadrado 30x30 mm deverdo ser fixadas prateleiras em|
MDF/MDP de 18 mm de esp a com de laminado de baixa prssio BP na cor cinza, as prateleiras deverdo em todo o seu perimetro receber]
fita de borda de 2 mm de espessura na mesma cor da superficie. As terminagdes da estante deverdio receber ponteiras em plastico copolimero na cor preta,
Toda a deve receber acab com sistema de » quimico (antiferrugi e fosfatizante) e pintura através de sistema eletrostitico a po.
Sem arestas e rebarbas. Di des: Altura 200 cm x Largura 100 cm e profundidade 35 cm. Tolerincia maxima para variagio de medidas]
dimensionais (+ ou -) Smm. Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos que devem ser apresenta
juntamente com a proposta inicial: *Laudo de corrosdo por exposigdo em cimara de névoa salina, conforme norma ABNT 8094:1983, com o minimo de 500
horas; *Laudo de grau de empolamento quando a densidade de distribuigdo das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 d0 = isento de bolhas *Laudo d
grau de empolamento quando ao tamanho das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas *Laudo de grau de enferrujamento conforme a
norma ABNT iso 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de drea enferrujada *Laudo de determinagdo da espessura da camada de tinta conforme a norma ABNT 10443:2008)
e a norma astm d7091:2013, com valor médio superior & 100 pm; *Laudo de determinagdo de aderéncia da tinta, confnrm: norma ABNT 11003:2009 ver
corrigida de 2010; +Laudo de determinagdo de aderéncia da tinta, conforme norma astm D3359:2017 +Laudo de d do de d inagdo da

da camada de tinta, conforme norma ABNT 10443:2008 e ASTM D7091:2013 com o valor minimo de 100 micras; «Laudo de teor de chumbo na plntum
conforme a norma: NBR NM 300-3:2011 — Seguranga de Brinquedos - Parte 3: Migragio de Certos Elementos. Lein® 11.762, de 1° de agosto de 2008 (Fixa o
limite maximo de chumbo permitido na fabricagéo de tintas imobilirias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares e da outras providéncias),
com valor igual ou menor que 0,8750 por mg/kg. *Declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 01
ano contra qualquer defeito de fabricagio. Declaragiio do fabricante autorizando a utilizaglo da marca quando o Licitante ndo for o fabricante. -Todos os
laudos deverdio ser emitidos por um laboratério reconhecido pelo inmetro.

UND

500,00: |4.560,000 | 2.280.000,00

0000098 - ESTANTE EM ACO COM 06 PRATELEIRAS Estante em ago, prateleiras em Chapa 22 (messuu minima de 0,80mm) e colunas em chapa 16|
(espﬁsun nnn:mn de 1.5 mm), altura minima da regulagem da pmzlcu: 25 mm, com lublmm pulo smem de tratamento quimico da chapa (anti-|
fer i I ) com banhos ivos a quente, com d fo! dor, pintura através de sistema eletrostético
epoxi pé, com superﬂcu;s lisas e uniformes, contendo 06 prateleiras. As colunu =rn “L" deverdo rncebur sapatas pldsticas em suas terminagdes em contato]
com o cho. Toda estrutura em cinza claro. Dimensdes: alt. 175 cm, larg. 95 cm, prof. 43,5 cm Tolerincia maxima para variagio de medidas dimensionais (+}
ou -) Smm. Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos que devem ser apresentados juntamente com af
proposta inicial: *Laudo de corrosiio por e:q)um;ao em cimara de névoa salina, conforme norma ABNT 8094:1983, com o minimo de 500 horas; *Laudo de}
grau dn pol quando a d de distribuigio das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 du = isento de bolhas *Laudo de grau
quando a0 ho das bolhas conft anorma ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas *Laudo de grau de enferrujamento conforme a mm'j
ABNT iso 4628~3 2015 n 0 = 0 % de area enferrujada *Laudo de determinagfio da espessura da camada de tinta conforme a norma ABNT 10443:2008 e a
norma astm d7091:2013, com valor médio superior & 100 pm; *Laudo de determinagdo de aderéncia da tinta, conforme norma ABN'I‘ 11003 2009 versdio|
corrigida de 2010, -I.audu de determinagiio de aderéncia da tinta, conforme norma astm D3359:2017 ~Laudo de d inagdo de d
da camada de tinta, conforme norma ABNT 10443:2008 e ASTM D7091:2013 com o valor minimo de 100 micras: *Laudo de teor de chumbo na pmlum
conforme a norma: NBR NM 300-3:2011 — Seguranca de Brinquedos — Parte 3: Migragio de Certos Elementos. Lei n® 11762, de 1° de agosto de 2008 (Fixa o
limite méximo de chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar, vernizes e il e dé outras providéncias)
com valor igual ou menor que 0,8750 por mg/kg. *Declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 01
ano contra qualquer defeito de fnhricu;lo. Declaragdo do fabricante autorizando a utilizagio da marca quando o Licitante ndo for o fabricante -Todos os}
laudos deverdo ser emitidos por um laboratério reconhecido pelo inmetro.

400,00 661,200 .|264.480,00

0000099 - ESTANTE DUPLA FACE Estante face dupla inferior fechada, totalmente confeccionada em ago SAE1008/1020, contendo: 02 (duas) Laterais de
sustentagdo confeccionadas em chapa de espessura 1,20mm, cada lateral com 36 (trinta e seis) rasgos de 28mm de altura por 10Smm de largura, permitindol
encaixe das bandejas em passos de 17Smm. 01 (uma) base gular fechada confe da em chapa com espessura 0,90mm, com altura de 175 mm; 01
(um) reforgo interno em “Triangulo” soldado em toda a da base, confeccionado em chapa 0,90mm; 02 (dois) anteparos laterais soldados a base ¢
fixado nas laterais da estante através de 06 (seis) parafusos 3/8” de cada lado. 01 (uma) travessa superior horizontal (chapéu), confeccionado em chapal
0,90mm e dobrado em “U" com altura de 70mm; 02 (dois) anteparos laterais em chapa 1,50 mm soldados a travessa e fixado nas laterais da estante através dej
06 (seis) parafusos 3/8" de cada lado. 08 (oito) prateleiras com dimensdes de 930 mm de comprimento e 235 mm de profundidade, confeccionadas em chapal
com espessura de 0,90mm, com dobras nas laterais que permitem as mesmas a unifo as laterais pelo sistema de encaixe (sem parafusos). Acabamento com|
sistema de tratamento quimico da chapa (anti-ferruginoso e fosfatizante) e pintura através de sistema eletrostitico epoxi p6. Sem arestas cortantes e rebarbas.
Dimensdes: Altura: 200 cm Largura: 100 cm. Profundidade: 58 cm. Toleréncia maxima para variaglio de medidas dimensionais (+ ou -) Smm. Para garantir a}
qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos que devem ser ap ados | com a propy inicial: *Laudo de
corrosdo por exposicdo em cdmara de névoa salina, conforme norma ABNT 8094:1983, com o n'ummo de 500 hnras *Laudo de grau de empolamento quando
a densidade de distribuigdo das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 d0 = isento de bolhas +Laudo de grau de empol quando ao ho das|
bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 10 = isento de bolhas *Laudo de grau de enferrujamento conforme a norma ABNT iso 4628-3:2015 1i 0 = 0 % dej
drea enferrujada *Laudo de determinagiio da espessura da camada de tinta conforme a norma ABNT 10443:2008 e a norma astm d7091:2013, com valor]
médio superior 4 100 um; *Laudo de determinagdo de aderéncia da tinta, conforme norma ABNT 11003:2009 versdo corrigida de 2010; +Laudo dd]
determinagdo de aderéncia da tinta, conforme norma astm D3359:2017 +Laudo de determi de determinagdo da da camada de tinta, conformej
norma ABNT 10443:2008 ¢ ASTM D7091:2013 com o valor minimo de 100 micras; «Laudo de teor de chumbo na pintura conforme a norma: NBR NM 300-
3:2011 - Seguranga de Brmquedos ~ Parte 3: Migragio de Certos Elementos. Lei n°® 11.762, de 1° de agosto de 2008 (Fixa o limite maximo de chumbo
permitido na fabricagiio de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar, vemizes e materiais similares e di outras pmwdéru:us) com valor igual ou menor|
que 0.8750 por mg/kg. *Declaragio de emitida exclusi pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 01 ano contra qualquer defeito}
de fabricaglio. Declaragdo do fabricante autorizando a utilizagiio da marca quando o Licitante no for o fabricante -Todos os laudos deverfo ser emitidos poﬂ
um laboratdrio reconhecido pelo inmetro.

400,00 |4.200,000 | 1.680.000,00

0000100 - ARQUIVO COM 4 GAVETAS Tampo do arquivo em madeira aglomerada tipo MDP com espessura de 18 mm, revestido com laminado|
melaminico de baixa pressio em ambas as faces, resistente a nbrasin na cur branca, mubecsde com fita de bord: pve 2,5 mm de espessura com alta]
resisténcia a impactos.na mesma cor do painel Gavetas em madeis da MDP r ido com laminad ico de baixa pressio encabegadas com|
fita de borda pvc com espessura | mm. Fundo das gavetas r.onfecr.mnadus em chapa dura de alta densidade pintada na mesma cor do mével. Corredigas (tipo)
telescpicas) das gavetas, presas a0 corpo do gaveteiro através de parafuso tipo chipboard para madeira, resistente a esforgo sobre a gaveta e aos nimeros dej
ciclos de abertura e fechamento da mesma. Travamento simultineo das gavetas feito em haste de ago resistente a tragio com acionamento lateral através de|
fechadura com chave de alma interna em ago de alta resisténcia ao torque, com capa plastica externa de protegio em polietileno injetado. Puxadores com|
desenho curvo e linhas suaves sem arestas injetados em poliuretano, fixado com parafuso de rosca para fixagio em termoplasticos em ago de 4x25mm comy
cabega panela. Suportes para pastas nas gavetas ionados em chapa de ago em formato de “L” fixado a gaveta através de parafi
de 4,0 x 14mm cabega panela, pintado em epoxi pé na mesma cor do mével. Apresentar junto com a proposta inicial declaragio de garantia emitidal
m:lusivtrmnte pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 01 ano Declaragio do fabricante autorizando a utilizagio da marca quando o Licitante]
nio for o fabricante.

100,00 }1.003,200 |100.320,00

0000101 - MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, ABERTO, COM 04 PRATELEIRAS (AGCO CARBONOMDF E ABS) Modulo em AGO|
CARBONO, MDF e ABS, podendo ser desmontivel em 9 partes sendo: 2 laterais, | fundos, | base, 1 cabeceira, 4 prateleiras divisorias. fechamento superior]
¢ inferior em ABS, com estrutura em parede de 4 mm (em qualqu:r corte uansmu!} possuindo 6 “castelos” para fixagio a estrutura retangular, (tubo 25 x 25|
mm) utilizar para unifio entre base de plastico e peciais para plastico. 0 modulo deve possuir os 12 vértices que compde suaj
forma em raio de no minimo 50 mm, sem encontros e arestas com quuu viva. 0 modulo é montado com o uso de parafusos e rebites. os pés do modulo em|
pléstico injetado na cor cinza, com formato semiesférico e didmetro de 70 mm, altura de 36,5 mm, parede da sapata com 3,5 mm de espessura, com oito|
“costelas” para estruturagdo, borda final em contato com o piso chanfrado com inclinagio de 45° e altura de 4 mm, com parafuso central de 5/16 que permita af
sua regulagem. Corpo do armério em chapa de ago SAE 1010/1020 de espessura, 0,75 mm. laterais direita e esquerda do armério, com cremalheiras]
estampadas diretamente na lateral, com regulagem minima de 100 mm entre os pontos, permitindo a0 usudrio a colocagio das prateleiras em vérias alturas.
base estruturada por meio de mbo de ago carbono SAE 1020 25 x 25 quadrados na parede 1,5 mm, formando um retingulo com 890 x 390 mm, nas quatro
extremidades internas do reté sdo soldados pelo | MIG/MAG quatro tubos de ago carbono 1’ polegada, de didmetro na parede 1,5 mm, esses|
quatro tubos serfio soldados perpendicularmente a estrutura r lar para formar os quatro pés do armério. inserir em suas extremidades buchas internas|
com porca insertada de 5/16 pol. de did que recet as sapatas abauladas. o fundo do modulo com 01 fechamento em MDF de 6 mm, revestido nas}
duas faces em laminado melaminico na cor branca, fixadas ao corpo por meio de rasgos nas laterais do armario. todas as pegas em ago deverdo receber|
tratamento por meio de banhos sucessivos para protegdo por meio de fosfatizacdo, pintura eletrostatica epdxi pd, na cor branca texturizada, curada em estufa.
soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nio devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escorias. deve ser eliminado r

irregularidades de soldas, rebarbas e arredondados os cantos agudos. bordas acessiveis aos usuérios devem ser arredondadas. embalagem: todas as pegas
deverdo ser embaladas e acondicionadas em filme plastico do tipo “plastico bolha™ e envoltos em conjunto por meio de papeldo ondulado. cada modulo)
devera possuir em sua embalagem um manual de montagem informando todo o conteido da embalagem, por meio de desenho de conjunto, lista de pegas e
elementos de fixaglio, como também, a descrigdo passo a passo de cada fase da montagem o modulo devera ser entregue desmontado. Dimensbes: alt. 165}
cm, larg. 95 cm, prof 43,5 cm Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos que devem ser apresentados}
juntamente com a proposta inicial: *Laudo de corrosio por exposigdo em cimara de névoa salina, conforme norma ABNT 8094:1983, com o minimo de 500}
horas; «Laudo de grau de empolamento quando a densidade de distribuigio das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 d0 = isento de bolhas *Laudo def
grau de empol; quando a0 ho das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas *Laudo de grau de enferrujamento conforme af
norma ABNT iso 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de érea enferrujada *Laudo de determinagio da espessura da camada de tinta conforme a norma ABNT 10443:2008
e a norma astm d7091:2013, com valor médio superior & 100 um; *Laudo de determinagdo de aderéncia da tinta, conforme norma ABNT 11003:2009 versiof

corrigida de 2010, *Laudo de determinagio de aderéncia da tinta, conf norma astm D3359:2017 +Laudo de determinagio de determinagiio da espessuraj

UND

350,00 |3.990,000 |1.396.500,00
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da camada de tinta, uonfarrnf. norma ABNT 10443: IDDB ¢ ASTM D7091:2013 com.o valor minimo de 100 micras; +Laudo de teor de chumbo na pinturaf
conforme a norma: NBR NM 300-3:2011 - S de B dos — Parte 3: Mi de Certos El Lein® 11.762, de 1° de agosto de 2008 (Fixa o
limite miximo de chumbo permitido na flbncnqlo de tintas imobiliarias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares e da outras pruwdzéncms)
com valor igual ou menor que 0,8750 por mg/kg..+Declaragio de emitida.excl e pelo fat do que a garantia minima ¢ de 01
ano contra qualquer defeite de ﬁbmuso Decl:nc& do fabncnmc autorizando 2 utilizagio da marca quando o Licitante ndo for o fabricante -Todos o]
laudos deverdo ser emitidos por um iab hecido pelo inmetro.

0000102 - MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, COM 02 PORTAS E 04 PRATELEIRAS (ACO CARBONO, MDF E ABS) Modulo em ACO
CARBONO, MDF e ABS, podendo ser desmontivel em 11 partes sendo: 2 laterais, 1 fundos, 1 base, 1 cabeceira, 2 portas, 4 prateleiras divisorias
fechamento superior e inferior em ABS na cor cinza, com estrutura em parede de 4 mm (em qual corte tr 1), possuindo 6 “castelos™ para fixagio a

estrutura retangular, (tubc 25 x 25 mm) utilizar para uniio entre base de plastico e estrutura retangular, parafusos especiais para plastico. o modulo devel
possuir os 12 véttices que compde sua forma em raio de no minimo 50 mm, sem encontros ¢ arestas com quina viva. 0 modulo é montado com o uso de
parafusos e rebites. os pés do modulo em plastico injetado na mesma cor cinza, com formato redondo e didmetro de 50 mm, altura de 25 mm, parede da sapataj
com 3,5 mm de espessura, borda final em contato com o piso chanfrade com inclinagdio de 45° e altura de 2 mm, com parafuso central de 5/16 que permita a
sua regulagem fechadura do tipo tambor cilindrico com chave dobrével. corpo do arméric em chapa dé ago SAE 1010/1020 de espessura, 0,75 mm. laterais|
direita e esquerda do armario, com cremalheiras estampadas diretamente na lateral, com regulagem minima de 100 mm entre os pontos, permitindo ao usudrio
a colocagio das prateleiras em vérias alturas. base estruturada por meio de tubo de ago carbono SAE 1020 25 x 25, quadrado na parede 1,5 mm, formando um|
retingulo com 890 x 390 mm, nas quatro idades internas do retangulo sio soldados pelo processo MIG/MAG quatro tubos de ago carbono 1' polegada,
de diimetro na parede 1,5 mm, esses quatro tubos serio soldad: dicularmente a estrutura r lar para formar os quatro pés do armario. inserir em
suas extremidades buchas internas com porca insertada de 5/16 pnl de didmetro que receberdio as sapatas abauladas. duas portas confeccionada em MDF de|
18 mm, revestida nes duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo na cor branca, com bordas revestida em fita ABS de 2,5 mm da mesma cor do)
tampo superior e inferior. as dobradigas do modulo deverdo ser invisiveis pelo lado intemo e em nimero de duas em cada porta, utilizar dobradica de]
fechamento automatico super alta, e puxadores em plastico na mesma cor do tampo em ABS. o fundo do modulo com 01 fechamento em MDF de 6 mm,
revestido nas duas faces em laminado melaminico na cor branca, fixadas a0 corpo por meio de rasgos nas laterais do armario. Todas as pegas em ago deverdio
receber tratamento por meio de bqnl:os sucessivos para pmac.ln por meio de fosfatizagio. pintura el ftica epoxi pd, na cor branca texturizada. soldas
devem possuir rficie lisa e h & ndo d pontos uperﬁcls asperas ou escorias. deve ser eliminado respingos ¢
irregularidades de soldas. rebarbas ¢ arredondados 0s cantos. agudn: bordas acessiveis aos usurios devem ser arredondadas. cada médulo devera possuir em)
sua embal um manual de Di Jes: alt. 165 cm, larg. 95 cm, prof. 43,5 cm Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve]
possuir os seguintes documentos que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial: *Laudo de corrosio por axpos:cio em cimara de névoa)
salina, conforme norma ABNT 8094:1983, com o minimo de 500 horas; +Laudo de grau de empol: quando a densidade de distribui¢do das bolhas]
conforme a norma ABNT 5841:2015 d0 = isento de bolhas *Laudo de grau de empolamento quando ao tamanho das bolhas conforme a norma ABNT,
5841:2015 10 = isento de bolhas *Laudo de grau de enferrujamento conforme a norma ABNT iso 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de area enferrujada «Laudo def
determinagio da espessura da camada de tinta conforme a norma ABNT 10443:2008 e a norma astm d7091:2013, com valor médio superior 4 100 pm;
+Laudo de determinagdo de aderéncia da tinta, conforme norma ABNT 11003:2009 versdo corrigida de 2010; «Laudo de determinagio de aderéncia da tinta)
conforme norma astm D3359:2017 +Laudo de d inagdo de determinagdo da esp da camada de tinta, conforme norma ABNT 10443:2008 ¢ ASTM]
D7091:2013 com o valor minimo de 100 micras; *Laudo de teor de chumbu na pintura conforme a norma: NBR NM 300-3:2011 - Seguranca de Brinquedos
Parte 3: Migragio de Certos Elementos. Lei n® 11,762, de 1° de agosto de 2008 (Fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricagio de tintag]
imobilidrias e de uso m&ntﬂ & escolar, izes e materiais simil ¢ da outras providéncias), com valor igual ou menor que 0,8750 por mg/kg. *Declaragio]
de ia emitida excl pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 01 ano contra qualquer defeito de fabricaglio. Declaragio do|
fabricante autorizando a utilizagio d.l marca quando o Licitante nfio for o fabricante -Todos os laudos deverdio ser emitidos por um laboratério reconhecido
pelo inmetro.

UND 500,06 ]4.218,000 |2.109.000,00

0000103 - MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, COM 08 PORTAS (ACO CARBONO, MDF E ABS) Modulo em ACO CARBONO, MDF ¢ ABS
desmontével em 20 partes sendo: 2 laterais, 1 fundo, | divisoria, 1 base, 6 prateleiras, 1 cabeceira, 8 portas. Fech e inferior em ABS na cor|
cinza, com estrutura em parede de 4 mm (em qualquer certe u'lnsversa]) possumdo 6 “castelos” para fixagdo a estrutura mmgula: (tubo 25 x 25 mm) utilizar|
para unifo entre base de plstico e estrutura retangular, parafusos especiais para plastico. o modulo possuir os 12 vértices que compde sua forma em raio de no
minimo 50 mm, sem encontros e arestas com quina viva. o modulo ¢ montado com o uso de parafusos. os pés do modulo em plastico injetado na cor cinza,
com formato redondo ¢ diimetro de 50 mm, altura de 25 mm, parede da sapata com 3,5 mm de espessura, borda final em contato com o piso chanfrado com
inclinaglio de 45° e altura de 2 mm, com parafuso central de 5/16 que permita a sua regulagem. corpo do armério em chapa de ago sae 1010/1020 de|
espessura, 0,75 mm. laterais direita e esquerda do armério, com lheiras estampadas di na [ateral, base estruturada por meio de tubo de ago,
carbono sae 1020 25x25mm quadrado na parede 1,5 mm, formando um retingulo com 890x390 mm, nas quatro idades internas do retingulo siof
soldados pelo processo mig/mag quatro tubos de ago carbono 1" polegada, de didmetro na parede 1,5 mm, esses quatro tubos serdo soldad
perpendicularmente a estrutura retangular para formar os quatro pés do armério. inserir em suas extremidades buchas internas com porca insertada de 5/16)
pol. de didmetro que receberlio as sapatas abauladas. oito portas, com 08 fechaduras do tipo tambor cilindrico com chave dobrével, portas confeccionadas em)
mdf de 18 mm, revestida nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo na cor branca, com bordas revestida em fitas ABS de 2,5 mm da mesmal
cor do tampo superior ¢ inferior. as dobradigas do modulo deverdio ser invisiveis pelo lado intemo e em nimero de 02(duas) em cada porta, utilizar dobradical
de fechamento automitico super alta, puxador em pléstico na mesma cor do tampo em ABS. o fundo do modulo com 01 fechamento em mdf de 6 mm,
revestido nas duas faces em laminado melaminico na cor branca, fixadas ao corpo por meio de rasgos nas laterais do armario. a pintura das pecas em ago em|
tinta epoxi po, pelo processo eletrostatico. todas as pegas em ago deverdo reczber tratamento por rnm de banhos sucessivos para protegdo por meio def UND 400,00 |6.042,000 |2.416.800,00
fosfatizagdo, na cor hrmcl tuaunudl soldas devem possuir superficie lisa e homogé ndo d pontos superficies dsperas mi
orias. deve ser elimi eir laridades de soldas, rebarbas ¢ arredondadi osmmsagudosburdumxwxsmsusuumsdevemse
arredondadas. cada modulo deveri posmr em sua embalagem um manual de montagem Dimensdes: alt. }65 em, larg. 95 cm, prof. 43,5 cm Para garantir a
qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos que devem ser ap com a inicial: *Laudo def
corrosdo por exposi¢io em ciimara de névoa salina, conforme norma ABNT 8094:1983, com o minimo de 500 horas; *Laudo de grau de empolamento qunndo
a densidade de distribuigdo das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 d0 = isento de bolhas *Laudo de grau de ! quando a0 das}
bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas *Laudo de grau de enferrujamento conforme a norma A.BNT 50 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de
drea enferrujada *Laudo de daemnnpln da espessura da camada de tinta conforme a norma ABNT 10443:2008 e a norma astm d7091:2013, com valor
medm wpenorll(m pm; - *Leaudo de d de aderé da tinta, conft norma ABNT 11003:2009 versdo corngida de 2010, +Laudo de
o de da tinta, confi norma astm D3359:2017 <Laudo de determinagiio de determinagfio da espessura da camada de tinta, conforme}
norma ABNT 10443:2008 ¢ ASTM D7091:2013 com e valor minimo de 100 micras; *Laudo de teor de chumbo na pintura conforme a norma: NBR NM 300-
3:2011 - S ¢a de Brinquedos — Parte 3: Migraglio de Certos El Lmn“ll'f&ldel'densosmdeZDO!(quhmmﬂmmdechumbu
permitido na fnbncaan de tintas imobilidrias ¢ de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares e da outras pmwdéncm), com valor igual ou menor]
que d 8750 por mg/kg, -Deciun;io de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 01 ano contra qualquer defeito|
de fi 1 autorizando a utilizagio da marca quando o Licitante niio for o fabricante -Todos os laudos deverdo ser emitidos por
um laboratério recunhecldn pel.o inmetro.

0000104 - MODULO DE ARMAZENAMENTO BAIXO, COM 2 PORTAS E | PRATELEIRA (AGO CARBONO, MDF E ABS) Modulo em AGO|
CARBONO, MDF e ABS, podendo ser desmontével em 8 partes sendo: 2 laterais, | fundo, | base, ] cabeceira, 2 portas, 1 prateleira diviséria. Fechamento)
superior e inferior em ABS na cor cinza, oornutmtunempmeh de4nm0nﬁduloémn!adowmumdepuafumsemb&te& Os pés do modulo em)|
plastico injetado na cor cinza com parafuso que permita a sua regulagem Fech.-dura com chave dobrivel. Corpo do armério em chapa de ago de espessura,)
0,75 m. Laterais direita e esquerda do armério, com cr na lateral, com regulagem minima de 100 mm entre os pontos,
permitindo a0 usuério a colocagio da prateleira em vérias alturas. B;semmldlpnrmmdembodemmbom 25x25mm quadrado na parede 1,5 mm,|

Duas ponas confeccionada em MDF de 18 mm, revestida nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressio na cor branca, com bordas revestida em|
fita ABS. Cada porta deve possuir 2 dobradicas e um puxador plastico. O fundo do modulo com 01 fechamento em MDF de 6 mm, revestido nas duas faces|
em laminado melaminico na cor branca. Todas as pegas em ago deverdio receber tratamento por meio de banhos sucessivos pan prma;i) por meio de]
fosfatizaclio, Pintura eletrostitica epéxi pod, na cor lmnca 1extunzadi Soklu devem possuir superficie lisa e | ndo d ponto!
cortantes, superficies isperas ou escorias. Deve ser el irregularidades de soldas, rebarbas e arredondados os cantos agudos. Bordas|
acessiveis 80s usuirios devem ser mednndld.as Cada médulo deveri posmr em sua embalagem um manual de montagem. Dimensdes: alt. 80 cm, larg. 95
cm, prof. 43,5 cm Para garantir a qualidad bilidade e é © item deve possuir os seguintes documentos que devem ser lprmuados;unmmme UND 200,00 |3.192,000 |638.400,00
com a proposta inicial: *Laudo de corrosio por exposi¢do em cimara de névoa salina, conforme norma ABNT 8094:1983, com o minimo de 500 horas;
-hudo de grau de empolamento quando a densidade de distribuigio das bolhas conforme 2 norma ABNT 5841:2015 d0 = isento de bolhas *Laudo de grau de}
quando ao ho das bolhas confi anorma ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas *Laudo de grau de enferrujamento conforme a norma|

ABNT iso 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de érea enferrujada *Laudo de determinagdo da espessura da camada de tinta conforme a norma ABNT 10443:2008 e a
norma astm d7091:2013, com valor médio superior & 100 um; *Laudo de determinaglo de aderéncia da tinta, conforme norma ABNT 11003:2009 versio
corrigida de 2010; -L;ndo de determinagdo de aderéncia da tinta, conforme norma astm [)3359:2017 sLaudo de determinagiio de determinagdo da espessural
da camada de tinta, conforme norma ABNT 10443:2008 ¢ ASTM D7091:2013 com o valor minimo de 100 micras; *Laudo de teor de chumbo na pintura)
conforme a norma: NBR NM 300-3:2011 - Seguranga de Brinquedos — Parte 3: Migragio de Certos El Lei n® 11.762, de 1° de agosto de 2008 (Fixa of
limite maximo de chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares e dé outras providéncias),
com valor igual ou menor que 0,8750 por mg/kg. *Declaragiio de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 01
ano contra qualquer defeito de ﬁbnr.ngln Declaragio do fabricante autorizando a utilizagio da marca quando o Licitante ndo for o fabricante -Todos os}
laudos deverdio ser emitidos por um | drio hecido pelo inmetro.

0000105 - MODULO DE ARMAZENAMENTO, TRANSPORTE E RECARGA PARA NETBOOKS E TABLETS (TIPO “CHARGE MATE"), COM
CAPACIDADE PARA ARMAZENAMENTO E CARREGAMENTO DE ATE 36 NOTEBOOKS. Modulo em AGO CARBONO, MDF e ABS, desmontavel
em 8 partes sendo: 2 laterais, 1 fundo, 1 b:.u, 1 cabacem. 2 porr.as. 1 prateleira divisoria. Fechamento superior e inferior em ABS, com estrutura em parede de)
4 mm (em qualquer corte tr 1), p 6 * los™ para fixagdo a estrutura retangular, (tubo 25 x 25 mm) utilizar para unifio entre base de plasticol
e estrutura retangular, parafusos especiais para plastico, possui os 12 vértices que compde sua forma em raio de no minimo 50 mm, sem encontros e arestas. O
médulo é montado com o uso de parafi e rebites. O fech superior deve ter um rebaixo em formato retangular com profundidade de 20 mm,
revestido com uma manta emborrachada de 1 mm de P para ¢80 dos equip de forma segura antes ou dnpo:sduamndmmnmmnopm
carregamento. A base possui 4 rodizios para pisos frios, com sistema de travas por pedal, injetados em nylon refor¢ado com fibra de vidro, com eixos de u:J
rodas duplas de 75 mm, injetadas em PVC, com capacidade de 60 kg cada. Banda de rodagem em poliuretano injetado. Eixo dotado de rosca métrica. Sistes
de travas nos dois sentidos, tanto na rodagem como no giro, através de mecanismo metalico. Eixos com sistema de rosca M12, Corpo do armério em chapa de
ago de espessura, 0,75 mm. Laterais direita e esquerda do armério, com ventilagio por meio defum: redondus eomdn!meuude 10 mm em nimero de no
mimmo 184 furos (23 linhas e 8 colunas de furos), prateleira fixada a lateral por meio de 1p na lateral. Base estruturada por]

UND 30,00 7.980,000 |239.400,00
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meio de tubo de ago carbono 25x25mm quadrado na parede 1,5 mm, Duas portas confeccionada em MDF de 18 mm, revestida nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressdo na cor branca, com bordas revestida em fita ABS azul de 2,5 mm de espessura. Cada porta deve possuir 2 dobradigas. Para of
fechamento seguro do compartimento, ha uma fechadura digital por senha individualizada, 0 mesmo sistema também atua como puxador da porta dof
compartimento. Fundo do modulo com 01 fechamento em chapa de ago com espessura de 0,75 mm, com diversos furos de.didmetro 10 mm. Todas as pecas
em ago deverdo receber tratamento por meio de banhos sucessivos para protegio por meio de fosfatizagdo, pintura el atica epodxi pé, na cor branca
luxtun.udu. Suldas devem possuir superficie lisa ¢ homog&nea. ndo devendo apresentar pontos cortantes, superﬁcms asperas ou escorias. Deve ser eliminado]
e laridades de soldas, rebarbas e ar dados os cantos agudos. Bordas acessiveis aos usuérios devem ser arredondadas. Cada modulo deverﬁ

pmsu.l.r em sua embn]:gem um manual de uso. Na lateral direita e esquerda do armério deve ter um puxador para deslocamento, em tubo redondo de espessura|
minha 1.5mm fixado a estrutura por meio de parafuso intemo ao modulo. Também na parte externa deve existir uma pega em chapa de ago com espessura 2|
mm, em formato de alga borboleta para enrolar o fio quando o mesmo niio estiver em uso. O médulo deve ser conectado a rede elétrica de 220V ou 110V com)|
idade de 10A. Distribuigdio de rede elétrica por prateleira, a rede de ali ¢do elétrica do com 3 linhas de tomadas com 12 posi¢des

cada linha, tomadas padrio conforme a norma, ubo tipo chicote externo responsével pela entrada da corrente elétrica. Pmter,iu par d.ls;untor geral DRIDPS[
com lempunzadorde desli des: alt. 89 em, larg. 95 cm, prof. 43,5 cm Para garantir a quali éncia, o item|
deve possuir os seguintes documentos que dcvem ser apr d e com a prop inicial: *Laudo de cormsin por exposi¢io em cimara de névog
salina, conforme norma ABNT 8094:1983, com o minimo de 500 horas; Laudo de grau de empol quando a densidade de distribuigdo das bolhas
conforme a norma ABNT 5841:2015 dO = isento de bolhas «Laudo de grau de ) quando ao ho das bolhas conforme a norma ABNT]
5841:2015 t0 = isento de bolhas +Laudo de grau de enferrujamento conforme a norma ABNT iso 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de area enferrujada *Laudo de}
determinagio da espessura da camada de tinta conforme a norma ABNT 10443:2008 e a norma astm d7091:2013, com valor médio superior & 100 pum;
*Laudo de determinagio de aderéncia da tinta, conforme norma ABNT 11003:2009 versdo corrigida de 2010; =Laudo de determinagio de aderéncia da tinta,
conforme norma astm D3359:2017 +Laudo de determinagio de determinagiio da espessura da camada de tinta, conforme norma ABNT 10443:2008 e ASTM|
D7091:2013 com o valor minimo de 100 micras; *Laudo de teor de chumbo na pintura conforme a norma: NBR NM 300-3:2011 - Seguranga de Brinquedos
Parte 3: Migragdo de Certos El Lei n" 11.762, de 1° de agosto de 2008 (Fixa o limite miximo de chumbo permitido na fabricagdo de tintas|
imobilidrias e de uso infantil e escolar, i ilares e d4 outras providéncias), com valor igual ou menor que 0,8750 por mg/kg. *Declaragdo
de garantia emitida exclusivamente pelo ﬁlbnr.an!e atestando que a garantia minima é de ol ano contra qualquer defeito de fabricagdo. Declaracio do)
fabricante autorizando a utilizagio da marca quando o Licitante ndo for o fabricante ~Todos os laudos deverdio ser emitidos por um laboratério reconhecido
pelo inmetro.
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0000107 - MESA EM MDF 1,20m x 0,75m Composta por tampo e saia em MDP BP duas faces, espessura de 18 mm, todas as supert'cms laterais revestidas}

0000106 - MODULO DE CARREGAMENTO PARA CELULARES, TABLETS E NOTEBOOKS COM 13 PORTAS E FECHADURAS ELETRONICAS
Modulo em ACO CARBONO, MDF e ABS. Fechamento superior e inferior em ABS, com estrutura em parede de 4 mm (em qualquer corte transversal),
possuindo 6 “castelos™ para fixagdo a estrutura retangular, (tubo 25 x 25 mm) utilizar para unido entre base de plistico e estrutura retangular, parafusos]
especiais para plastico. O modulo possuir os 12 vértices que compde sua forma em raio de no minimo 50 mm, sem encontros e arestas com quina viva. O
modulo ¢ montado com o uso de parafusos e rebites. Os pés do modulo em pléstico injetado na mesma cor da base e cabeceira, com formato semiesférico

didmetro de 70 mm, altura de 36,5 mm, parede da sapata com 3,5 mm de espessura, com oito “costelas™ para estruturagio, borda final em contato com o piso|
chanfrado com inclinagio de 45° e altura de 4 mm, com parafuso central de 5/16 que permita a sua regulagem. 0 mbdn\n é subdlwd.ldo em 13
compammantoa. sendo 12 para e car € um compartimento para i Nos|
compar para e recarga de eletrnicos, hé uma tomada embutida modelo A.BN'I‘ de trés pumns e 10A e duas portas USB
de 5V 1A permitindo assim a recarga do aparelho no armario apenas com o cabo USB e sem o uso de carregador, qumdu aberto o compartimento §
automaticamente iluminado por meio de led na cor branca. O mbdulo possui aterramento Classe I de acordo com normas internacionais de seguranga. Para o

fech seguro do ha uma fechadura digital em cada compartimento possuindo senha individualizad 0 mesmo sistema também atug)
como puxador da porta do compartimento. Na parte inferior h4 um compartimento para dagiio e 3o dos elét

composto de dois protetores de surto DPS 45KA 175V IP CL2, um lmerruptnr dxferemla.l DR SD MAZS‘ DRS2L-025A 6 KA e uma fonte chaveada 12V 159
110V-220V. Para acessar o compartimento ha uma porta com aci da em MDF de 18 mm, revestida nas duas faca em

laminado melaminico de baixa pressio na cor branca, com bordas revestida em fita ABS. Cada porta deve possuir 2 dobradigas exceto a de
deve possuir dois pistdes a gis e fechadura do tipo tambor cilindrico tipo “Yale” com chave dobrivel. Corpo do armirio em chapa de ago SAE ]0[0/:020 do
espessura, 0,75 mm. Base estruturada por meio de tubo de ago carbono SAE 1020 25x25mm quadrado na parede 1,5 mm, formando um retingulo com 890 x|
390 mm, nas quatro extremidades internas do retingulo sio soldados pelo MIG/MAG quatro tubos de ago carbono 1" polegada, de didmetro naj
parede 1,5 mm, esses quatro tubos serdo soldados perpendicularmente a estrutura retangular para formar os quatro pés do armério. Inserir em suas]
extremidades buchas internas com porca insertada de 5/16 pol. de diimetro que receberdo as sapatas abauladas. O fundo do modulo com 01 fechamento el

MDF de 6 mm, revestido nas duas faces em laminado melaminico na cor branca, fixadas ao corpo por meio de rasgos nas laterais do armirio. Todas as pegas
em ago deverdo receber tratamento por meio de banhos sucessivos para protegio por meio de fnsﬂmzacio A pmmn das pegas em ago em tinta pd pelo
processo eletrostatico, na cor branca texturizada. Soldas devem possuir superficie lisa e he pontos superficies|
asperas ou escorias. Deve ser eliminado respingos e irregularidades de soldas, rebarbas e umdundndns os cantos ngudus Bordas acessiveis aos usuarios|
devem ser arredondadas. Embalagem: todas as pegas deverdo ser embaladas e acondicionadas em filme plastico do tipo “plistico bolha” e envoltos em)
conjunto por meio de papelio ondulado. Cada modulo deverd possuir em sua embalagem um manual de utilizagio informando todo o conteido daj
embalagem, por meio de desenho de conjunto, lista de pegas e elementos de fixagio, como também, a descriglo passo a passo de cada fase de utilizagdo,
Dimensdes: alt. 165 cm, larg. 95 cm, prof. 43,5 cm Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos que]

devem ser com a prop inicial: «Laudo de corrosio por exposigio em cimara de névoa salina, conforme norma ABNT 8094:1983,
com o minimo de 500 horas; *Laudo de grau de empol quando a densidade de distribuigdo das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 d0 = isent
de bolhas *Laudo de grau de empol. quando ao ‘ das bolhas confc a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas *Laudo de grau de

enferrujamento conforme a norma ABNT iso 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de drea enferrujada *Laudo de determinagdo da espessura da camada de tinta conforme a}
norma ABNT 10443:2008 e a norma astm d7091:2013, com valor médio superior 4 100 um; *Laudo de determinagdo de aderéncia da tinta, conforme normal
ABNT 11003:2009 versdo corrigida de 2010; *Lauda de determinagdo de aderéncia da tinta, conforme norma astm D3359:2017 *Laudo de determinagdo de
determinagfio da espessura da camada de tinta, conforme norma ABNT 10443:2008 e ASTM D7091:2013 com o valor minimo de 100 micras; *Laudo de teor}
de chumbo na pintura conforme a norma: NBR NM 300-3:2011 - Seguranca de Brinquedos - Parte 3: Migragfio de Certos Elementos. Lei n° 11.762, de 1° de
agosto de 2008 (Fixa o limite miximo de chumbo permitido na fabricagio de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares e dal
outras providéncias), com valor igual ou menor que 0,8750 por mykg Decluut;ia de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que o
garantia minima ¢ de 01 ano contra qual defeito de fabricagdo. D« do fabri autorizando a utilizagio da marca quando o Licitante niio for of
fabricante -Todos os laudos deverdo ser emitidos por um laboratorio r:mnhecld.u pelo inmetro.

100,00

10.260,000

1.026.000,00

em fita de borda com 2,5 mm de espessura e usinadas com raio minimo de 2,5 mm, colado por meio de cola hotmelt. A mesa possui um gaveteiro a direita,
composto por duas gavetas com area minima para acomodar papeis no formato A4, mecanismo de deslizamento das gavetas por trilho guia em ago carbono|
pintado na cor branca com rodizio em nylon para facilitar o deslocamento das gavetas, puxador em pléstico injetado na cor azul. Estrutura lateral em ago
carbono, coluna oblongo 29x58 (1.2) e pés em tubo redondo 1 % (1.2) com terminagdes em sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas}
minerais, injetadas na cor CINZA, fixadas a estrutura através de encaixe. O conjunto das gavetas possuem travamento do conjunto por meio de fechadura tipof
tambor e duas chaves. Todas as pegas em ago deverdo receber tratamento por meio de banhos sucessivos para protegio por meio de fosfatizagio, Pintura)
eletrostatica epoxi po, na cor cinza. Soldas devem possuir superficie lisa ¢ homogé ndo devend pontos cortantes, supeaﬁmes asperas o

escorias. Deve ser eliminado respingos e irregularidades de soldas, rebarbas e arredondados os cantos agudna Bordas acessiveis aos usuirios devem sel:]
arredondadas. DIMENSOES: 120x65x74 cm (cnmpnmentu x largura x altura) Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir o
seguintes documentos que devem ser ap com a proposta inicial: *Laudo de wrmsaa por exposigdo em cimara de névoa salina, conforme
norma ABNT 8094:1983, com o rmmmo de 500 horas; *Laudo de grau de I quando a densidade de distribuigdo das bolhas conforme a norma
ABNT 5841:2015 d0 = isento de bolhas *Laudo de grau de empolamento quando ao !nmanhn das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de]
bolhas «Laudo de grau de enferrujamento conforme a norma ABNT iso 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de area enferrujada Laudo de determinagdo da espessura daj
camada de tinta conforme a norma ABNT 10443:2008 ¢ a norma astm d7091:2013, com valor médio superior & 100 pm; *Laudo de determinagdo de
aderéncia da tinta, conforme norma ABNT 11003: 20(}9 versdo corrigida de 2010; Laudo de determinagio de aderéncia da tinta, conforme norma astm
D3359:2017 Laudo de d 30 de d i da da camada de tinta, conforme norma ABNT 10443:2008 e ASTM D7091:2013 com o|
valor minimo de 100 micras; *Laudo de teor de chumbo na pmtura conforme a norma: NBR NM 300-3:2011 - Seguranga de Brinquedos — Parte 3: Migm;inlq

de Certos Elementos. Lei n° 11.762, de 1° de agosto de 2008 (Fixa o limite maximo de chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobiliarias e de uso infanti
e escolar, vernizes e materiais similares e di outras providéncias), com valor igual ou menor que 0,8750 por mg/kg. -Dec]mcio de gnmnna emmda‘
exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 01 ano contra qualquer defeito de fabricagio. Declaragéo do f:

utilizagdo da marca quando o Licitante ndo for o fabricante -Todos os laudos deverdio ser emitidos por um laboratério reconhecido pelo inmetro.

500,00

1.083,000

541.500,00

0000108 - MESA EM MDF 2,00m x 0,90m Tampo com formato retangular, constituido em MDP de 18 mm de espessura minima com acabamento nas duas|
faces em BP. As faces laterais dos tampos recebem fita de borda rm. produzida em PVC com espessura minima de 2,5 mm e raio minimo de 2,5 mm nus1
extremidades, superior e inferior, colado por meio de cola hotmelt. E P por 2 cavaletes, | travessa horizontal estrutural e 2|
travessas de suporte ao tampo. Cavaletes deverfio ser constituidos por: perfil superior, perfil central estrutural, coluna vertical. Perfil superior dobrado,
fornecido em chapa de ago, dimensdes minimas: 62x476x39x1,9mm (I x p x h x e), com furaglio na parte superior para fixagdio no tampo, deve ser fixado nal
coluna por solda MIG. Perfil central possui formato retangular, em ago medida minima 100x20x50x1,2 mm (1 x p x h x e), soldado no centro do perfil
superior e na extremidade superior da abertura central coluna vertical, neste perfil serdo encaixadas e fixadas as travessas estruturais. Coluna vertical e
formato oblongo, produzida em chapa de ago estampada, medida minima de aproximadamente 29x58x630x1,2 mm (1 x p x h x &), na parte inferior intema
coluna ¢ soldada um tubo no formato redondo 100 x 1 % x 1,2 mm (I x p x ¢), com 2 furos centrais 70 mm distantes entre si, para fixagio da sapata e
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor CINZA, fixadas a estrutura através de encaixe. Travessa horizontal estrutural
deve ser formada por travessa em MDP 18 mm na mesa cor do tampo. Todas as pegas em ago deveriio receber tratamento por meio de banhos sucessivos para)
proteglo por meio de fosfatizacdo, Pintura eletrostatica epoxi po, na cor cinza. Soldas devem possuir superficie lisa ¢ homogénea, nio devendo apresentar]

pontos cortantes, superficies dsperas ou escorias. Deve ser eliminad e wregularidades de soldas, rebarbas e arredondados os cantos agudos. Bordas]
acessiveis aos usudrios devem ser arredondadas. DIMENSOES 200x90x74 cm (compnmlo x largura x altura) Para garantir a qualidade, durabilidade ¢
resisiéncia, o item deve possuir os seguintes documentos que devem ser apr com a proposta inicial: *Laudo de corrosio por exposigdo em|

cémara de névoa salina, conforme norma ABNT 8094:1983, com o minimo de 500 horas; +Laudo de grau de empolamento quando a densidade de distribuigdol
das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 d0 = isento de bolhas *Laudo de grau de empolamento quando ao tamanho das bolhas conforme a normal
ABNT 5841:2015 10 = isento de bolhas *Laudo de grau de enferrujamento conforme a norma ABNT iso 4628-3:2015 n 0 = 0 % de drea enfmjada +Laudo dg
determinagdo da espessura da camada de tinta conforme a norma ABNT 10443:2008 e a norma astm d7091:2013, com valor médio superior a 100 pm
*Laudo de determinago de aderéncia da tinta, conforme norma ABNT ]]DOJ 2009 versdo corrigida de 2010; *Laudo de determinagdo de aderéncia da tinta)

conforme norma astm D3359:2017 «Laudo de d inagio de deter da da camada de tinta, conforme norma ABNT 10443:2008 ¢ ASTM]

100,00

1.254,000

125.400,00
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D7091:2013 com o valor minimo de 100 micras; ~Laudo de teor de chumbo na pintura conforme a norma: NBR NM 300-3:2011 - Seguranga de Brinquedos
Parte 3: Migrago de Certos Elementos. Lei n® 1].762, de 1° de agosto de 2008 (Fixa o limite miximo de chumbo permitido na fabricagio de tinta
imobilidrias e de uso infantil & escolar, vernizes e ilares e di outras providéncias), com valor igual ou menor que 0,8750 por mg/kg. Declaragio|
de ia emitida exclusi pelo fabricantz, atestando que a garantia minima ¢ de 01 ano contra qualquer defeito de fabricagio. Declaragio do)
ﬁbnunte autorizando a utilizagdo da marca quando o Licitante nfio for o fabricante -Todos os laudos deverdio ser emitidos por um laboraténio reconhecido)
pelo inmetro.

0000109 - CADEIRA FIXA APROXIMAGAO § COM ESPALDAR MEDIO E ENCOSTO EM TELA -Base Estrutura fixa fabricada em tubo industrial e
anica de ago carbono ABNT 1008/1020 laminado a frio com didmetro de 25,4mm com parede de 2,25 mm na base ¢ 1,9 mm no suporte doj

assento, Base e suporte sio fabricados pelo p anico de cur dcmbosmiomidusmtnsipebpmmdeso!dlgem!\ﬂﬁ A estrutura)
contem 4 (quatro) deslizadores fixos, desenvolvidos para manter a base apomda sobre o piso H pnnclpu]men[e evitar o contato direto do metal com a superficiej
de apoio. Os deslizadores sio fabricados em material termoplastico de eng: P pelo p de injegdo. A estrutura se fixa ao

assento pur 4 (quwu) puu.ﬁms .wmudos ﬂnngﬂdos %" x 2%". Toda a estrutura recebe uma protegio de preparagiio de superficie metdlica emj
atico epOxi em po, que garante protegdo e maior vida util ao produto. -Assento Conjunto constituidol
por cnn'pmudo muhllammndn d: madeira com 12.mm de espessura. Possui porcas garra %" inseridas nos pontos de montagem da madeira, fabricadas em|
ago clrbono e revestidas pelo processo de eletrodeposicdo & zinco, Na estrutura do assento € fixada | (uma) almofada de espuma ergondmica e flexivel 4 base)
de p (PU), fabricada através de quimicos & base de poliol/Isocianato pelo processo de injecdo sob pressio. Esta almofada possui demldude‘
controlada de 55 kg/m® podm ocorrer variagdes na ordem de +/-2 kg/m’. O conjunto é revestido com tecido pelo p de o
Suas d: slio apre 500 mm (largura) x 450 mm (profundidade) apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento ai
possui uma hhndagern plastica fabricada pelo processo de injegdo em termoplastico de engenharia (Copoli de Polipropileno). -Apoia Bragos O apoio def
brago ¢ fabricado pelo processo de injeg3o em termoplastico de engs ia (Copoli de Poliprop il ) e possui d aproximadas de 250 mm dej
comprimento, 50 mm de largura ¢ 4,5 mm de espessura. Pauumm:gemdo apoio & estrutura s3o utilizados 2 (dois) parafusos fl dos para pléastico com)
dimensdes de 4,0 x 25 mm para cada brago. -Encosto O encosto ¢ constituido por uma moldura que é fabncadl em ABS, pek: processo de injecio def
termoplasticos, enquanto a estrutura do encosto é fabricada em termoplastico de haria (Copoli ). cado com fibra de vidro.
Possui dimensbes aproximadas de 460 mm de largura por 550mm de altura. A superﬁme de contato com o Lsu.i.m ¢ formada por uma ma tela tencionada 100%
Poliéster fixada & moldura, que por sua vez é fixada na estrutura por meio de cliques de encaixe, dispensando o uso de parafusos, trazendo maior conforto ¢
qualidade a0 componente. Aesumunrecebﬂ(qumo)bmhasnmenmasemnuspomnsde unifio com a limina e apos, o conjunto ¢ fixado em uma limina
de ago que fard a ligagho do encosto com o assento. O apoio lombar ¢ um conjunto fabricado em uma mistura de polipropileno e EVA, utilizando o processo|
de injegdo de termopl Este apoio ¢ posicionado atras da superficie do encosto e permite um ajuste na altura do apoio lombar em nove posigdes distintas|
que percorrem um curso de 40 mm. Possui um sistema semelhante 2 catraca para a regulagem da posiglo, bastando mmcbpanclmlnumbumﬂé a
poszﬁndmejndn Tolummmbumupanvams&odenbdndmdm:nmws(+ou-) 3mm. Para garantir & qualidade, d idad: éncia, 0 item deve]
possuir os seguintes documentos que devem ser apr com a proposta inicial: ~Certificado conforme norma ABNT NBR 13962: Versiof
2018. -Laudo de acordo com a NBR 8516:2020 atestando ldmrrrumsio dnrum&nclun rasgamento da espuma. Laudo de acordo com a NBR 14961:2019|
quanto a determinagiio de teor de cinzas. -Laudo ico NR 17. Declaragdo do fabri monmdotunimpiud;maqmdoohcmntenhforo
fabricante -Declaragio de garantia emitida excluswamm pelo fabricante, atestando que a garantia minima ¢ de 02 ano contra qualquer defeito de fabricagdo.

200,00

1.782,000

356.400,00

0000110 - CADEIRA GIRATORIA PRESIDENTE COM ESPALDAR ALTO E ENCOSTO EM TELA -Rodizios Constituido de duas roldanas circulares, na
dimensdo de 55 mm de didmetro, fnbnr.ads em sua regidio eemnl em termopléstico de normnadu de pobamjdn {'PA) ¢ em sua banda de rodagem em|
poliuretano(PU). O corpo do rodizio & confe do de forma lar, fabricado em | termopl! do de poliamida (PA). As rold:

sio fixadas neste corpo através de um eixo horizontal de ago mbomloosnommm 6 mm de didmetro. O corpo recebe ainda um eixo vertical, perpendicular]
20 piso, fabricado emago carbono1008/1010 com 11 mm de didmetro, responsivel por fazer a ligagdio do rodizio com a base. Esse eixo ¢ montado através de
um anel elastico sob pressdo no corpo do rodizio, e recebe lubrificagio para redugio do atrito durante os deslocamentos rotativos. -Base Conjunto definido pos
uma configuragio em forma de pentigono, obtendo um didmetro na ordem de 690 mm e constituida com cinco pas de apoio em formato piramidal e com
acabamento texturizado. E fabricada pelo processo de injegéio de termopléstico em poliamida, aditivada com 30% de fibra de vidro, possuindo na extremidade|
de cada pi o nb)memu pmo encaixe dos rodizios. -Coluna a Gas E constituida de um corpo cilindrico denominado cimara, fabricado com tubo def
construgio de p de ago carkx 1008/1020 na medida externa de 50mm conformado em uma de suas extremidades pelo processo dej
conificaglio para perfeita fixagdo na base. O conjunto cimara recebe protegio contra corrosio através de um i de pintura el itica epoxi, e no)
cartucho a gds uma camada de eletrodeposigiio de cromo (Crome-glo) -Mecanismo Fabricado em ago 1010/1020 com corpo predommmtemme
desenvolvido em chapas de 2,65 mm de recebe uma protegio de preparagio de superficie metdlica e

epdxi em po, que garante protegdo e maior vida util ao pmdmo Ele possui uma blmd:gem de termoplastico de h (Copoli Pol ):%

acabamento superficial texturizado para impedir o acesso do usuério nas partes moveis do mecanismo. Possui duas alavancas Incalimdu no ludu dn-enu
que trava e destrava o movimento de reclinaglio do encosto, e a outra que comanda o acionamento da coluna a gis, para regulagem de altura da cadeira.
mecanismo possui 0 segmme recurso: - Movimento de reclinagio do encosto com possibilidade de t em qualquer posiglo. -Assento Conjunto)
constituido por comp inado de madeira com 12 mm de espessura. Pefssmporcas garra de %" inseridas nos pontos de montagem da madelm,
fabricadas em ago carbeno e revestidas pelo p de eletrodeposigiio & zinco. Na do assento é fixada uma almofada de espuma erg
flexivel & base de poliuretano (PU), fabricada através de sistemas qulrmmn 4 base de poliol/isocianato pelo processo de injegdo sob prmio Esta llrmﬁda
possui densidade controlada de 55 kg/m, podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-10%, e espessura média de 40 mm. O conjunto & revestido com tecido
pelo de tap I Suas di des 530 ap! 500 mm (largura) x 450 mm (profundidade)apresentando em suas|
idades cantos dondados. O assento ainda possui uma b!mdlgem plastica fabricada pelo processo de injecio em termopldstico de mgenhnnm
(Cnpol!mero de Polipropileno). -Apoia Bragos Apoio de brago com regulagem de altura, que se di pelo pressionamento de um botdo na parte frontal do apoio|
de brago. Possui 70 mm de curso para a regulagem de altura, d em oito posigdes definid Admdnnpomd:brwoeﬁbnﬂdﬂamdnpndem
1008/1020 com 6,35 mdemsmpomdoscommmséflbn:msmm plastico de haria (Cop Polipropileno) com 30%
de fibra de vidro. Para montar o brago no assento, sdo utilizados dois p dos para cada brago. -EmmOmméwnstmidoperum
mnldunque ¢ fabricada em ABS pelo processo de injegio de tmplistlms, enquanto a estrutura do encosto ¢ fabricada em termopléstico de engenhari
(Cop Poli do com fibra de vidro. Pomndumr@sapmumd;sdedﬁﬂmde!srsmaporﬁ@mmdemAsuped'lcled.e
contato com o usuém é fonmda por uma tela 100% poliéster fixada & moldura. Essa por sua vez ¢ fixada na estrutura por meio de cliques de encaixe,
dispensando o uso de parafusos, trazendo maior conforto e qualidade a0 componente. A estrutura recebe quatro buchas americanas em seus pontos de unido|
com a limina, que fard a ligagio do encosto com o assento ou com o proprio i dependendo da opglo selecionada O apoio lombar é um conjuntof
fabricado em uma mistura de polipropileno e EVA, fabricado pelo processo de injegio de temnpla'mlm Este apoio é posicionado atras da superficie def
contato com o usudrio, € permite um ajuste na altura do apoio lombar em nove posigdes distintas que percorrem um curso de 40 mm. Tolerdncia maxima para)
variagio de m&dldu dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos que devem
ser com a prop inicial: Certificada conforme norma ABNT NBR 13962: Versdo 2018, Laudo de acordo com a NBR 8516:2020)
do a d inagio da resisténcia ao da espuma. Laudo de acordo com a NBR 14961:2019 quanto a determinagdo de teor de cinzas. -Laudol
Ergonﬂmm NR 17. Declaragio do fabricante autorizando a utilizagio da marca quando o licitante ndo for o fabricante -Declaragio de garantia emitidaj
exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 02 ano contra qualquer defeito de fabricagdio.

o

100,00

2,970,000

297.000,00

0000111 - CADEIRA FIXA Cadeira fixa estofada, sem bragos, montada sobre armagdo tubular de ago com quatro pés. DIMENSOES E TOLERANCIAS
+Largura do assento: 500 mm +/-50 mm; *Profundidade do assento: 460 mm +/-10 mm; =Altura do assento: 430 mm +/-10 mm; =Largura do encosto: 400 mm|
+/-10 mm (medida no ponto mais saliente do lpmo lombar); *Extensido vertical do encosto: 350 mm +/-10 mm; +Espessura da espuma do assento: minima dej
40 mm; +Espessura da espuma dn encosto: minima de 30 mm. *Tolerdncias dimensionais para tubos mﬂfom ABNT ABNT6591. «Tolerdncias para camada)
de tinta: minimo 40 mi s /maximo 100 mi ros. CARACTERISTICAS »Assento e encosto dos em comp do anatdmico moldado o
quente, contendo no minimo sete liminas internas, com espessura mixima de 1,5 mm cada. Estofamento do assento e do encosto em espuma de poliuretano
expandido, colada & madeira e revestida com tecido, na cor cinza, dotado de protegio com produto impermeabilizante hidro-repelente. <Faces inferior dof
assento e posterior do encosto revestidas com capas de plastico m;mdn na cor preta. *Fixagio do assento e do encosto 4 estrutura por meio de parafusos com
rosca métrica e porcas de cravar. *Estrutura ida de 4 pés, da em tubo de ago com costura, laminado a frio, sec¢do circular minima 22,3 mm)
(7/8"), com espessura minima de 1,5 mm (chapa 16). ~Acab das partes metalicas em pintura em po, brilhante, na cor preta. *Terminagdes de tubos an
plastico injetado, na cor preta, fixadas através de encaixe. Estas n3o devem poder ser retiradas sem o uso de Sapatas ladas para garantir of
nivelamento em relagdo as variagdes do piso. *Todos os encontros de tubos ou unides de partes metalicas devem receber solda em toda a extensdo da unido.
Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos que devem ser ap com a prop
inicial: *ensaio de corrosdo por exposigic em cimara de névoa salina, conforme norma ABNT 8094:1983, com o minimo de 500 huts sgrau de en'lpulamﬂ\tn
quando 2 densidade de distribuigdo das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 d0 = isento de bolhas »grau de 1 qnmdn 20 das
bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas grau de enferrujamento conforme a norma ABNT i iso 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de érea
mferrujadu-cmsm dedﬁmmqhdawldnunmhd: tinta conforme a norma ABNT 10443:2008 e a norma astm d7091:2013, lOOum, eﬂsmode
ia da tinta, d 3o de aderd norma ABNT 11003:2009 versdio corrigida de 2010; *ensaio de ad ia da tinta, det de]
aderéncia, conforme norma astm D3359: 2017 Decl ¢do do fabricante izando a utilizagdo da marca quando o licitante ndo for o fabmlrnu +declaragio}

500,00

594,000

297.000,00

de garantia nmmd: exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 01 ano contra qualquer defeito de fabricagio.
0000112 - CADEIR.A G{RATERIA COM ESPALDAR BAIXO Rodizio constituido de 2 (duas) rold: irculares na di de Scm de didmetro el
fahncndu em ter de poliamida (PA), o corpo do rodizio configurado de forma semicircular é fabricado em material termoplésticof
inado Poliamida (PA). As rold: sbﬁxadunmemmomvésdemnamhnmmﬂd:murbommmloosllumdlmslodeﬁmnqutﬁ
mbmmdnlmnpmcm delubnﬁmlnm:vésdewpmmdupbdemmomnperwkdemlmosobnpnso O corpo do rodizio é constituido por umj
mvem;d(pemendlcnluwpm)dememwmlOORtledlmenslndellnune contra 0 pelo p de eletrodeposigio af
zinco onde se encontra montado através de um anel elstico sob pressio no corpo do rodizio, que recebe lubrificagio para reduzir o atrito no deslocamento
rotativo. Base definida por uma configuragiio em forma de pentigono, obtendo um didmetro na ordem de 555 mm e constituida com § (cinco) pés de apoio,
fabricada em chapa de ago carbono ABNT 1008/20 na espessura de 1,5 mm e conformada por um processo de estampagem formando um perfil de secliol
26x26,5 mm e unidas por sold: MIG. Suas idades sfio conformadas mecanicamente formando o encaixe para o pino do rodizio sem necessidade de}
buchas ou pegas adicionais. Possui um anel central fabricado em tubo de precisio de construgiio mecinica de Ago Carbono 1008/20, onde as pas sdo fixadas aj
este pelo procum automatizado de soldagem MIG, que garante a qualidade e acabamento do produto. O conjunto base recebe uma protegdo contra corrosdo,|
d: de preparagio de superficie metlica e revestida por pintura eletrostética epéxi em pé. O conjunto ¢ coberto por uma blindagem

central mmdmpaduqmdo 20 produto, montado pelo processo manual por cliques de fixac3o, com a funglio de protecdo e acabamento da base, além de|
possuir também uma blindagem telescépica para a coluna a gas. As blindagens sfio fabricadas pelo processo de injegio em material tarmplimeo denominado
copolimero de polipropileno. Coluna a gés constituida de um corpo cilindrico denominado cimara, fabricado com tubo de ug i dnica de isio def
ago carbono ABNT 1008/1020 na medida externa de 50,00 mm e conformado em uma de suas idades pelo p de conificaglio para perfeital
fixagdo na base. A coluna a gés tem qualificaglio conforme a norma DIN 4550 BIFMA. O conjunto cimara recebe pmteq.lo contra corroso através de um

1000,00

831,600

831.600,00
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revesti de pintura el atica epox1 preto e no cartucho a gas uma camada de eletrodeposigio de cmmn (Cmmcao) A plnllfurmn ¢ fabricada com R nd’. s
chapas de ago ABNT 1010/20 na espessura de 2,5mm sendo fixada ao assento por 4 parafusos com d das de %" x 1 % Of PR 0’\("

conjunto recebe uma protecﬁn contra corrosdo, caracterizada pelo processo de prqnm;lp de supurﬁcle metalica por ﬁssfmz:vh abasede zincoe é revesuda Q <

por pintura eletrostitica epéxi em pd. O assento é produzido em termoplé {Copolimero de Polipropileno) fabricado pelo processo del 4

injecdo e moldado anatomicamente com acabamento !::ctunzndn Possui dimensdes Apmx:madas de 460 mm (largura) x 415mm (profundidade), apresentando
em suas extremidades cantos arredondados. A estrutura de sustentaglo do assento e do encosto ¢ fabricada em tubos de ago wbom ABNT 1010/1020 com|

G
didmetro de 22,2mm e 1,50 mm de espessura, que recebe uma prote¢io de preparagio de superficie metilica em logia (nano ica), e g FIS
[e)

CPL

revesr.lmento :Tmmenﬂaw epoxi em pé O encosto ¢ fabricado em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) injetado e moldado

com do, com di Ses de 460 mm (largura) x 335mm (altura) apresentando em suas extremidades cantos]
arredondados. O encosto € unido & estrutura por dupll cavidade na parte postenor do encosto, que se encaixa na estrutura metalica. O travamento do encosto
se da por dois pinos ﬁxxdnru. jetados em termop de k (Copolimero de Polipropileno) fabricados pelo processo de m_wcio Esse fixador] Y
segue a cor do encosto, doap de rebites ou parafi O encosto possui furos que facilitam a transferéncia térmica. Tolerd

maxima paral B O
variagdo de m:d:d.ls dummumus + ou -) Imm. Para g.lrmur a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve posuu- os segumus documentos que devem| \ 4

ser aprt com a prop inicial: Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO yar a0 imp 1ZOD, dal

resina plastica no ABS, media de nn minimo 350 J/M. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 17088:2023, corroséio b —_

por exposigdo 4 nevoa salina com no minimo 2.000 horas. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 8095:2015} e
corrosdo por exposigio & atmosfera Umida saturada com no minimo 1.600 horas. -Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e NBR 10443:2008, com|
resultado de espessura da camada de tinta ndo inferior a 50 micras. -Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta suporta mais de 0,040}
kg.m sem causar trincas. -Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790:2017 quanto a resisiéncia a tensdo por
flexio do ABS. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP acmdmdn pelo INMETRO oumpmvmdn que o fabricante tem seu processo de]
preparagio e pintura de superficies metalicas certificado pelo Modelo 5, indo o atendi idade 4s normas ABNT NBR 8094, ABNT NBRJ
8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, AS‘I'M D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR 1SO 4628-3.

0000113 - CADEIRA FIXA SOBRE LONGARINA COM ESPALDAR BAIXO 3 LUGARES Conjunto montado sobre Longarinas de 3 lugares, d
simetricamente de maneira a se obter uma acomodagdo de 3 usudrios de forma ergondmica e confortavel. Estrutura d inada de travessa d Ivida em|
tubo industrial de construgdio mecénica na configuragdio retangular de ago carbono ABNT 1008/1020 com as dimens3es de 60x40 mm e espessura de 1,2 mm,
nas suas extremidades, possuem 2 (duas) luvas conificadas de 30x60 mm e espessura de 1,9 mm para que se unam 20 apoio vertical. Possuem 2 (dois)
suportes para cada assento produzidos em chapas de ago carbono ABNT 1008/1020 nervurados pelo pmmn de estampagem na espessura de 4, 75 mm e|
soldado na estrutura pelo processo de soldagem (MIG). Possui ainda 2 (dois) calgos de 5 mm, d de haria (Cop y ded
Pollpmpllem} para cada suporte. Para montagem sio utilizados 4 (quatro) parafusos sextavados com as medldas de 4" x 1.14” para cada assento. 2 pés que se
unem 4 travessa por meio de encaixe cdnico fabricado em tubo de secgio oblongu 29x58 com parede de 1,9 mm, conformado por estampagem e soldado as]
travessas e pés pelo p de sold (MIG). As extremidades da | sdo por ponteiras, desenvolvidas para estrutura denominada dej
travessa desenvolvida em tubo industrial de construglio mecéinica na oonﬁgu.racio retangular de ago carbono ABNT 1008/1020 com as dimensdes de 60x40f
mm e espessura de 1,2 mm, nas suas extremidades, possuem 2 (duas) luvas conificadas de 30x60 mm e espessura de 1,9 mm para que se unam ao apoio|
vertical. Possuem 2 (dois) suportes para cada assento produzidos em chapas de ago carbono ABNT 1008/1020 nervurados pelo processo de estampagem naj
espessura de 4,75 mm e soldado na estrutura pelo processo de soldagem (MIG). Possui ainda 2 (dois) calgos de 5 mm, injetados em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) para cada suporte. Para montagem sfio utilizados 4 (quatro) parafusos sextavados com as medidas de '4™ x 1.%"
para cada assento. As ex!rem]dadu dn Inngm sio composm por ponteiras, desenvolvidas para protegdio e acabamento do conjunto e fabricadas pelo
processo de injegdo em materi. Polipropileno (PP). Toda a estrutura recebe uma protegiio de preparagiio de superﬁc:e metalica em)|
nmotecmlogm (nano ccrwcl) e zevwnmanm eletroestitico epdxi em pod, que garante prote¢dio e maior vida atil a0 produto. O assento ¢ produzido em
de haria (Cop o de Polipropileno) fabricado pelo processo de injegiio e moldad e com acab. texturizado.|
Posuldlmensﬁslpraxlmldudet!ﬁnmm(lugun)xd.]Smm(, fundidade) tendo, ap do em suas idades cantos arredondados, a estrutura dej
sustentagiio do assento e do encosto é fabricada em tubos de ago carbono ABNT 10101‘1020 com d.limeuo de 11 2mm e 1,50 mm de espessura, que recebe
uma protegdo de preparagio de superficie metalica em ! (nano cerimica), e n epdxi em pd. O encosto é fabricado em
termoplastico de haria (Copoli de Polipropileno) injetado e moldado ¥ com acab texturizado, com dimensdes de 460 mmy
(largura) x 335mm (ahurn) apresentando em suas mremdads cantos arredondados. 0 ancosto é umdn 4 estrutura por dupla cavidade na parte postmor dof
encosto, que se encaixa na estrutura metalica. O travamento do encosto se dé por dois pinos fixad dos em termoplastico de haria (Cop
de Polipropileno) fabricados pelo processo de injegdo. Esse fixador segue a cor do encosto, d:spensmdu a presenga de rebites ou parafusos. O encosto possuil
furos que facilitam a feréncia térmica. Tolerdncia mixima para variagio de medxds dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir a qualidade, durabilidade ef
resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos que devem ser ap com a prop inicial: Declaragiio de garantia emmdq
exclusivamente pelo fabri de pessoa devid ditada, onde cite penodu minimo de garantia de 02 anos. Declaragio do fabricante 2
utilizagio da marca quando o lmunte ndio for o fabricante. Laudo emitido pela ABERGO, com imagens e cotas, nompmvatﬂo que o mobilidrio ufemdo estd)
de acordo com a Norma Regul; doraNR 17 - E ia segundo Portaria / MTP n° 423 de 07 de outubro de 2021 dendo aos requisitos do
“17.6.6 Assentos utilizados nos postos de trabalho” do item 16,6 Mobilidrio do Posto de Trabalho, conforme texto da NRI17, conudo na porum acima|
mencionada acompanhado por copia de documento de identidade profissional e ART paga, que comprove habilitagéo/! lizagio em Erg i
Engenharia E Seguranca do trabalho, para emissdo do respectivo laudo.. Catilogo técnico, comprovando que 0s itens ofémdns fazem pme de sua linha de
fabricagdo. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP acreditada pelo INMETRO, compi do que o fabricante tem seu p preparagio ¢f
pintura de superficies metélicas certificado pelo Modelo §, garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBRSOQS ABNT]
NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3.

UND | 1000,00 | 1.188,000 |1.188.000,00

0000114 - CADEIRA FIXA COM ESPALDAR BAIXO A estrutura é composta de tubos de ago 1010/1020, sendo os pés e suportes do assento e encosto)
fabricados em tubos oblongos 16x30 com 1,5 mm de espessura e soldados & duas travessas horizontais de tubos de ago 7/8" com 1,2 mm de espessura pelo|

processo de soldagem M]G formando um j estrutural empalhavel. Para dar acab nas pontas dos tubos dos pés e travessas, a estrutura recebe]

ponteiras plasti s em de haria (Copoli de Polipropileno). Toda a estrutura recebe uma protegdo de preparaglio de superficie,

alica em gia (nano , e revestimento elelmstaneo q:(m em po, que garante prote¢do e maior vida uul a0 produto. O assento §
produzido em tarmoplasticn de haria (f‘ li de Polipropileno), fabricado pelo processo de injegdo e moldad com acab

1extunudu com dumnsaes aproximadas de 460 mm (largura) x 415 mm (profundidade), apresemandu em suas extremidades cantos arredondados. O encosto

do em ter la de haria (Copolimero de Pollpropllem] injetado e moldado com acabi texturizado, com dimensdes]

de 460 mm (largurn) x 335mm (altura), apr do em suas extremidades cantos arredondados. O encosto é unido & estrutura por dupla cavidade na parte

posterior do encosto, que se encaixa na estrutura metalica. O travamento do encosto se dé por dois pinos fixadores, injetados em termoplastico de engenharial
(Copolimero de Polipropileno) fnhncldns pelo processo de injegfio. Esse fixador segue a cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos, Of
encosto possui furos que facilitam a 1a térmica. Tol ia méxima para variagdo de medldas dlmensxonms (+ou -) 3mm. Para garantir a qualidade,
durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos que devem ser ap com a prop micial: Declaragio de
garantia emitida excll pelo fabri de pessoa devidamente acreditada, onde cite periodo minimo de glnnt:a de 02 anos. Declaragio dof
fabricante autorizando a utilizagdo da marca quando o licitante nio for o fabricante. Laudo emitido pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando que of
mobilirio ofertado est4 de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia segundo Portaria / MTP n° 423 de 07 de outubro de 2021 dendo
a0s requisitos do subitem “17.6.6 Assentos utilizados nos postos de trabalho™ do item 16.6 Mobiliario do Posto de Trabalho, onnforme texto da NR]'.' cnrmdo
na portaria acima mencionada acompanhado por copia de documento de identidade profissional e ART paga, que comp em)
Ergonomia ou Engenharia E Seguranga do trabalho, para emissdo do respectivo laudo. Catalogo técnico, comprovando que os itens ofertados fazem parte de|
sua linha de fabricacdo. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP acreditada pelo INMETRO, comprovando que o fabricante tem seu processo dej
preparago e pintura de superficies metalicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade s normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR)
8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR IS0 4628-3.

UND 2000,00 {356,400 712.800,00

0000115 - CONJUNTO ALUNO INFANTIL O conjunto abaixo descrito deve ser certificado conforme norma COMPULSORIA ABNT ABNT 14006.
Conjunto formado por uma cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser composta por: estrutura metélica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos,|
¢ dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropil poli injetado e moldad com acab texturizado e}
dimens3es lprmumndas de 395 mm de largura, 305 mm dc didade 4 mm de esp a de parede com cantos arredondados, montado a estrutura por|
meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cnden e 2 (duas) cavidades reforadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos|
auto atarraxantes para plastico de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que fica em contato com as pernas do usudrio deve ser provido de borda
arredondada com raio a fim de nlo obstruir a cuculnph mguinu A altura do assento até o chio deve ser du 355 mm. O encosto deve ser inteirio, sem

hum tipo de ilagio ou fab | injetado e moldad com acab texturizado. Suas]
dimensdes lpro;umadas davem ser de 375 mm de Iargura por 195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A pe¢a deve possuir cantos
arredondados ¢ unir-se 4 estrutura por meio de ixes de suas cavidad iores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e ser travada por dois pinos|
retriteis injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dlspcnsandn a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada i
partir de tubos de secglio redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O 'devereceberbunhosqulnncos
e pintura Epoxi em p6. As extremidades das pemas da cadeira devem receber sapatas plisticas de acabamento. .»\ mesa deve ter 590 mm de altura e permitir]
sua pleta por ixes de seus comp e poder ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo da escolha do usuario. Deve

possuir tampo injetado em termoplastico ABS virgem, com pigmentagio, superficie lisa sem brilho e com formato de 2 (dois) dngulos possibilitando af
formagdio de circulos com 6 (seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve fixar-se ao contra tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 4 cliques do tipo Snap-fit ef
duas torres para fixagiio por parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforgar e estruturar a superficie do tampo além de prover acabamento na parte inferior doj
tampo da mesa. As dimensdes aproximadas do tampo devem ser de 680 mm na base maior, 595 mm na base menor e 560 mm lateralmente, contendo 02
(dois) porta objetos laterais da superficie de uso integrados ao tampo disponibilizando uma 4rea Gtil de superficie de uso do |arrpo de 560 mm x 515 mm. A
irea somando os dois porta objetos deve ser de aproximadamente 0,29 m2. Deve possuir 01 (um) porta hvm em formato jetado em ter: !

com superficie texturizada, aberto por todos os lados facilitando o dos da mesa deve ser confeccionada em tubos del
ago 101071020, sendo a base do tampe com tubo quadrade de 20x20mm e espessura de 1,9 mmsnldadns a duas i al de tubo oblongo 29x58mm|
¢ espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As pernas das mesas devem ser]
fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm a 1,9 mm soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de @ 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras|
plasticas de acabamento fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem das pernas da mesa a0 tampo se daré por meio de 4 parafusos. Todos o
componentes da estrutura metalica devem ser fabricados em tubo de ago industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura ep6xi em pé.
Tolerdncia méxima para variagio de medidas dlmensmnus (+ ou -) 3mm Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os|
seguintes documentos que devem ser ap com a lmr.lal -Certificado conforme norma COMPULSORIA ABNT 14006/2008 -|
Laudo emitido por laboratério lq'edsmio pelo INMETRO do a resisté a0 impacto 1ZOD, da resina plistica no ABS, media de no minimo 350 J/M.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 17088: 2023, corrosio por exposigdo A nevoa salina com no minimo 2.000)

Conj. 3000,00 | 690,000 2,070.000,00
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horas. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 8095:2015, corrosdo por exposigo i a umida da com|
no minimo 1.600 horas. -Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e NBR 10443:2008, com resultado de espessura da camada de tinta ndio inferior a 50|
micras. -Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta suporta mais de 0,040 kg.m sem causar trincas. -Laudo emitido por laboratériol
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790:2017 quanto a resisténcia a tensdo por flexio do ABS. Relatério de ensaio de acordo com a normal
ASTM E1645:2021 da determinagdio do teor de chumbo na pintura. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem
seu processo de preparagio e pintura de superficies metalicas garantindo o atendimento e conformidade as normas: NBR 8095:2015, NBR 17088:2023, NBR)]
ASTM D 7091:2013, NBR 10443:2008, ASTM D 3359:2017, NBR 11003:2009, ASTM D 523:2014, ASTM D 2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D)
3363 2020 NBR 10545: 2014 Laudo emitido pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando que o mobilidrio ofertado esti de acordo com a Normal

NR 17 ~ do Portaria / MTP n® 423 de 07 de outubro de 2021 atendendo aos requisitos do subitem “17.6.6 Assentos
utilizados nos postos de trabalho” do item 16.6 Mobilidrio do Posto de Trabalho, conforme texto da NR17, mnudn na portaria acima mencionadal
acompanhado por copia de d y de identidade fissional e ART paga, que comp habilitag#o/especiali em Ei a ou Engenharia

Seguranca do trabalho, para emissdo do respectivo Jaudo. -Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarBo imagens e desenhos com cotas,
comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricaglio. -Declaragio de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que o
garantia minima é de 02 anos Declaragio do fabricante autorizando a utilizagSio da marca quando o licitante niio for o fabricante
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0000116 - CONJUNTO ALUNO ADULTO O conjunto descrito deve ser certificado conforme norma COMPULSORIA ABNT ABNT 14006. Conjunto

formado por uma cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser composta por: estrutura metilica, assento, encosto, p iras, sapatas e fixad plasti ¢ dois
parafusos. O assento deve ser confeccionado em pohpmpnleno copolimero injetado e moldad com acab izado e di D
aproximadas de 395 mm de largura, 420 mm de profundidade 4 mm de esp de parede com cantos armedondados, montado & estrutura por meio de umy

mmemmdnnmbodubmdnﬁ-emedlcadﬁncl(duas)cawd:dcsmforgadnmm aletas de 2 mm de espessura, que acomodam parafusos auto
atarraxantes para plisu:o de didmetro 5x25 mm fenda Philips. Na parte frontal, que fica em contato com as pernas do usudrio deve ser provido de borda
arredondada com raio a fim de nfio obstruir a circulagio sanguinea. A altura do assento até o chdo deve ser de 460 mm. O enoo::o deve ser inteirigo, sem

nenhum tipo de ventilagio ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado i com texturizado. Suas]
dimensdes aproximadas devem ser de 375 mm de largura por 195 rmnde;[tun, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos)

medondndos:mnselstnnunpurmmde ixes de suas iores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e ser travada por dois pinos|
retréteis inj em pol i , na mesma cor do r.ncum P d o a p ¢a de rebites ou parafi A estrutura deve ser fabricada &
pmirdetubosdesecqhmdonducomalBDSmmelSmdeespesurldepamde dos e soldados. O | deve receber banhos quimicos|

¢ pintura Epoxi em ]:6 As extremidades das pernas da cadeira devem receber sapatas plast:m de acabamento, A mesa deve ter 760 mm de altura e permitir|
sua por ixes de seus p epndusermlmdndeambosuslldns.&emoumdspmdmdodaamﬂudnmﬁnuvaj
possuir unpn mmndo em termoplastico ABS virgem, com pigmentagio, superficie lisa sem brilho ¢ com formato de 2 (dois) &ngulos possibilitando
formaglio de circulos com 6 (seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve fixar-se ao contra tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 4 cliques do tipo Snap-fit ]
duas torres para fixagdo por parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforgar e estruturar & superficie do tampo além de prover acabamento na parte inferior do}
tampo da mesa. As dimensdes aproximadas do tampo devem ser de 680 mm na base maior, 595 mm na base menor & 560 mm lateralmente, contendo 02|
(dois) porta objetos laterais da superficie de uso integrados a0 tampo disponibilizando uma drea (il de superficie de uso do tampo de 560 mm x 515 mm. A
area somando os dois (02) porta objetos devem ser de aproximadamente 0,29 m* Deve possuir 01 (um) porta livro em formato retangular, injetado em)|
termopléstico com superficie texturizada, aberto por todos os lados facilitando o manuseio dos materiais. A estrutura metdlica da mesa deve ser confeccionadaj
em tubos de ago 1010/1020, sendo 2 base do tampo com tubo quadrado de 20x20 mm e esp de 1,9 mm soldados & duas i alicas de tubo)
oblongo 29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5 mm. As pernas das mesas]
devem ser fabricadas com tubo oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de o 38,10 mm e espessura de 1,5 mm|
com ponteiras plasticas de acab fixadas por meio de rebites tipo POP. Arrnmngemdasperrmdammm tuwosedmipotmeiode'tpnnﬁms
Todos os componentes da estrutura metalica devem ser fabricados em tubo de ago industrial, tratados por mmunws de hnhos qu:mams, ¢ receber pinturaj
epoxi em po. Tolerdncia maxima para variagio de med:das dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir a qualid éncia, o item deve|
possuir os seguintes documentos que devem ser ap com a prop inicial: -Laudo emitido por laboratério ‘crednado pelo INMETRO]
atestando a resisténcia ao impacto IZOD, da resina plimca no ABS, media de no ‘minimo 350 J/M. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO}
de acordo com a NBR 17088:2023, corrosio por exposigio 4 nevoa salina com no minimo 2.000 horas. Laudo emitido por laboratério acreditado pelof
INMETRO de acordo com a NBR 8095:20]5. 30 por exposiglo 4 sfera mida da com no minimo 1.600 horas. -Laudo de acordo com a
ASTM D 7091/13 e NBR 10443:2008, com resultado de espessura da camada de tinta néio inferior a 50 micras. -Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010,
atestando que a tinta suporta mais de 0,040 kgm sem causar trincas. -Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com J
ASTMD790:2017 quanto a resisténcia a tenso por flexio do ABS. Relatério de ensaio de acordo com a norma ASTM E1645:2021 da det:nmnlcm do teor]
de chumbo na pintura. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagio e pintura de
superficies metalicas garantindo o atendimento e conformidade as normas: NBR 8095:2015, NBR 17088:2023, NBR ASTM D 7091:2013, NBR 10443:2008,|
ASTM D 3359:2017, NBR 11003:2009, ASTM D 523:2014, ASTM D 2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020 NBR 10545: 20ll Lludo emmdo
pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando que o mobilidrio ofertado esti de acordo com a Norma Regul dora NR 17 -

Portaria / MTP n°® 423 de 07 de outubro de 2021 atendendo aos requisitos do subitem “17.6.6 Assentos utilizados nos postos de wabalho™ do item 16.6
Mobilidrio do Posto de Trabalho, oonfonm texto da NRl'ﬂ' oomldo na portana acima mencionada acompanhado por cbpia de d de identidad
profissional e ART paga, que comp! em Erg ia ou Engenh ES g2 do trabalho, para emissdio do respectivo laudo. |
Catalogo técnico do produto, nos quais iamente constarko i gens e desenhos com cotas, mmprovmdo que o item ofertado faz parte de sua linha de
fabricagiio. -Declaragio de garantia emitida exclusivamente pelo fab do que a garantia minima é de 02 anos Declaragio do fabricante]
autorizando a utilizagio da marca quando o licitante nio for o fabricante.
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0000117 - CONJUNTO ALUNO JUVENIL O conjunto abaixo descrito deve ser certificado conforme norma COMPULSORIA ABNT ABNT 14006,
Conjunto formado por uma cadeira e uma mesa. A cadeira deve ser composta por: estrutura metlica, assento, encosto, ponteiras, sapatas ¢ fixadores p]ﬁncus.
¢ dois parafusos. O assento deve ser confe do em polipropil li injetado e moldads com e
dimensdes aproximadas de 395 mm de largura, 345 mm de p ofundidade 4 mm de esp a de parede com cantos arredondados, montado 4 estrutura por
meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas com aletas de 2 mm de espessura, que acomodam parafusos
auto atarraxantes para pléstico de didmetro 5x25 mm fenda phillips. Na parte frontal, que fica em contato com as pernas do usudrio deve ser provido de bo!
medomﬁnmmmoaﬁmd:nhobstrmrncucu]wlomgulnu A altura do assento até o chio deve ser de 385 mm. O encosto deveser:memco,
nenhum tipo de ventilagio ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado ¢ moldado anatomi com acab S
dimensbes aproximadas devem ser de 375 mm de largura por 195 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos}
mem“dndosemtr-selesuumapormodc ixes de suas cavidades p a0s tubos da estrutura metalica da cadeira e ser travada por dois pinos|
retréteis injetados em poli copoli na mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada |
partir de lubusdcseu;ioredundacome 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos quimicos|
e pmmm Epoxi em po. As extremidades das pernas da cadeira devem receber sapatas plastica. A mesa deve ter 650 mm de altura e permitir sua montagem

pleta por de seus comp e poder ser utilizada de ambos os lados, frente ou traz dependendo da escolha do usuério. Deve possuir tampo)
injetado em termopléstico ABS virgem, com pigmentagdo, superficie lisa sem brilho e com formato de 2 (dois) dngulos possibilitando a formagio de circulos|
com 6 (seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve fixarse a0 contra tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 4 cliques do tipo Snap-fit e duas torres para fixagio}
por parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforgar e estruturar a superficie do tampo além de prover acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As
dimensbes aproximadas do tampo devem ser de 680 mm na base maior, 595 mm na base menor e 560 mm lateraimente, contendo 02 (dois) porta objetos}

laterais da superficie de uso i dos ao tampo disp 1llnndnumai:eam1ldesuperﬁcwdeumdomrwdeiﬁ()mmxslsmm Alnu!nrnnnda os dois}
porta objetos deve ser de aproximadamente 0,29 m2, Deve possuir DE (um) pona livro em formato em ico com superficie]
texturizada, aberto por todos os lados facilitando o io dos A estrutura metali d.nmmd!vemwnfeccmmdaem tubusdengowio/wzo
sendo a base do tampo com tubo quadrado de 20x20mm e espessura de 1,9 mm soldados & duas camisas metalicas de tubo oblongo 29x58mm e esp 2 def
parede de 1,9mm unidas entre si por um tubo oblongo 29x58mm com espessura de parede de 1,5mm. As pernas da mesas devem ser fabricadas com tubo
oblongo 29x58 mm espessura 1,9 mm soldados aos pés da mesa fabricados em tubo de ¢ 38,10 mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras plasticas de]
acabamento fixadas por meio de rebites tipo POP. A montagem das pernas da mesa ao tampo se dard por meio de 4 parafi Todos os daj
estrutura metélica devem serfabricados em tubo de ago industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura epéxi em pé. Tolerdncia)
maxima para variagio de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, 0 item deve possuir os seguintes
documentos que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial: -Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténciaj
20 impacto IZOD, da resina plastica no ABS, media de no minimo 350 J/M. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NB
17088:2023, corrosdio por exposi¢io l nevoa salina com no minimo 2.000 horas. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com
NBR 8095:2015, por exp Y fera umida da com no minimo 1.600 horas. -Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e NBI
10443:2008, com resultado de aspewur- da camada de tinta nfio inferior a 50 micras. -Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tintaj
suporta mais de 0,040 kg.m sem causar trincas. -Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a8 ASTMD790:2017 quanto 3
resisténcia a tensdo por flexdo do ABS. Relatorio de ensaio de acordo com a norma ASTM E1645:2021 da deteminm;io dn teor de chumbo na pintura.
Cemﬁudo de Cnnfﬂmd-de emitido por uma OCP, que o fabri tem seu p de p tura de superficies metalicas]

o di idade as normas: NBR !(}95 2015, NBR 17088:2023, NBR ASTM D 7091 2013 NBR IWJ 2008, ASTM D 3359:2017 )
NBR 11003:2009, ASTM D 523:2014, ASTM D 2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020 NBR 10545:. 10].4 Lmdn emitido pela ABERGO, com|
€ cotas, do que o bilidrio ofertado esta de acordo com a Norma R dora NR 17 — Erg; do Portaria / MTP n° 423

de 07 de outubro dc 2021 atendendo aos requisitos do subitem * ‘176, E Assentos utilizados nos postos de trabalho™ do item 16.6 Mobilidrio do Posto de;
Trabalho, conforme texto da NR17, ommdon-pomm-clmn panhad porcépud: de identidade profissional e ART paga, quej
comprove habilitagio/especializagio em Erg: ia ou E haria E S do . para emissio do respectivo laudo. -Catilogo técnico do produto,
nos quais i i e desenhos com cotas, comprovando que o itcm ofertado faz parte de sua linha de fabricagio. -Declaragio def
garantia emitida exclusi pelo fabri do que a garantia minima é de 02 anos Declaragio do fabricante autorizando a utilizagio da marca
quando o licitante ndo for o fabricante.
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0000118 - CONJUNTO INFANTIL COMPOSTO POR 06 MESAS, 06 CADEIRAS E 01 MESA CENTRAL. MESA ESCOLAR INFANTIL: Com
montagem simplificada e que permite o seu emprego também como brinquedo infantil. Compreende em um corpo estruturante, um poru—lwms e um w-rpo
substancialmente lrlp:mlda! O corpo ¢ inteirico de forma poliédrica e moldado no processo de injegio com termopl
polipropileno em uma pega tinica, sendo mwosfo da um pé dianteiro llrgn e de secgio transversal em “ U ", voltado para dentro, dois pés traseires lambém
em “ U “, voltados para frente ¢ arg P inferiores de hgwb dos pés dianteiros nos pés traseiros. O tampol
apresenuumllbm ik idal e moldado pelo p dem)sghonmmmn[dmnmmdo:\ﬂs porém com base menor arredondada e
chanfrosnas extremidades das bases maiores. Um sulco lrmsverw] posicionado junto 4 base menor do tampo, se destina a porta —objetos. O porta-livro

apresenta a forma de uma placa triangular e moldado pelo processo de injegiio com material denominado Copolimero de Polipropileno, com vértice frontal

Conj.

1000,00

4.300,000

4.300.000,00
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dondado, sendo em trilhos situados nas superﬁcle: internas d.l.s travessas superiores do corpo e sendo fixada por meio de pinos salientes que se)
projetam da piaca ¢ penetram em orificios das As di da mesa giram em tomo de 620 mm na base maior, 235 na base menor ¢
465 mm lueu]mentu L] cspmun médln de 3,5 mm. CA.DELRA INFANTIL: l-'ormnda com lmntu encosto e umuur- com a seguinte descriglio técnica:
Assento, conf i p copoli injetado e moldad com polido, com d des de 330 mm de largura por]
320 mm de proﬁmd:dndc, 04 mm de 7 cantos arredondad do & estrutura por meio de 04 (quatro) cavidades reforgadas com aletas de no|
minimo 02 mm de espessura, que acomodam parafusos autos um'nxmws pnrn plasncu FL de d.limﬂm 5x30 mm de fénda Phillips. Altura em ulwin ao pisof
350 mm. Encosto & inteirigo, sem nenhum tipo de lagio ou li injetado e moldado com
acabamento polldo com dimensdes de 330 mm de largura por 185 mm de altura, com espessura média d: 3,5 mm, cnmos uredondndns. unmdn 4 estrutura)
por meio de encaixes de suas cavidades posteriores nos tubos da estrutura travada por dois pinos retriteis injetados em p , na mesmaj
cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou de parafusos. Estrutura, fabricada em tubos de ago industrial com pés e travessas em tubo de seglio]
circular com didmetro de 19,05 mm com espessura de 1,06 mm, base do encosto fabricados em tubo de segdo quadrada 20x20 mm com espessura de 1,2 mm,
pegas de tubos de ago industrial s&o unidas entre si por meio de soldn M]G e uuadas  por conjunto de banhos quumco: com pintura epéxi (pé), que pnmhullta
protegio contra oxidago e maior vida til 4 estrutura, com p plasticas de polipropileno nos pés e nas idades das com
ponteiras com aba para pmleﬁin das estruturas q\undo as sio ilhadas para transp MESA CENTRAL: Constituida de duas pegas pllsllcas g
um tubo central. As pegas sio confe em polipropil i injetado com acab superficial liso sem brilho, com esp
minima de 3mm. As pegas, vistas superiormente, npra-:ntnm formato sextavado para unifo de 06 mesas, que formam um circulo. Possuindo 07 divisorias:
Seis referentes as faces externas e uma central. Na parte inferior a pega apresenta um ressalto de 40 mm para encaixe do tubo central. Estrutura central
fabricada em tubo de ago industrial com didmetro de 38,1mm com espessura de 0,9mm. As pegas pldsticas sdo encaixadas no tubo, uma em cada extremidade,
Altura em relagio ao piso 590 mm Conjunto com Mesas Infantil e Cadeiras Infantil nas Cores: Amarelo, Vermelho, Azul, Laranja, Verde e Roxo. Mesa
Central Cor Cinza, Estrutura da Mesa Central ¢ das Cadeiras na Cor Branca. Tolerdncia méxima para variagio de madadas dimensionais (+ ou -) 3Imm. Para
garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos que devem ser ap wm a prop inicial:
Certificado conforme norma ABNT NBR NM300 Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO do a resisté impacto 1ZOD, da}
resina plastica no ABS, media de no minimo 350 J/M. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 17088 2023, corrosio)
por exposiglio & nevos salina com no minimo 2.000 horas. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 8095:2015,

por a fera (mida da com no minimo 1.600 horas. -Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e NBR 10443:2008, com

resultado de ﬂpm'iurl da camada de tinta nflo inferior a 50 micras. -Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta suporta mais de 0,040}
kg.m sem causar trincas. -Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790:2017 quanto a resisténcia a tensio por]
flexiio do ABS. Relatério de ensaio de acordo com a norma ASTM EIMS 2021 da determinagdo do teor de churnbo na pmtura. Cemﬁcadu de Conﬁumudnde
emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagio e pintura de do o atendi
conformidade as normas: NBR 8095:2015, NBR 17088:2023, NBR ASTM D 7091:2013, NBR 10443:2008, ASTM D 3359:2017, NBR 11003:2009, ASTM
D 523:2014, ASTM D 2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020 NBR 10545:2014 -Catélogo técnico do produto, nos quais necessariamente|
constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricagio. Declaragio do fabricante autorizando al
utilizagiio da marca quando o licitante niio for o fabricante -Declaraglio de garantia emitida exclusivamente pelo fabri do que a garantia minima |
de 02 anos
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0000119 - CONJUNTO MESA E CADEIRA PARA PROFESSOR. Mesa com tampo modular em pléstico injetado de alto impacto que se fixa  estrutura por|
meio de encaixes, sendo 4 encaixes nu iuarns dn mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes centrais e 4 parafusos. Possui um tapume de 650x250 mm em MDP de}
15 mm de stido com | inico branco fixado na parte frontal da mesa por 4 parafusos soberbos. Apés montada a mesa mede 610 x|
810 mm e tem 760 mm de altura. A estrutura é formada por um quadro fabricado em tubo de ago 1010/1020 de segio 20x40 mm com 1,2 mm composto por 3|
travessas ¢ 2 cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior do mesmo existe um cone em ago 1010/1020 onde sdo montados os pés da mesa. Esse}
cone ¢ fabricado em tubo @ 2" com 2,25 mm de parede e recebe internamente uma bucha plistica também cénica e expansivel que realiza a fixagdo das pernas|
sem o uso de parafusos. As pernas sdo fabricadas em tubo de ago IUIWIUZO 0 1.1/2"x0,9 mm de parede. Na extremidade inferior de cada pé existe de umaj
sapata com regulagem de altura para nivel da mesa, fabri em p il Todas as pegas metalicas que compde a mesa recebem tratamento)
anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi. A Cadeira Giratéria deve ser constituida de assento € encosto; plataforma, coluna e base com rodizio. A estrutura def
sustentagio do assento e encosto deve ser fabricada em tubos de ago 1010/ 1020 com @ 22.20 mm e 1.50 mm de espessura de parede, fosfatada e pintada com}
tinta ep6xi pd. Os iubos devem ser cumdos ¢ furados para acoplarem-se ao assento e encosto unindo-se com o mecanismo onde serdo fixados por 4 fi
Ye'x1.1/2” mm O conj deve ser q-uin moplnndo a0 pistdo a gas e esse acoplado & base de cinco pemas com sapatas. O assento)
deve ser produzido em poli | i e com acab texturizado, com dimensdes aproxlmadas de 465 mm
de Iargurn. 470 mm de profundudada com 5 mm de espessura de parede com cantos arredondados, unidos & estrutura por meio de 4 (quatro) porcas|
aparafusadas (bucha amencana ’A“x]imm) e 4 (quatro) parafusos sextavados ﬂangeadns %"x1.1/2". Sobre o assento deve existir um estofamento com alma|
pléstica fixado a0 mesmo por meio de parafusos para plastico. A altura do assento a0 piso deve ser regulavel de 410 a 520 mm aproximadamente. O encosto|
deve ser fabricado em polipropileno copoli injetado e moldad com acab texturizado, com dimensdes aproximadas de 460mm def
largura por 330mm de altura, com espessura de pa.rede de Smm e cantos medondldos unido & estmtun metalica pelo encaixe de dupla cavidade na partef
posterior do encosto, sendo travado por dois pinos fixad njetados em pol il , na cor do encosto, dispensando a presenga de}
rebites ou parafusos. O encosto deve possuir furos para vem:lq:io O mecanismo deve ser feito em ch.p.l de ago 1010/1020 de espessura 2.65mm, fosfatada)
pintada com tinta epéxi pé. Dotada de alavanca plistica para acionamento da coluna a gas para regulagem de altura do assento. A base penta pé deve ser|
fabricada em chapa 1010/1020 de espessura 1,20mm, fosfatada pintada com tinta epéxi pé, coberta com carenagem injetada em polipropileno com
acabamento texturizado. A coluna deve ser com movimento & gis com curso de 110 mm e comprimento minimo de 295 mm e miximo de 405 mm|
aproximadamente, coberta com carenagem injetada em polipropill com acab textunizado. Tolerdncia méxima para variagio de medidas
dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possulr os scgmmes documentus que devem ser apresentados|
juntamente com a proposta inicial: -Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO a a0 impacto [ZOD, da resina plastica no|
ABS, media de no minimo 350 J/M. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 17088:2023, corros3o por exposigio 4|
nevoa salml com no minimo 2.000 horas. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 8095:2015, corrosio por]

p i fera imida da com no minimo 1.600 horas. -Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e NBR 10443:2008, com resultado de]
wpﬁsur: da camada de tinta ndo inferior a 50 micras. -Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta suporta mais de 0,040 kg.m sem|
causar trincas. -Laudo emitido por laboratbrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790:2017 quanto a resisténcia a tensdo por flexio do
ABS. Relatorio de ensaio de acordo com a norma ASTM E1645:2021 da determinagdo do teor de chumbo na pintura. Camfcado de Conformidade emmdc
por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagdo e pintura de superficies meta ¢ conformid
normas: NBR 8095:2015, NBR 17088:2023, NBR ASTM D 7091:2013, NBR 10443:2008, ASTM D 3359:2017, NBR 11001 2009, ASTM D 523: 20]4
ASTM D 2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020 NBR 10545:2014 - -Catalogo técnico do produto, nos quais constardio imagens e
desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricagdo. -Declaragio de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima ¢ de 02 anos Declarago do fabricante autorizando a utilizagio da marca quando o licitante niio for o fabricante

Conj.

500,00

2.544,960

1.272.480,00
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0000120 - CONJUNTO PARA EDUCACAQ INFANTIL 4 LUGARES A mesa deve ser composta por tampo em plastico injetado de alto impacto a base de|
ABS Natural, que se fixam i estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado), 3 encaixes centrais e 4 parafusos, Apds}
montada a mesa deve medir 610x810 mm e ter 590 mm de altura. A estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de ago 1010/1020 de segéio}
20x40mm com 1,2 mm comp por 3 ti e 2 cab as. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior do mesmo deve existir um cone em ago
1010/1020 onde serio montados os pés da mesa Esse cone deve ser fabricado em tubo @ 2" com 2,25mm de parede e receber internamente uma bucha
plastica também cOnica e expansivel que realizaré a fixaciio das pernas sem o uso de parafusos. As pemas devem ser fabricadas em tubo de ago 1010/1020 @]
1.1/2"x 0,9mm de parede. Na extremidade inferior de cada pé deve existir de uma sapata com regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada ej
pohproplluno Todas as pegas mmﬂ:cas que compdem a mesa devem receber tratamento amxcorruﬂm e pmlurn em tmta Epoxi. A cadeira por sua vez deve
de assento ¢ encosto plasticos. O assento deve ser fe do em poliprop polimero injetado e moldado|
monucmnle com acabamento polido e dimensdes aproximadas de 330 mm de largura, 320 mm de profundid de 4 mm de p a de parede com cantos|
arredondados, montados & estrutura por meio de 4 (quatro) cavidades reforgadas com aletas de no minimo 2 mm de P que d fusos auto
atarraxantes para plstico FL de didmetro 5x30 mm fenda Phillips. A altura do assento até o chio deve ser de 355 mm aproximadamente. O encosto deve ser
inteirigo, sem nenh laga b fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldad icamente com acab polido|

tipo de i ou
Suas dimensdes aproximadas devem ser 330 mm de largura por 185 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos
arredondados e unir-se 4 eslruluﬂ por mem de ixes de suas cavid; s o5 05 tubos da estrutura metilica da cadeira e ser travado por dois pinos|
retriteis injetados em polip , na mesma cor do encosto, doap ¢a de rebites ou parafi A estrutura deve ser fabricada e
tubos de ago industrial, composln por pmas € travessas em tubo de se¢fio circular com dlnmelru de 19,05 mm e espessura de parede de 1,06 mm e “L’s"]
fabricados em tubo de segio quadrada 20x20 mm e espessura de parede de 1,2 mm. As pegas devem ser unidas entre si por meio de solda MIG. O
deve receber tr de banhos quimicos e pintura epéx: (po), 0 que possnbt]na protecdo contra oxidaghio e maior vida Gtil & estrutura. Nas pontas dos
tubos dos pés a cadeira deve receber pontel.rls lasticas de poliprop para e nas extremidad d.s travessas devem ser colocadas ponteiras de|
polipropileno com aba para protegdo das estruturas quando as sio lhadas no méxima para variagio de medidas|
dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possulr o8 segulmm documentos que devem ser apresentados|
juntamente com a proposta inicial: -Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina plastica no|
ABS, media de no minimo 350 J/M. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 17088:2023, corros3o por exposigéo a
nevoa sal:na com no minimo 2.000 horas. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 8095:2015, corrosio por]

a fera (mida da com no minimo 1.600 horas. -Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e NBR 10443:2008, com resultado de]
spﬁsm da camada de tinta ndo inferior a 50 micras. -Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta suporta mais de 0,040 kg m sem
causar trincas. -Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790:2017 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do
ABS. Relatério de ensaio de acordo com a norma ASTM E1645:2021 da determinagio do teor de chumbo na pintura. Cemﬁl:l.do de Conmrrmdade enmu’h
por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagio e pintura de superficies ali i
normas: NBR 8095:2015, NBR 17088:2023, NBR ASTM D 7091 2013, NBR 10443:2008, ASTM D 3359:2017, NBR 11003 2009, ASTM D 523 2014
ASTM D 2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020 NBR 10545:2014 -Catalogo técnico do produto, nos quais iamente gens e
desenhos com cotas, comp! io que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricagdo. -Declaragfio de garantia emitida exclust pelo fabn
atestando que a garantia minima é de 02 anos Declaragdo do fabricante autorizando a utilizagdio da marca quando o licitante nio for o fabricante .

Conj.

200,00

2.892,000

578.400,00
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0000121 - CONJUNTO ESCOLAR, MESA E CADEIRAS: 01 (uma) mesa e 04 (quatro) Cadeiras A superficie da mesa deve ser confeccionada em laminado
de alta pressdo tipo lousa escolar na cor branca para uso de canetas tipo WBM-7 ou similares, possibilitando que os usuérios possam escrever ou desenhar sobl
sua superficie e que seja facilmente removivel. Mesa: Altura: 60 cm / Tampo: 80 cm x 80 cm / Tolerfincia de +/- 2% Mesa: tampo em MDP ou MDF, com)|
espessura de 18 mm, revestido na face superior em lammado melmnmcu de nlu pressio, 0,8 mm de espessura, tipo lousa, na cor branca (comprovar que of
revestimento ¢ em lousa por meio do ft dor), cantos arredk na face inferior em laminado melaminico de baixa pressdo - BP, na cor]

Con).

300,00

5.400,000

1.620.000,00
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branca. Dimensdes acabadaé 800mm (largura) x 800mm (profundidade) x 18,8mm (esp admitindo-se toleréincia de até + 2mm para largura ¢
pmfundxd.lde e +/- Imm para espessura. Fixagdo do tampo 4 estrutura através de: 06 porcas garra rosca métrica m6 (didmetro de 6 mm). Topos encabegados]
com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em pve (cloreto de polivinilz); pp (polipropileno) ou pe {polietileno), com &quot; primer&gquot; naj

face de colagem, acab de fi do, na cor amarela - colada com adesivo &quot;hot melting&quot;. Resi énci a0 ar

de ‘J'On (ver fabricagdo). Laterais revesndu €Om 0 Mesmo material e cor do tampo superior, cantos arredondados, fixado & estrutura por parafusos auto-
da mesa composta de: pés confe dos em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, secgdo circular didmetro de 38mm)

(1 1/2&quot;), em chapa 16 (1,5mm), travessas em tubo de ago* carbono, laminado a frio, com costura, secgdo retangular de 20 x 40mm, em chapa 16
(1,5mm). Ponteiras e sapatas, e polipropileno copolimero virgem, isento de cargas mmcms, injetadas na cor amarela - fixadas & estrutura através de encaixe
€ pino exp . Pintura dos el metalicos em tinta em pé hibrida epoxi / polié atica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima)
de 40 micrometros na cor cinza - ref ral 7040. Pés com protetores de plastico PP também na cor amarela. Cadeira: Assento: 40 cm (largura) x 31 cm|
(profundidade) 35 cm (atura de assento ao chdo) Encosto: 40 cm (largura) x 20 cm (altura do assento ao encosto) Tolerdncia de +/- 2% Assento e encosto em)
pohpmpﬂ-m enpolimem virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor amarela,nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo
l de do o nimero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano de fabricaglo, a identificagio do modzlo}

€ 0 nome da empresa fahncnmu do componente injetado. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7 mm, em chapa 14|
(1,9 mm). fm;indnmcntoemwsmmjmdoslmmunmderetuadu “repuxo”, did de 4,8 mm, i 12 mm. Ponteiras e sapatas, em)
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, mjetadu na cor amarela, fixadas 4 estrutura através de encaixe e pino expansor. Nos moldes das|
pontziras e upmu deve ser gravado o simbolo i apr do o nimero identificador do polimero, a identificagio do modelo ¢ of
nome da emp: do injetado pintura dns elementos metalicos em tinta em po hibrida epéxi / poliéster, eletrostatica, brilhante,
limerizada em estufa, esp minima de 40 micrometros na cor cinza - ref ral 7040. Pés com protetores de plastico PP também na cor amarela. Dever ser]
:pr:semndo junto com a proposta inicial os seguintes documentos +Laudo de corrosdo por exposigdo em cdmara de névoa salina, conforme norma ABNT]
8094:1983,.com o minimo de 500 horas, <Laudo de grau de empol, quando a densidade de distribuigio das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015)
do=ismmd=boﬂus-hudod=gnudc npol quando a0 ho das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 10 = isento de bolhas *Laudo de
grau de enferrujamento conforme a norma ABNT iso 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de drea enferrujada +Laudo de determinacio da espessura da camada de tintal
conforme a norma ABNT 10443:2008 e a norma astm d7091:2013, com valor médio superior & 100 pum; *Laudo de determinagdo de aderéncia da tinta|

wnﬁ)nne norma ABNT 11003: memio comigida de 2010; *Laudo de determinagio de aderéncia da tinta, confc norma astm D3359:2017 +Laudo de|
de d P da camada de tinta, conforme norma ABN'I‘ 10443:2008 e ASTM D7091:2013 com o valor minimo de 100}
micras; * ~Laudo de teor de r.humbn na pintura conforme a norma: NBR NM 300-3:2011 - ¢a de Brinquedos — Parte 3: Migragio de Certos Elementos.

Lei n® 11.762, de 1° de agosto de 2008 (Fixa o limite méximo de chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar, vernizes
materiais similares ¢ dd outras providéncias), com valor igual ou menor que 0,8750 por mg/kg. *Declaragio de garantia emitida exclusivamente pel
fabricante, atestando que a garantia minima é de 01 ano contra qualquer defeito de fabricaglo. Declaragfo do fabricante autorizando a utilizaglo da marca
quando o Licitante ndo for o fabricante -Todos os laudos deverdo ser emitidos por um laboratério reconhecido pelo inmetro.
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0000122 - CONJUNTO COLETIVO ADULTO MESA. O tampo é injetado em termoplastico de engenharia (Copoli de Polipropileno) e possui rasgos)
longitudinais e transversais distribuidos 20 longo de sua superﬂcse O tampo esta disponivel com laminado melaminico de alta pmslo em sua face superior, of
qual ¢ colado com adesivo bicomp 0l d pomu_... de 0,8 mm e acabamento texturizado na cor cinza. Em uma de suas laterais possui dois]

acoplamentos que realizam a fungdo “connect”, encaixado as extremidades laterais das mesas com o objetivo de conectar uma mesa & outra quando colocadas)

lado a lado. Em sua regido central possui um onﬁcm circular, com objetivo de receber acessorios tais como guarda-sol e afins. A superficie inferior do tampo
comémos loj pmcspﬁ, i um em cada extremidad ospsdumshftbnudosemtmptﬁstmdemgenhma
(Copr de Polip ). ep I 20 longo de todo seu comp aparente. A superior dos pés possu
formato cdnico com objeuvu de fixar-se, por interferéncia, aos alojamentos presentes na parte inferior do tampo e garantir a integridade e estabilidade da
mesa. A extremidade inferior dos pés, no tamanho adulto, recebe sapata pléastica com regulagem de altura, a fim de propiciar o nivelamento da mesa e evitar o
contato direto dos pés com a superficie de apoio. CADEIRA Conjunto desenvolvido para manter a integridade do produto suportando todos os niveis de]
resisténcia e durabilidade pi como de haria pelas normas técnicas. ‘A estrutura ¢ fabricada a partir de tubos de ago 1010/1020, def
sees;loredondanumﬂ?ﬂimelimdeupemadepmdedobndose Idados pelo pi de Id MIG. Para dar acabamento nas pontas dos|
tubos dos pés a estrutura recebe ponteiras pldsticas injetad: pla de engenharia (Cop de Polipropileno). Toda a estrutura recebe umal
protecdo de preparagio de wperﬁc:e alica em (nxm imica), e i “eletr ico epoxi em po, que garante protedo e maior|
vida dtil 2o produto. ASSENTO Conjunto estrutural de apoio pan a atividade dz sentar e com 2 ﬁrwhdad: de acomodar o usuario de maneira confortivel ﬂ
ergondmica. O assento ¢ produzido em termopl. de haria (Cop de P , fabricado pelo processo de injegio e moldado
com acak texturizado. Possui dimensdes ap:oxmudas de 400 mm [la.rgun) x 420mm (profundidade) apresentando em suas|

idades cantos arredondados. Possui ainda aberturas longitudinais em sua superficie, que facilita a transferéncia térmica. E fixado a estrutura por meio)

de encaixe em sua parte frontal e por dois parafusos para plastico 5 x 20 mm em sua parte traseira. ENCOSTO Componente utilizado como sustentacio daf
regiio do apoio lombar e que possui 2 fi lidade de dar confortavel ncosmemumdesenlnmmmnmrdinmsdemosemrv-
ergondmicas, e que modelam de forma agradivel e anatomica 208 mais variados bnétq:os de usudrios. 0 encosto é fabricado em ter ico de 1a

(Copolimero de Polipropileno) injetado e moldad com com di des de 398mm (largura)x250mm|
(nlmm do em suas extr dades cantos arredondados. O encosto € unido & estrutura por dupla cavidade na parte posterior do encosto, que se|
encaixa na estrutura metalica O travamento do encosto se di por dois pinos fixadores, mjetados em termoplistico de engenharia (Copolimero def
Polipropileno) na cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos. Possui ainda aberturas longitudinais em sua superficie, que facilita aj
transferéncia térmica. DIMENSOF.S mesa — altura da mesa 735-760 mm, largura do tampo 801x801 mm. Cadeira — altura do assento 460 mm, largura do)

assento 395 mm, profundidade do assento 422 mm, largura do encosto 398 mm, altura total da cadeira 786 mm.

Conj.

1000,00

4.440,000

4.440.000,00
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0000123 - CARTEIRA COM PRANCHETA LATERAL O Conjunto E se trata de uma cadeira escolar com prancheta lateral fixa acoplada a estrutura Deve
ser composto por estrutura metalica, assento, encosto, porta livros e pranch A heta deve ser injetada em ABS virgem com as seguintes]
dimensdes 620 mm de comprimento por 316 mm de Jargura eespassun minima de parede de 3 mm que permita a insergéio de uma folha A4, rotacionada em|
20°, em sua superficie de trabalho. Ela deve possuir porta canetas de 290 mm x 24 mm e deve ser fixada ao suporte estrutural por meio de contra tampo)
injetado em polipropileno dotado de 5 i A altura da pranch md&mmgnindemomdommwlodnmserdesssmnmwmdevepomnr

ummclmuhdem’eomuplmhnmnullﬁmde, porci maior dmico a0 usuério. Onsen:edmser“" do em polip

poli injetado, com izado ¢ com et para ventilagdo, com di de465mmdehrgm410mm
de profundidade, 5 mm de de parede e cantos arredondados, unidos a estrutura pot meio de 4 (quatro) cavidades reforgadas com aletas, que devem
acomodar parafusos para plisuoo FL de didmetro Sx30 mm fenda Phillips. A altura do assento até o chio deve ser de 460 mm. O encosto em polipropilenol

poli injetado, com texturizado e aberturas para ventilagdo, com dimensdes de 460 mm de largura por 330 mm dej
altura, com espessura de parede de 5 mm e cantos arredondados. Deve ser unido 2 estrutura por meio de suas cavidades posteriores que se encaixam i
estrutura metalica, travada por dois pmos mrims injetados em polipropileno copolimero na cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. Of
porta-livros deve ser prod emp li virgem pelo processo de injegdo de termoplisticos. Ele deve ser totalmente fechado nas partes]
laterais e traseira ¢ com aberturas pm ventilagio na parte inferior. A abertura fmnul de acesso ao porta-livros mede 270mm x 85mm, e sua profundidade|
deve ser de 270mm. Deve acoplar-se ao assento através de abas que se prolongam da cesta e juntam-se com a estrutura onde devem ser fixadas por 4|
parafusos. A estrutura deve ser fabricada em tubos de ago 1010/1020, sendo a base de ligagéio do assento e encosto e as pernas com tubos de secgio oh:‘:ga

16x30 mm e espessura de parede de 1,5mm dobrados. Duas travessas horizontais em tubo de 22 mm de didmetro ¢ 1,2mm de espessura de parede que serve
de encaixe para o suporte da prancheta. Esse por sua vez deve ser fabricado em um tubo 19 mm de di& e 1,2 mm de esp de parede. Todas as

da estrutura metalica devem ser unidas por solda MIG, tratadas em conjuntos de banhos quimicos e pintadas com tinta epoxi (pd), que garanta protegiol
antioxidante ¢ uma maior vida Gtil ao conjunto. Além disso todas as pontas dos tubos devem ser cobertas buchas plasticas. O assento e o encosto apresentamy
como opcional alma estofada com espuma laminada de espessura igual a 20mm e densidade 26 (figura 2). A alma estofada deve ser montada a0 assento por]
meio de parafusos phillips @3.5x8mm para pléstico, e a0 encosto por meio de encaixes. Tolerincia mixima para variagio de medidas dimensionais (+ ou -
3Imm. Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos que devem ser apresentados juntamente com aj
proposta inicial: -Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto IZOD, da resina pléstica no ABS, media de no|
minimo 350 J/M. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 17088:2023, corrosdio por exposigdo 4 nevoa salina com no|
minimo 2.000 horas. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 8095:2015, 30 por ig30 4 sfera imidal
saturada com ne minimo 1.600 horas. -Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e NBR 10443:2008, mmmhnﬂndemmndnwmdldetmnln
inferior a 50 micras. -Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta suporta mais de 0,040 kg.m sem causar trincas. -Laudo emitido por]
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790:2017 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do ABS. Relatério de ensaio de acordo)
com a norma ASTM E1645:2021 da determinagdo do teor de chumbo na pintura. Cemﬁudo de Confonnldnde emitido por uma OCP, comprovando que of
fabricante tem seu processo de preparacio e pintura de superficies metali e idade as normas: NBR 8095:2015, NB!
17088:2023, NBR ASTM D 7091:2013, NBR 10443:2008, ASTM D 3359:2017, NBR 11003:2009, ASTM D 523: 2014 ASTM D 2794:1993, NBR}
8096:1983, ASTM D 3363:2020 NBR 10545:2014 -Catilogo técnico do produto, nos quais iamente ¢ desenhos com cotas,
comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricagdo. -Declaragio de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que aj
garantia minima é de 02 anos Declaragiio do fabricante autorizando a utilizagho da marca quando o licitante nio for o fabricante
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4000,00

694,080

2.776.320,00

0000124 - SISTEMA DE SUPERFICIES Sistema para maltiplas ﬁmpbes como mevu- , projetar e ﬁxn- composto de painéis com dimensSes de 2280 mm de]
comprimento e altura de 1200 mm, para uso intemo em ambi freas comuns ¢ outros. painéis COmMpostos por]
substrato de MDF, de 18 mm de espessura, revesti dommpuﬂueﬁmalwmhmmmdea!tapmnpu Jousa branca brilhante com linhas horizontais e
verticais formando quadrados com 50 x 50 mm, com fécil remogiio da tinta do pincel a seco de espessura minima de 1 mm. colagem dos revestimentos frontal
adesivo bi superficie p ! dopmmlemﬁ?bl‘nwhcbordusmmdnsmﬁudeborhw de 2,5mm. acab liso fosco.
colagem da fita de borda com adesivo hot melting. cantoneiras para proteglo, fixacio e afastamento da parede, em material polimérico injetado em ABS, em|
duas partes d inadas base e capa, medindo 120mm (largura) x 120mm (profundidade) x 40mm (esp ) que se i mmsxpormenduemslrus
e envolvem o conjunto painel-perfis de bordo. acabamento externo de superficie: brilhante espelhado. Tolerincia méxima para variagio de medidas
dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos que devem ser apresentados|
juntamente com a proposta inicial: *Laudo de corrosdo por exposigio em cimara de névoa salina, conforme norma ABNT 8094:1983, com o minimo de 500)
horas; *Laudo de grau de empol quando a densidade de distribuigio das bolhas confc anorma ABNT 5841:2015 d0 = isento de bolhas «Laudo de]
grau de L quando a0 ho das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas *Laudo de grau de enferrujamento conforme af
norma ABNT iso -1623-3 2015 ri 0= 0 % de area enferrujada *Laudo de determinagéio da espessura da camada de tinta conforme a norma ABNT 10443:2008
e a norma astm d7091:2013, com valor médio superior & 100 um; *Laudo de determi de aderé da tinta, confi norma ABNT 11003:2009 versdol
comrigida de 2010; +Laudo de determinacio de aderéncia da tinta, conforme norma astm D3359:2017 «Laudo de determinagio de di inagio da

da camada de tinta, conforme norma ABNT 10443:2008 ¢ ASTM D7091:2013 com o valor minimo de 100 micras; Laudo de teor de chumbo na pintural

conforme a norma; NBR NM 300-3:2011 — Seguranga de Brinquedos ~ Parte 3: Migragio de Certos Elementos. Lei n° 11.762, de 1° de agosto de 2008 (Fixa of
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limite méximo de chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobilidrias e de uso infantil ¢ escolar, vernizes e materiais similares e da outras providéncias),
com valor igual ou menor que 0,8750 por mg/kg. *Declaragio de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima ¢ de 01
ano contra qualquer defeito de fabricagdo. Declaragdo do fabricante autorizando a utilizagio da marca quando o Licitante nio for o fabricante -Todos o
laudos deverdo ser emitidos por um laboratorio reconhecido pelo inmetro. e
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0000125 - CONJUNTO REFEITORIO COM TAMPO INJETADO COM 8 CADEIRAS ADULTO A mesa deve ser composta por tampos modulares fabricadal
em ABS injetado de alto impacto, formado por 3 médulos que se fixam & estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado
e 3 encaixes centrais por mddulo e 4 parafusos por médulo. Apés montada a mesa mede 1840x810rmm e tem 760 de altura. A estrutura deve ser formada por um|
quadro fabricado em tubo de ago 1010/1020 de segfio 20x40mm com 1,2mm composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. As pernas devem ser fabricadas em tubo)
de ago 1010/1020 @ 1.1/2"x 0,9mm de parede e encaixadas sem o uso de parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com ragulagem de
altura para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as pegas metalicas que compde a mesa recebem tr ivo & p:nturl em tintaj
Epéxi. Cadeira. O conj é comp por 8 cadeiras, ela deve ser wmposta por: estrutura metélica, assento, moosu:, ponteiras, sapatas e fixad e
dois parafusos. O assento deve ser confeccionado em polipropil injetado e moldads b texturizado e dimensdes|
de aproximadamente 400 mm de largura, 420 mm de fundidade 4 mm de P a de parede com cantos an'ednndados. montados & estrutura por meio def
um encaixe em 0do o tubo da base da frente da cadeira ¢ 2 (duas) cavidades reforgadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos autol
atarraxantes para pléstico de didmetro 5x25 mm fenda Phillips. Na parte frontal, que fica em contato com as pernas do usudrio deve ser provido de bordaj
arredondada com raio a fim de nfio obstruir a cn'cuhph nn.gume& A altura do assento até o chiio é de 460 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo
de ventilagio ou abertura, fabricado em poliprop injetado e moldado i b texturizado. Suas dimensdes sio 375
mm de largura por 200 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A pega deve possuir canms arredondados e une-se a Estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metilica da cadeira e deve ser travada por dois pinos retriteis injetados em polipropilenof
copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada 4 partir de tubos de secgdo redonda com o
19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve recebe banhos quimicos e pintura Epoxi em p6. As extremidades
das pemas da cadeira recebem sapatas plasticas de acabamento. Tolerdncia méxima para variaglio de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir af

lidade, durabilidade e éncia, o item deve possuir os seguintes documentos que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial: Laudo|
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto 1ZOD, da resina pléstica no ABS, media de no minimo 350 J/M. Laudo|
emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 17088:2023, corrosdo por exposigio a nevoa sulma com no minimo 2.000 horas.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 8095:2015, o por fera mida saturada com no
minimo 1,600 horas. -Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e NBR 10443:2008, com resultado de espessura ada camnda de tinta ndo inferior a S0 micras.
Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta suporta mais de 0,040 kg.m sem causar trincas. -Laudo emitido por laboratorio acreditado
pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790:2017 quanto a resisténcia a tensdo por flexio do ABS, Relatério de ensaio de acordo com a norma ASTM|
E1645:2021 da determinagdo do teor de chumbo na pintura Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu|
processo de preparagio e pintura de superficies metélicas garantindo o atendimento e conformidade is normas: NBR 8095:2015, NBR 17088:2023, NBR|
ASTM D 7091:2013, NBR 10443:2008, ASTM D 3359:2017, NBR 11003:2009, ASTM D 523:2014, ASTM D 2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D
3363:2020 NBR 10545:2014 -Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constario imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item
ofertado faz parte de sua linha de fabricagio. Declaragéio do fabricante autorizando a utilizagio da marca quando o licitante no for o fabricante -Declaragio dej
garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 02 anos

Conj.

100009
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0000126 - CONJUNTO REFEITORIO COM TAMPO INJETADO COM 10 CADEIRAS INFANTIL., A mesa deve ser composta por fampos modulares
fabricada em ABS injetado de alto impacto, formado por 4 médulos que se fixam & estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de|
cada lado) e 3 encaixes centrais por médulo e 4 parafusos por médulo. Apés montada & mesa mede 2440x810mm e tem 590mm de altura. A estrutura deve ser]
formada por um quadro fabricado em tubo de ago 1010/1020 de seio 20x40mm com 1,2mm composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. As pemas devem

fabricadas em tubo de ago 1010/1020 @ 1.1/2"x 0,9mm de parede e encaixadas sem o uso de parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata
com :egulngern de altura para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as pegas metalicas que compde a mesa recebem tratamento anticorTosivo
eplmum em tinta Epéxi. Cadeira. O conj é por 10 cadei ela deve ser comp por: estrutura lica, assento, encosto, ponteiras, sapaus g

la e dois parafi O assento deve ser conf d ipropileno copolimero injetado e moldad com

texturizado e d dc imad 350mmd=lum|u.300mmde fundidade 4 mm de P de parede com cantos arredondados, montados
estrutura por meio de um encame em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam|
parafusos auto atarraxantes para plastico de didmetro 5x25 mm fenda Phillips. Na parte frontal, que fica em contato com as peras do usuario deve ser provido)
de borda arredondada com raio a fim de no obstruir a circulagio sanguinea. A ullura do assento até o chiio é de 350 mm. O encosto deve ser inteirigo, sem}
nenhum tipo de ventilagio ou abertura, fabricado em polipropilenc copoli e moldad com acabamento texturizado. Suas|
dimensBes sio 375 mm de largura por 200 mm de altura, com espessura de parede rnédla de 3,5 mm. A pega deve possuir cantos arredondados e une-se 3
Estrutura por meio de ixes de suas cavid i ws (ubus da estrutura metalica da cadeira e deve ser travada por dois pinos retrateis injetados em
polipropileno copolimero, na mesma cor do mwsw P ¢a de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada 4 partir de tubos de secgdo
redonda com @ 19,05 mm ¢ 1,5 mm de espessura de parede dobmdas e soldados. O canju.nto estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epoxi em po. As
extremidades das pernas da cadeira recebem sapatas plisticas de acab . Tolerdncia maxima para variagio de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm. Paral
garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, 0 item deve possuir os uguintes documentos que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial:
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto IZOD, da resina plastica no ABS, media de no minimo 350 J/M.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 17088:2023, cormrosio por exposigio 4 nevoa salina com no minimo 2.

horas. Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 8095:2015, corrosao por exposigiio 4 atmosfera imida saturada com no
minimo 1.600 horas. -Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e NBR 10443:2008, com resultado de espessura da camada de tinta nio inferior a 50 micras.

Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a tinta suporta mais de 0,040 kg m sem causar trincas. -Laudo emitido por laboratério acreditado|

pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790:2017 quanto a resisténcia a tensdo por flexio do ABS. Relatorio de ensaio de acordo com a norma ASTM|
E1645:202] da determinagio do teor de chumbo na pintura. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem se)
processo de preparagio e pintura de superficies metalicas garantindo o atendimento e conformidade 4s normas: NBR 8095:2015, NBR 17088:2023, NBR|
ASTM D 7091:2013, NBR 10443:2008, ASTM D 3359:2017, NBR 11003:2009, ASTM D 523:2014, ASTM D 2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D
3363:2020 NBR 10545:2014 -Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item
ofertado faz parte de sua linha de fabricagéio. Declaragio do fabricante autorizando a utilizagdo da marca quando o licitante ndo for o fabricante! -Declaragio de]
garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 02 anos

Conj.
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0000127 - CONJUNTO MERENDA COM 04 LUGARES COM CADEIRA SUPERVISOR Mesa com tampo confeccionado em MDP de 18 mm revestido nas|
duas faces em laminado BP (Baixa Presséio) na cor branca, fixada a estrutura por meio de parafusos e buchas tipo americana. Todas os perimetros internos e|

extemos em bordas de PVC com 180° na cor vermelha. O tampo possui 4 cavidades contendo cada uma cadeira em resina termop injetada bl
com 2poio para os pés, aberturas para ventilagio laterais e traseira, assento estofado e com cinto de seguranga regulavel em nylon em cada assento, toda o
superficie em contato com a crianca deve possuir superficie arredondada e ergondmica. Area Gtil do assento de 300 x 240 mm. Altura entre o assento e o tampo)
de 160 mm. O assento devera possuir acab arredondado para ndo mach as pernas da crianga. Lado posterior da mesa em forma de arco com 1000|
mm de drea, permitindo o ficil acesso do usudrio em todos os pontos da mesa. Altura tampo/chiio 760 mm. Estrutura de sustentagdo do tampo formado por 3
colunas em tubo oblongo 29x58 (1.5) com um tubo redondo de 1 % (1.5) calandrado em formato de arco para sustentagdo inferior das 4 cadeiras, a fixagdo da
cadeira ao tubo calandrado se da por meio de flange em chapa de ago 16 (1.5) furada e dobrada para adequagdio aos furos da cadeira e com laterais viradas ¢
dadas em meia ci fixada por meio de solda MIGMAG, pés em luho 1 % (1.5) fixadas as colunas por meio de solda MIGMAG em todo seu
perimetro, tammwﬁﬁ do tubo em sapatas injetadas antiderrap em poli limero virgem, isento de cargas mmems, injetadas em cores
variadas, fixadas & estrutura através de encaixe. Nos moldes das ponteiras H sapum deve ser gravado o simbolo i ional de 0
nimero identificador do polimero, a identificagio do modelo, e o nome da empresa fabricante do componente injetado, Nesses moldes rambém devem ser!
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6 mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricag3o. Toda a estrutura metalica é fabricad
em tubo de ago ind | tratados por de banhos quimicos para protegiio e longevidade da estrutura interligados por solda MIG e pintados através d:‘
sistema epoxi p6. O mobilidrio ndo deverd trazer nenhum risco para os bebés. A Cadeira Giratéria deve ser constituida de assento e encosto; plataforma, colunal
e base com rodizio. A estrutura de sustentagdo do assento e encosto deve ser fabricada em tubos de ago 1010/ 1020 com @ 22.20 mm e 1.50 mm de espessura)
de parede, fosfatada e pintada com tinta ep6xi pé. Os tubos devem ser curvados e furados para acoplarem-se ao assento e encosto unindo-se com 0 mecanismo
onde serdo fixados por 4 parafusos '4"x1.1/2" mm smlvldus ﬂlngendo: O conjunto deve ser entio mplando a0 pistdo a gds e esse acoplado & base de cinco
pemas com sapatas. O assento deve ser produzdo em px li injetado e mold com acab texturizado, com|
dimensdes aproximadas de 465 mm de lnrgurn, 470 mm (ie pmfundndsde com 5 mm de espessura de parede com cantos arredondados, unidos a estrutura por|
meio de 4 (quatro) porcas aparafusadas (bucha americana %"x13mm); e 4 (quatro) parafusos sextavados flangeados %"x1.1/2”. Sobre o assento deve existir
estofamento com alma plastica fixado a0 mesmo por meio de parafusos para plastico. A altura do assento ao piso deve ser regulivel de 410 a 520 mm

aproximadamente. O encosto deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldad com acab texturizado, com dimensdes|

aproximadas de 460mm de largura por 330mm de altura, com espessura de parede de Smm e cantos arredondadns. umdo 4 estrutura metalica pelo encaixe de|
dupla cavidade na parte posterior do encosto, sendo travado por dois pinos fixad plasticos injetados em px li na cor do encosto,|
dispensando a presenga de rebites ou parafusos. O encosto deve possuir furos para ventilagio. O mecanismo deve ser fenn em chapa de ago 1010/1020 def
espessura 2.65mm, fosfatada pintada com tinta epéxi pé. Dotada de alavanca plistica para acionamento da coluna a gis para regulagem de altura do assento. Al
base penta pé deve ser fabricada em chapa 1010/1020 de espessura 1,20mm, fosfatada pintada com tinta epéxi pé, coberta com carenagem injetada em
polipropileno com acabamento texturizado. A coluna deve ser com movimento & gis com curso de 110 mm e comprimento minimo de 295 mm e maximo de|
405 mm aproximadamente, coberta com carenagem injetada em polipropil com acab texturizado. Tolerdncia mixima para variagio de medidas|
dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir a qualidade, durabilidade e res:stau:u. o item deve possuir os seguintes documentos que devem ser apresentados|
juntamente com a proposta inicial: *Laudo de com:sio por expasn;lo em cimara de névoa salina, conforme norma ABNT 8094:1983, com o minimo de 500)
horas; 'Lando de grau de empol. quando a densidade de distribuigdio das balhas conforme a norma ABNT 5841:2015 d0 = isento de bolhas *Laudo def
grau de quando a0 ho das bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas *Laudo de grau de enferrujamento conforme a
norma ABNT iso 4628 3:2015 i 0 = 0 % de area enferrujada «Laudo de determinagio da espessura da camada de tinta conforme a norma ABNT 10443:2008 e aj
norma astm d7091:2013, com valor médio superior & 100 um; *Laudo de determinagio de aderéncia da tinta, conforme norma ABNT 11003:2009 versio|

corrigida de 2010, *Laudo de determinagio de aderéncia da tinta, conforme norma astm D3359:2017 sLaudo de determinagio de determinagio da esp a da
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camada de tinta, conforme norma ABNT 10443:2008 e ASTM D7091:2013 com o valor minimo de 100 micras; *Laudo de teor de chumbo na pintura conforme
a norma: NBR NM 300-3:2011 — Seguranga de Brinquedos ~ Parte 3: Migracio de Certos Elementos. Lei n° 11.762, de 1° de agosto de 2008 (Fixa o limite,
méximo de chumbo permitido na fabricagSio de tintas imobilidrias e de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares e di outras providéncias), com valor]
igual ou menor que 0,8750 por mg/kg. De:lmiodcglunmmmdam-w pelo fabri do que a garantia minima é de 01 ano contra)
Iquer defeito de fabricagio. Declaragio do fa do a utilizagdio da marca quando o Licitante nio for o fabricante -Todos os laudos deverdio ser]
emitidos por um laboratério reconhecido pelo inmetro,
0000128 - MODULO DE ARMAZENAMENTO DE AGUA GELADA EM AGO INOX - Corpo em INOX 304, fechamento superior ¢ inferior em ABS nas
cores opcionais: azul, vermetho, verde e cinza, com estrutura em parede de 4 mm (em qualquer corte transversal), msmmb 6 “castelos” para fixagio al
estrutura retangular da base, (tubo 25 x 25 mm) utilizar para uniéo entre base de plistico e estrutura retangular, parafusos especiais para plistico. 0 babadomu
deve possuir os 12 vértices que compde sua forma em raio de no minimo 50 mm, sem encontros e arestas com quina viva o que prop maior h
e facilidade de limpeza. Os pés do bebedouro devem ser em plistico injetado na mesma cor da base e tampo, com formato semi esférico e diimetro de 70 mm
altura de 36,5 mm, parede da sapata com 3,5 mm de espessura, com oito “costelas” para estruturagdo, borda final em contato com o piso chanfrado com)
inclinagdo de 45° ¢ altura de 4 mm, com parafuso central de 5/16 que permita a sua regulagem. Base estruturada por meio de tubo de ago 25 x 25 quadrado na
parede 1,5 mm, formando um retéingulo com 890 x 390 mm, nas quatro extremidades internas do r lo séo soldados pelo p MIG/MAG quatro tubos}
de ao 1" polegada de didmetro na parede 1,5 mm, esses quatro tubos serdio soldados perpendicularmente a estrutura retangular para formar os quatro pés \b‘
modulo, zmsuascmemld:dﬂ buchas internas com porca insertada de 5/16 pol. de didmetro que receberdo as sapatas abauladas. Soldas devem possul
superﬁcw lisa e homogénea, néio devend pontos superficies dsperas ou escorias. Deve ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas e arredondados os cantos agudos. Bordasmi\ms 80s usuarios devem ser arredondadas. O isotubo extemo que envolve a serpentina e o tubo capilar,
deve esté envolto por uma capa em chapa d= inox 18 (1,2 mm) com a finalidade de protegio. Calha em aluminio em reforgo nas extremidades com mdo francesa)
¢ tubo de descarga da &gua na parte traseira. Uma fomeira curta para uso de copos e duas torneiras com vélvula de pressio para uso direto, todas em ago com|
acabamento cromado. Placa base que fixa a unidade condensadora em chapa 18 (1,2 mm) com furagdo para ventilagdo e fixagdo da unidade condensadora, o
aterramento deve ser fixado nessa mesma placa base. Tanque reservatério intemo em ago inox 304, envolvido em espuma de poliuretano com no minimo 4,5 cm|
de parede nas laterais e base. Serpentina em cobre revestido em tinta certificada para contato com agua potavel. Termostato com no minimo 7 pontos dj
regulagem Aqu:unhn tubo flexivel para instalaglio direta em rede de dgua potével Dimensdes : *Altura: 142 ¢m =Frente: 95 cm <Lateral 43,5 cm Capacidad
32 *Armazenamento de agua gelada: de 100 litros. Caracteristicas gerais: *Reservatorio interno em Ago Inox 304; Unidade condensadora de 1/4HP; «Isolagdio UND 500,00 | 8.100,000 | 4.050.000,00
térmica em poliuretano, retendo a temperatura. *Termostato interno com regulagem fixa de 5° & 15°C e tomada de 3 pinos; *Serpentina interna em cobre;|
+Compressor intemo com gis refrigerante conforme legislagdo vigente. *Vazio aprox.: 20 Litros de agua/ hora +O gis a ser utilizado no processo de refngench
ndo podera ser prejudicial 4 camada de ozénio, conforme protocolo de Montreal de 1987, Decreto Federal n° 99.280 de 07/06/90, Resolugio Conama n® 13 de|
1995, Decreto Estadual n° 41.269 de 10/03/97 e Resoluglio Conama n® 267 de 2000, E desejével e preferencial que o gis refrigerante tenha baixo indice GWP|
(&quot;Global Warming Potential&quot; - Potencial de Aquecimento Global), conforme o Protocolo de Kyoto de 1997 e Decreto Federal n® 5445 de 12/05/05,
devendo nesta opgdo utilizar o gas refrigerante &quot;R134a&quot;. *Di e rob da fiagdo, plugue e conectores elétricos compativeis com af
norrmte de operagio, estando de acordo com a determinagiio da portaria Inmetro n° 185, de 21 de julho de 2000, que determina a obrigatoriedade de todos os|
letrdnicos se adap! 20 novo padriio de plugues e tomadas NBR 14136, a partir de 1° dz;mnm de 2010. *Indicagio da voltagem no mrdn:‘

de ali Embal e lagdo: *Filmes de protegdo nas superﬁ:ncs do gabi de !‘iul Estruturas em EPS (Isopor) de alt:
densidade com el Idados de modo a garantir p : ear lagem da balagem - deve constar do ladof
externo da embalagem, rotulos de facil leitura com ldennfuoio do ﬁbnr.nme e do & dor, indicaglio de voltagem / frequéncia e or gDes sobre]
e agemn. Manual de instrugdes: *Todo equip deve vir had: de “Manual de lmu-upbu sm portugués, fixado em local
visivel e uguru. do: *Ori para instalagdo e forma de uso correto; *Procedi de R do e limpeza, *Certificado|
de garantia do fabricante indi do Proced para da ganmu elou 2 assisténcia. OBSERVACOES: Tolerincia maxima para variagio def
medldxsdlmms:onm(-*uu-llm Para garantir a qualidade, durabilidad: éncia, o item deve possuir os seguintes documentos que devem ser|

com a prop inicial: Declanﬂo do fabricante, dmdn poderes ao licitante a comercializar 8 marca cotada, (2 declarag3o dof
fabricante terd que fazer referéncia 4 esse certame). -Declaragio de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante de doze meses (01 ano), contra quaisquer|
defeitos de fabricagdo do equip Declaragio do fabri do o a utilizagio da marca quando o licitante no for o fabricante
VALOR GLOBAL LOTE I 13.500.000,00}

Art. 9°. O pagamento ser4 efetuado na conta bancaria do Orgdo Participante, em até 30 (trinta) dias ap6s a liquidagdo da despesa:

§ 1° O pagamento esta condicionado, ainda, a apresentagdo pela contratada dos seguintes documentos:

a) Nota Fiscal devidamente preenchida;

b) Certiddo Conjunta Negativa de Débitos Relativos a Tributos Federais e a Divida Ativa da Unido;

¢) Certificado de Regularidade de Situagdo - CRS, relativo ao FGTS, expedido pela Caixa Econémica Federal;

d) Certiddo Negativa conjunta de Débito do Estado e Divida Ativa do Estado do domicilio ou sede do licitante;

e) Certiddo Negativa de Tributos do Municipio, do domicilio ou sede do licitante;

f) Certiddo Negativa de Débitos Trabalhista (CNDT), expedida gratuita e eletronicamente pelo tribunal superior do trabalho;

g) Indicagiio do banco, agéncia e conta bancéria na qual seré realizado o crédito.

§ 2° O pagamento serd condicionado ao cumprimento das obrigagdes fixadas na presente ARP.

§ 3° Nenhum pagamento seré efetuado enquanto pendente de liquidagfio qualquer obrigagdo, por parte da CONTRATADA, sem que isso gere direito
a alteragdo de pregos ou compensagdo financeira.

§ 4° A nido indicagdo da situagdo do particular quanto & opgdo pelo SIMPLES implicara no desconto, por ocasifio do pagamento, dos tributos e
contribuigdes estabelecidas pela Secretaria da Receita Federal para empresas NAO optantes do SIMPLES.

Art. 10°. A existéncia desta Ata de Registro de Precos ndo obriga os 6rgdos a firmar a futura prestagéo de servigo, sendo-lhe facultada a realizagéo
de procedimento especifico para determinada contratagdio, assegurado ao particular cujo prego foi registrado, a preferéncia, em igualdade de .
condigdes.

Art. 11. O prego, o quantitativo, o Prestador e as especificagdes resumidas do objeto, como também suas possiveis alteragdes, serdo publicados, em
forma de extrato, no Didrio Oficial do Municipio.

Art. 12. A qualquer tempo, o prego registrado poder4 ser revisto em decorréncia de eventual redugdo ocorrida no mercado, cabendo ao ORGAO
GERENCIADOR providenciar a convocagdo do Prestador registrado para negociar o novo valor compativel ao mercado.

Art. 13. O recebimento e aceitagio dos itens registrados nesta ARP seguirdo as seguintes condigdes:

a) O recebimento dos materiais deveré ser efetuado pelo servidor ou comisséo responsével pela aceitagdo dos itens desta ARP.

b) Constatadas irregularidades no objeto contratual, a Secretaria gerenciadora podera:

b.1) determinar sua complementagdo ou rescindir a contratagdo, sem prejuizo das penalidades cabiveis.

b.2) rejeita-lo no todo ou em parte, determinando sua substituigdo ou rescindindo a contratagiio, sem prejuizo das penalidades cabiveis.

c¢) Nas hipéteses previstas na alinea anterior, a contratada terd o prazo maximo de 10 (dez) dias corridos, contados a partir da data da notificagdo,
para cumprir a determinagfio exarada pela Administragio.

Art. 14. Sdo sang¢des passiveis de aplicagdo aos licitantes participantes desta ARP, sem prejuizo de outras sang¢des previstas em legislagdo pertinente,
da responsabilidade civil e criminal que seus atos ensejarem:

a) adverténcia, nos casos de infragdes de menor gravidade que ndo ensejem prejuizos a Administragdo;

b) multa de 1% (um por cento) calculada sobre o valor total do contrato;

¢) multa de 0,3% (trés décimos percentuais) por dia de atraso, até o méximo de 9% (nove por cento) sobre o valor total do Contrato;

d) multa de 10% (dez por cento) calculada sobre o valor total do contrato;

e) suspensio temporéria do direito de participar de licitagfo e contratar com a Administragdio Publica pelo prazo de até 05 (cinco) anos, nos termos
do art. 7°, caput, da Lei 10.520/2002.

Paréagrafo Primeiro - A licitante estara sujeita as san¢des do item anterior nas seguintes hipbteses:

a) Néo apresentagdo de situagdio regular, no ato da assinatura e no decorrer do contrato, bem como a recusa de assinar o Contrato ou documento
equivalente no prazo determinado nesta ARP: aplica¢do das sangdes previstas nas alineas “a”, “d” e
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b) Descumprimento dos prazos, inclusive os de entrega, e condlg:oes previstas nesta ARP, bem como o descumpnmento Qdetermmaqﬁes d§>

Administragio: aplicagdio das sang¢des previstas nas alineas “b™ e “c”. Caso a situagdo perdure pelo prazo superior a 30 (trigita) dias, ensejard a (_
aplicagdo das sangdes previstas nas alineas “d” e “e” (h‘a Fls. ’__r':_
. -

%éteses &tgiln-es, a ‘(‘%

Pardgrafo segundo - Em caso de ocorréncia de inadimplemento de termos da presente ARP ndo contemplado nas
< . P o & £ P . . Q
Administragdo procedera & apuragiio do dano para aplicagdo da sangdo apropriada ao caso concreto, observado o principio da rcionalidade. o
rd

Paragrafo Terceiro - Comprovado impedimento ou reconhecida forga maior, devidamente justificado e aceito pela Administragdo, em relagdo ’a’u,mr
dos eventos arrolados no Pardgrafo Primeiro deste Artigo, a licitante ficara isenta das penalidades mencionadas. SR £

Paragrafo Quarto - As sangdes de adverténcia e de suspensdo temporéria de licitar e contratar com a Administragéio poderdo ser aplicadas a licitante
juntamente com a multa.

Paragrafo Quinto - As penalidades fixadas nesta cldusula serdo aplicadas através de Processo Administrativo a cargo da Secretaria Administrativa
deste Orgdo, no qual serdio assegurados 4 empresa o contraditorio e a ampla defesa.

Art. 15. O prestador de servigo terd seu registro cancelado:

I - Por iniciativa da Administragdo, quando:

a) ndo cumprir as exigéncias do instrumento convocatdrio e as condigdes da presente ARP.

b) recusar-se a retirar a nota de empenho no prazo estabelecido, salvo por motivo devidamente justificado e aceito pela Administragdo;

¢) der causa a rescisdo administrativa decorrente desta ARP;

d) em qualquer das hipéteses de inexecugdo total ou parcial relativo ao presente Registro de Pregos;

e) nfio manutengdo das condigdes de habilitagdo;

f) ndo aceitar a redugdo do prego registrado, na hipotese prevista na legislagio; e

g) em razdes de interesse publico, devidamente justificadas.

II - Por iniciativa do proprio prestador de servigo, desde que apresente solicitagdo por escrito e comprove impossibilidade de cumprimento das
exigéncias insertas neste Registro de Pregos, tendo em vista fato superveniente, aceito pelo ORGAO GERENCIADOR, que comprovadamente
venha a comprometer a perfeita execugdo contratual.

Pardgrafo Primeiro - Na ocorréncia de rescisdo administrativa, nos termos do art. 79, inc. I, da Lei n® 8.666/93, ficam assegurados os direitos da
Administragdo contidos no art. 80 da mesma lei, no que couber.

Pardgrafo Segundo - O cancelamento de registro, assegurados o contraditrio e a ampla defesa, deverd ser formalizado mediante competente 4
processo administrativo com despacho fundamentado do Prefeito municipal.

Art. 16. Os casos omissos desta ARP serdo resolvidos de acordo com os termos da Lei n°. 8.666/93, Decreto n°. 7.892/2013, ou legislagdo vigente &
época do fato ocorrido.

Art. 17. Para dirimir questdes oriundas da presente ARP serd competente o Foro da Comarca de Natal, Estado do Rio Grande do Norte.

Nada mais havendo a tratar, foi lavrada a presente Ata de Registro de Pregos, que lida e achada conforme, serd assinada pelo ORGAO
GERENCIADOR e pelo(s) particular(es) Prestador(es).

Natal/RN, 09 de janeiro de 2024

Gerenciador Da Ata:
ANTEOMAR PEREIRA DA SILVA
Presidente CIM/AMLAP

. ASSINATURA

Empresa Detentora Da Ata:

APFORM Industria E Comercio De Moveis LTDA - CNPJ: 06.198.597/0001-07.
Representante Legal:

JOSE PEREIRA DA COSTA,

CPF n.° 534.105.055-04.

ASSINATURA
Publicado por:
Luana de Oliveira Silva
Cédigo Identificador: A726DA23
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