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Prefeitura Municipal De Cabaceiras/PB
Exmo. Sr. Tiago Marcone Castro da Rocha
Prefeito Municipal

Proposta De Pregos

ITEM DESCRIGAO QUANT. VALOR VALOR
UNIT. TOTAL
01 ESTANTE EM AGO COM 06 PRATELEIRAS Estante em 15 R$ R$
ago, prateleiras em Chapa 22 (espessura minima de 661,20 9.918,00
0,80mm) e colunas em chapa 16 (espessura minima de 1.5
mm), altura minima da regulagem da prateleira 25 mm,

com acabament ma de tratamento qui
chapa (anti—f fosfatizante) com *
sucessivos | desengraxante, de
fosfatizagéo | ntura através de si

) epé cies lisas e unifol
ensdes: alt. 175
axima para variagao
m. Para garantir a
tem deve possuir
er apresentados
0 de corrosao por
onforme norma

orme norma astm

erminagdo de determinagdo da espe:
tinta, conforme norma ABNT 10443:
- | D7091:2013 com o valor minimo de 100 m
| de teor de chumbo na pintura conforme a no
300-3:2011 - Seguranga de Brinquedos
Migragdo de Certos Elementos. Lei n® 11.762, de 1° de
agosto de 2008 (Fixa o limite méximo de chumbo permitido
na fabricagdo de tintas imobilidrias e de uso infantil e
escolar, vernizes e materiais similares e da outras
providéncias), com valor igual ou menor que 0,8750 por
mg/kg. « Declaragdo de garantia emitida exclusivamente
pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de 01
ano contra qualquer defeito de fabricagdo. Declaragéo do
fabricante autorizando a utilizagdo da marca quando o

Licitante ndo for o fabricante —Todos os laudos deverao ser
emitidos por um laboratorio reconhecido pelo inmetro.

02 | ESTANTE DUPLA FACE Estante face dupla inferior 4 R$ R$
fechada, totalmente confeccionada em ago 4.200,00 16.800.00
SAE1008/1020, contendo: 02 (duas) Laterais de P

s
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sustentagdo confeccionadas em chapa de espessura
1,20mm, cada lateral com 36 (trinta e seis) rasgos de
28mm de altura por 105mm de largura, permitindo encaixe
das bandejas em passos de 175mm. 01 (uma) base
retangular fechada confeccionada em chapa com
espessura 0,90mm, com altura de 175 mm; 01 (um) reforgo
interno em “ Triangulo" soldado em toda a extensdo da
base, confeccionado em chapa 0,90mm; 02 (dois)
anteparos laterais soldados a base e fixado nas laterais da
estante através de 06 (seis) parafusos 3/8” de cada lado.
01 (uma) travessa superior horizontal (chapéu),
confeccionado em chapa 0,90mm e dobrado em "U” com
altura de 70mm; 02 (dois) anteparos laterais em chapa
1,50 mm soldados a travessa e fixado nas Iaterals da

estante através de.0 parafusos 3/8" de cg ado. |
08 (oito) prate imensdes de 930

comprimento rofundidade, confecc
em chapa 0,90mm, com dobra
laterais q a unido as laterais’
sistema rafusos). Acabamento
sistema  da chapa (anti-ferrugino

e fosfatiz ntura | istema eletrostatico
arbas. Dimensoes:

as dimensionais
durabilidade e
s documentos
Jm a proposta

, com valor médio superior
e determmagao de aderéncia da tinta, ¢
BNT 11003:2009 versao corrigida de 201
| determinagéo de aderéncia da tinta, confo
D3359:2017 « Laudo de determinagéo de def
espessura da camada de tinta, conforme n
10443:2008 e ASTM D7091:2013 com o valor minimo de
100 micras; * Laudo de teor de chumbo na pintura
conforme a norma: NBR NM 300-3:2011 — Seguranga de
Brinquedos — Parte 3: Migragédo de Certos Elementos. Lei
n° 11.762, de 1° de agosto de 2008 (Fixa o limite maximo
de chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobiliarias e
de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares e da
outras providéncias), com valor igual ou menor que 0,8750
por mg/kg. -+ Declaragdo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia
minima & de 01 ano contra qualquer defeito de fabricagdo.
Declaragdo do fabricante autorizando a utilizagdo da marca
quando o Licitante néo for o fabricante —Todos os laudos
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deverdo ser emitidos por um laboratério reconhecido pelo

inmetro.
03 | ARQUIVO COM 4 GAVETAS Tampo do arquivo em 6 R$ R$
madeira aglomerada tipo MDP com espessura de 18 mm, 1.003,20 6.019,20

revestido com laminado melaminico de baixa pressdo em
ambas as faces, resistente a abraséo, na cor branca,
encabecado com fita de borda pvc 2,5 mm de espessura
com alta resisténcia a impactos.na mesma cor do painel.
Gavetas em madeira aglomerada MDP revestido com
laminado melaminico de baixa pressédo encabegadas com
fita de borda pve com espessura 1 mm. Fundo das gavetas
confeccionados em chapa dura de alta densidade pintada
na mesma cor do mével. Corredigas (tipo telescépicas) das
gavetas, presas ao corpo do gaveteiro através de parafuso

. tipo chipboard p resistente a esfor
gaveta e aos

da mesma.
haste de a
através de

aneo das gavetas fe
com acionamento
» de alma interna em
apa plastica extern
adores com desenho
estas injetados em
sca para fixagdo em
cabecga panela.

nas gavetas
o de“L" fixado
4,0 x 14mm
nesma cor do

4.218,00 | 33.744,00

tura em parede de 4 mm (e
sversal), possuindo 6 “ castelos”
trutura retangular, (tubo 25 x 25 mm) utili
entre base de plastico e estrutura retangular,
| especiais para plastico. o modulo deve p
vértices que compde sua forma em raio de n
mm, sem encontros e arestas com quina viva. o modulo é
montado com o uso de parafusos e rebites. os pés do
modulo em plastico injetado na mesma cor cinza, com
formato redondo e diametro de 50 mm, altura de 25 mm,
parede da sapata com 3,5 mm de espessura, borda final
em contato com o piso chanfrado com inclinagéo de 45° e
altura de 2 mm, com parafuso central de 5/16 que permita
a sua regulagem. fechadura do tipo tambor cilindrico com
chave dobravel. corpo do armario em chapa de ago SAE
1010/1020 de espessura, 0,75 mm. laterais direita e
esquerda do armario, com cremalheiras estampadas
diretamente na lateral, com regulagem minima de 100 mm

entre os pontos, permitindo ao usuario a colocagdo das
prateleiras em varias alturas. base estruturada por meio de e /9' 4 ﬁ/ '
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tubo de ago carbono SAE 1020 25 x 25, quadrado na
parede 1,5 mm, formando um retangulo com 890 x 390
mm, nas quatro extremidades internas do retangulo sdo
soldados pelo processo MIG/MAG quatro tubos de ago
carbono 1’ polegada, de diametro na parede 1,5 mm, esses
quatro tubos serdo soldados perpendicularmente a
estrutura retangular para formar os quatro pés do arméario.
inserir em suas extremidades buchas internas com porca
insertada de 5/16 pol. de didmetro que receberdo as
sapatas abauladas. duas portas confeccionada em MDF
de 18 mm, revestida nas duas faces em laminado
melaminico de baixa press@o na cor branca, com bordas
revestida em fita ABS de 2,5 mm da mesma cor do tampo
superior e inferior. as dobradigas do modulo deverdo ser

. invisiveis pelo ladoint: e em numero de du 1
porta, utilizar do _ chamento automatico
alta, e puxad _ a mesma cor do ta
ABS. o fundo do m fechamento em M
6 mm, revestido na: em laminado melamil

or meio de rasgos n:
as em ago deverz
0S sucessivos para
pintura eletrostéatica
ldas devem possuir
ndo apresentar
escorias. deve
de soldas,

polamento quando ao tamanho das by
i a ABNT 5841:2015 t0 = isento de ball
| grau de enferrujamento conforme a norma A
| 3:2015 i 0 = 0 % de érea enferrujad
| determinagdo da espessura da camada de tin
a norma ABNT 10443:2008 e a norma astm d70¢
com valor médio superior & 100 pym; + Laudo de
determinagdo de aderéncia da tinta, conforme norma
ABNT 11003:2009 versdo corrigida de 2010; » Laudo de
determinagao de aderéncia da tinta, conforme norma astm
D3359:2017 « Laudo de determinagéo de determinagéo da
espessura da camada de tinta, conforme norma ABNT
10443:2008 e ASTM D7091:2013 com o valor minimo de
100 micras; + Laudo de teor de chumbo na pintura
conforme a norma: NBR NM 300-3:2011 — Seguranga de
Brinquedos — Parte 3: Migragdo de Certos Elementos. Lei
n°® 11.762, de 1° de agosto de 2008 (Fixa o limite maximo
de chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobiliarias e
de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares e da

outras providéncias), com valor igual ou menor que 0,8750 //_2‘ P %
\
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por mg/kg. + Declaragdo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia
minima é de 01 ano contra qualquer defeito de fabricagéo.
Declaragao do fabricante autorizando a utilizagéo da marca
quando o Licitante ndo for o fabricante —Todos os laudos
deverdao ser emitidos por um laboratério reconhecido pelo

inmetro.
05 MODULO DE ARMAZENAMENTO BAIXO, COM 2 4 R$ R$
PORTAS E 1 PRATELEIRA (ACO CARBONO, MDF E 3.192,00 12.768,00

ABS) Modulo em AGO CARBONO, MDF e ABS, podendo
ser desmontavel em 8 partes sendo: 2 laterais, 1 fundo, 1
base, 1 cabeceira, 2 portas, 1 prateleira diviséria.
Fechamento superior e inferior em ABS na cor cinza, com
estrutura em parede de 4 mm. O mddulo é montado com o
. uso de parafuso , Os pés do médulo e

injetado na co parafuso que perm
regulagem. have dobrével. Cor
armario e essura, 0,75 m. La
direita e io, com cremalhe
estampadz ! eral, com regulage

ces em laminado
nca, com bordas
e possuir 2

. 43,5 cm Para garantir a qualida
resisténcia, o item deve possuir os segui
que devem ser apresentados juntamente
inicial: » Laudo de corrosdo por exposigéo e
névoa salina, conforme norma ABNT 8094:19;
minimo de 500 horas; * Laudo de grau de empolamento
quando a densidade de distribuigdo das bolhas conforme
a norma ABNT 5841:2015 d0 = isento de bolhas + Laudo
de grau de empolamento quando ao tamanho das bolhas
conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas
+ Laudo de grau de enferrujamento conforme a norma
ABNT iso 4628- 3:2015 ri 0 = 0 % de area enferrujada *
Laudo de determinagdo da espessura da camada de tinta
conforme a norma ABNT 10443:2008 e a norma astm
d7091:2013, com valor médio superior &4 100 ym; « Laudo
de determinagdo de aderéncia da tinta, conforme norma
ABNT 11003:2009 versdo corrigida de 2010; » Laudo de

determinagao de aderéncia da tinta, conforme norma astm
D3359:2017 « Laudo de determinagéo de determinagéo da - 2 ‘/¢

; = =4
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espessura da camada de tinta, conforme norma ABNT
10443:2008 e ASTM D7091:2013 com o valor minimo de
100 micras; * Laudo de teor de chumbo na pintura
conforme a norma: NBR NM 300-3:2011 — Seguranga de
Brinquedos — Parte 3. Migragdo de Certos Elementos. Lei
n°® 11.762, de 1° de agosto de 2008 (Fixa o limite maximo
de chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobiliarias e
de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares e da
outras providéncias), com valor igual ou menor que 0,8750
por mg/kg.s Declaragdo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia
minima é de 01 ano contra qualquer defeito de fabricagao.
Declaragao do fabricante autorizando a utilizagéo da marca
quando o Licitante néo for o fabricante —Todos os laudos
deverdo ser emitidos laboratério reconheci
inmetro.

n Composta por tam

. A mesa possui
uas gavetas com area
mato A4, mecanismo

or em plastico
ago carbono,
bo redondo 1 7

oldas, rebarbas e arredondados o
das acessiveis aos usuarios devem ser i
MENSOES: 120x65x74 cm (comprimento X
ltura) Para garantir a qualidade, d
resisténcia, o item deve possuir os seguintes
que devem ser apresentados juntamente com'a pr ‘
inicial: » Laudo de corrosdo por exposigéo em camara de
névoa salina, conforme norma ABNT 8094:1983, com o
minimo de 500 horas; * Laudo de grau de empolamento
quando a densidade de distribuigdo das bolhas conforme
a norma ABNT 5841:2015 d0 = isento de bolhas « Laudo
de grau de empolamento quando ao tamanho das bolhas
conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas
» Laudo de grau de enferrujamento conforme a norma
ABNT iso 4628- 3:2015 ri 0 = 0 % de area enferrujada *
Laudo de determinagao da espessura da camada de tinta
conforme a norma ABNT 10443:2008 e a norma astm
d7091:2013, com valor médio superior & 100 ym; + Laudo
de determinagédo de aderéncia da tinta, conforme norma

6

ABNT 11003:2009 verséo corrigida de 2010; + Laudo de L™ /: — ﬁ-’
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determinagéo de aderéncia da tinta, conforme norma astm
D3359:2017 + Laudo de determinagéo de determinagéo da
espessura da camada de tinta, conforme norma ABNT
10443:2008 e ASTM D7091:2013 com o valor minimo de
100 micras; * Laudo de teor de chumbo na pintura
conforme a norma: NBR NM 300-3:2011 — Seguranga de
Brinquedos — Parte 3: Migragdo de Certos Elementos. Lei
n° 11.762, de 1° de agosto de 2008 (Fixa o limite maximo
de chumbo permitido na fabricagdo de tintas imobiliarias e
de uso infantil e escolar, vernizes e materiais similares e da
outras providéncias), com valor igual ou menor que 0,8750
por mg/kg. -+ Declaragdo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia
minima é de 01 ano contra qualquer defeito de fabricagao.
Declaragao do fab torizando a utilizagéo
quando o Lici fabricante —Todos
deverdo ser el boratério reconhec

inmetro.
07 CADEIRA estofada, sem b
montada ago com quatro

- | frio, secgdo circular minima 22,3 mm |
~ | espessura minima de 1,5 mm (chapa 16). *

DIMENS rgura do assento: 50
mm +/-! nto: 460 mm +/-10
mm; 0 mm; » Largura do
en | - dida no ponto mais
rtical do encosto:
)uma do assento:

a do encosto:

sto a estrutura pomlo de pare
ca e porcas de cravar. « Estrutura cons
onfeccionada em tubo de ago com cost

das partes metalicas em pintura em p6, brilhan
preta. « Terminagdes de tubos em plastico injetado, na cor
preta, fixadas através de encaixe. Estas ndo devem poder
ser retiradas sem o uso de ferramentas.e Sapatas
articuladas para garantir o nivelamento em relagdo as
variagdes do piso. * Todos os encontros de tubos ou unides
de partes metélicas devem receber solda em toda a
extensdo da unido. Para garantir a qualidade, durabilidade
e resisténcia, o item deve possuir os seguintes
documentos que devem ser apresentados juntamente com
a proposta inicial: * ensaio de corrosao por exposigao em
camara de névoa salina, conforme norma ABNT
8094:1983, com o minimo de 500 horas; * grau de
empolamento quando a densidade de distribuigdo das

bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 d0 = isento de - B i, i \/4/
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bolhas + grau de empolamento quando ao tamanho das
bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de
bolhas * grau de enferrujamento conforme a norma ABNT
is0 4628-3:2015ri 0 = 0 % de &rea enferrujada * ensaio de
determinagao da espessura da camada de tinta conforme
a norma ABNT 10443:2008 e a norma astm d7091:2013,
100 pm; * ensaio de aderéncia da tinta, determinagdo de
aderéncia, conforme norma ABNT 11003:2009 versédo
corrigida de 2010; - ensaio de aderéncia da tinta,
determinagdo de aderéncia, conforme norma astm
D3359:2017 Declaragdo do fabricante autorizando a
utilizagao da marca quando o licitante néo for o fabricante,
+ declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo
fabricante, atestando qua a garantia minima é de 01 ano

08

| posteriores aos tubos da estrutura metalic

| polipropileno copolimero, na mesma cor

CONJUNTO O conjunto desc
ser certificad a COMPULSORI
ABNT 1400 por uma cadeira e U
mesa. A a por: estrutura meta
s e fixadores plastict
ser confeccionado en
tado e moldado
] texturizado e
largura, 420 mm
rede com cantos
or meio de um
cadeira e 2
de 2 mm de

e dois

m. A pega deve possuir cantos al
a estrutura por meio de encaixes de ¢

er travada por dois pinos retrateis

dispensando a presenga de rebites ou paral
estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secg:éo
redonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de
parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve
receber banhos quimicos e pintura Epoxi em pd. As
extremidades das pernas da cadeira devem receber
sapatas plasticas de acabamento. A mesa deve ter 760 mm
de altura e permitir sua montagem completa por encaixes
de seus componentes e poder ser utilizada de ambos o0s
lados, frente ou traz dependendo da escolha do usuario.
Deve possuir tampo injetado em termoplastico ABS
virgem, com pigmentagéao, superficie lisa sem brilho e com
formato de 2 (dois) angulos possibilitando a formagao de
circulos com 6 (seis) ou 30 (trinta) mesas. O tampo deve
fixar—se ao contra tampo por meio de 06 (seis) encaixes, 4

8
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| resultado de espessura da camada de tinta n:

cliques do tipo Snap-fit e duas torres para fixagdo por
parafusos. O contra tampo deve apoiar, reforgar e
estruturar a superficie do tampo além de prover
acabamento na parte inferior do tampo da mesa. As
dimensdes aproximadas do tampo devem ser de 680 mm
na base maior, 595 mm na base menor e 560 mm
lateralmente, contendo 02 (dois) porta objetos laterais da
superficie de uso integrados ao tampo disponibilizando
uma éarea util de superficie de uso do tampo de 560 mm x
515 mm. A drea somando os dois (02) porta objetos devem
ser de aproximadamente 0,29 m?. Deve possuir 01 (um)
porta livro em formato retangular, injetado em
termoplastico com superficie texturizada, aberto por todos

nfeccionada em tubos
mpo com tubo quad
1 9 mm soldados

metalica da mes:
1010/1020, send
20x20 mm
camisas metal
de parede d
29x58m
das me
mm
fabric
co € 3 8
de 3 | as da mesa ao
m usos. Todos os
ser fabricados
juntos de

tubo oblongo 29x5

e rec

para val
Para garantil

em deve poss

laboratorio acreditado pelo INMETR
a NBR 8095:2015, corrosdo por exposig
Umida saturada com no minimo 1.600 h
acordo com a ASTM D 7091/13 e NBR 104

50 micras. — Laudo de acordo com a ASTM D 278

causar trincas. — Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790:2017 quanto
a resisténcia a tensdo por flexdo do ABS. Relatdrio de
ensaio de acordo com a norma ASTM E1645:2021

os lados facilitando o manuseio dos materiais. A estrutura

aos pés da mesa

atestando que a tinta suporta mais de 0,040 g m sem

CONJUNTO REFEITORIO COM TAMPO INJETADO COM
8 CADEIRAS ADULTO - A mesa deve ser composta por
tampos modulares fabricada em ABS injetado de alto
impacto, formado por 3 médulos que se fixam & estrutura
por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da
mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes centrais por médulo e
4 parafusos por médulo. Apés montada a mesa mede
1840x810mm e tem 760 de altura. A estrutura deve ser
formada por um quadro fabricado em tubo de ago

RS
4.500,00

R$
40.500,00

9
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1010/1020 de segdo 20x40mm com 1,2mm composto por
3 travessas e 2 cabeceiras. As pernas devem ser
fabricadas em tubo de ago 1010/1020 @ 1.1/2” x 0,9mm de
parede e encaixadas sem o uso de parafusos. Na
extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com
regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada
em polipropileno. Todas as pegas metalicas que compde a
mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta
Epoxi. Cadeira. O conjunto é composto por 8 cadeiras, ela
deve ser composta por: estrutura metdlica, assento,
encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plasticos, e dois
parafusos. O assento deve ser confeccionado em
polipropileno copolimero  injetado e  moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e
dimensdes de aproxim mente 400 mm de largur:
mm de profundid e espessura de pa
cantos arred s & estrutura por me
um encaixe base da frente da cad
2 (duas) om aletas de 2mn
sos auto atarraxa
enda Phillips. Na pa
pernas do usuario deve
raio a fim de ndo
do assento até o
er inteirico, sem
fabricado em
e  moldado
ado. Su

tas plasticas de acabamento. Toleran
; riagdo de medidas dimensionais (+ ou
| garantir a qualidade, durabilidade e resi
| deve possuir os seguintes documentos que ¢
apresentados juntamente com a proposta inicial:
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO
atestando a resisténcia ao impacto IZOD, da resina
plastica no ABS, media de no minimo 350 J/M. Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 17088:2023, corros&o por exposigéo a
nevoa salina com no minimo 2.000 horas. Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com
a NBR 8095:2015, corrosdo por exposi¢gao a atmosfera
Umida saturada com no minimo 1.600 horas. —Laudo de
acordo com a ASTM D 7091/13 e NBR 10443:2008, com
resultado de espessura da camada de tinta néo inferior a
50 micras. Laudo de acordo com a ASTM D 2794/2010,
atestando que a tinta suporta mais de 0,040 kg.m sem
causar trincas. — Laudo emitido por laboratério acreditado
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pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790:2017 quanto
a resisténcia a tensdo por flexdo do ABS. Relatdrio de
ensaio de acordo com a norma ASTM E1645:2021 da
determinagéo do teor de chumbo na pintura. Certificado de
Conformidade emitido por uma OCP, comprovando que o
fabricante tem seu processo de preparagdo e pintura de
superficies metdlicas garantindo o atendimento e
conformidade as normas: NBR 8095:2015, NBR
17088:2023, NBR ASTM D 7091:2013, NBR 10443:2008,
ASTM D 3359:2017, NBR 11003:2009, ASTM D 523:2014,
ASTM D 2794:1993, NBR 8096:1983, ASTM D 3363:2020
NBR 10545:2014 —Catélogo técnico do produto, nos quais
necessariamente constardo imagens e desenhos com
cotas, oomprovando que o |tam ofertado faz parte de sua
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